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D 05.03.05. Nawierzchnie z betonu asfaltowego

D 05.03.05.062 Nawierzchnie z betonéw asfaltowych wytwarzanych i wbudowywanych
na gorgco gr. 4 cm.

1. Wstep.
14.  Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne| s wymagania techniczne dotyczgce
wykonania | odbioru nawierzchni z betonu asfaltowego wytwarzanego | wbudowywanego na gorgco,
na drodze gminnej Gérki Klimontowskie p. Wies.

1.2, Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu | realizac]i robdt wymienionych w pkt 1.1,
Dotyczy wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego srednioziamistego o struklurze

zamknietej gr.d4cm — 05.03.05,

1.3.  Zakres robodt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego dla drogi kategorii ruchu KR-1 (lekki) lub KR-2
wedtug Katalogu typowych nawierzchnl podatnych i pdtsztywnych" IBDM-1987
Dla KR 1 —<13 osi obliczeniowych 100kN/pas/dobe
Dla KR 2 - 13 =70 osi obliczeniowych 100kN/pasidobe

1.4.  Okreslenia podstawowe.

Okreslenia stosowane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami zawartymi w
przedmiotowych normach panstwowych | branzowych oraz w OST D = M - 00.00.00. "Wymagania
agalne”,

Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa | wypeiniacza mineralnego o okreslonym skiadzie |
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno — asfaltowa — mieszanka mineralna z oedpowiednig lloscia asfaltu, wytworzona w
okreslony sposéb speniajgca okreslone wymagania.

Beto | - migszanka mineralno — asfaltowa o uziamieniu réwnomiemie stopniowanym,
utpZona | zageszczana,
Beton asfaltowy o strukturze zamkniete| — beton o objetoscl wolnych przestrzenl, w granicach 1,5-

4 5%
Beton asfaltowy Srednioziamisty — beton zawierajgcy ziarna kruszywa o wielkoscl do 16mm

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc robdt | ich zgodnosé z dokumentacjg projektows,
S5T i poleceniam| Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot zawarte sga w OST
0-M- 00.0000.

2, Materialy,
21.  Kruszywo.,

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych | wbudowywanych na goraco nalezy
stosowac kruszywa famane, naturalne i naturalne uszlachetnione wg PN-87/B-01100 .

Wymagania stawiane kruszywu oraz opis jego cech wg PN-96/8-11111 Kruszywa mineralne.
Kruszywa naturalne do nawlerzchnl drogowych, zwir | mieszanka."; PN-96/B-11112  Kruszywa
mineralne, Kruszywa tamane do nawlerzehni drogowyeh.”; PN-868/B-11113  Kruszywa mineralne.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; plasek.”
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2.2, Wypelniacz. wnj. Swigtokrzyskie

2.2.1. Wymagania dla wypeinialzai4-17-26-561. Regon: 830409940
Do mieszanek mineralno-bitumicznych naleiy stosawaé wypelniacz wapienny pedstawowy.
Tablica 2. Fodsiawowe wilasciwosici wypelniacza.
Lp. Wiszczeqolnione wlasciwoici Vvrmagania
1. Zawarioss czastek zlam (% masy)} moiejsrych od:
- 0,300 mm nie mnie] fik; 1000
- 0,074 mm nie minie ni: BO.O |
Z Wilgotncsé (%), nie mnlef nit: 1.0
{ 3 | Powlerzehnia whasciwa (ermfg). P00 - 4500

Rodzaje slosowanego wypeiniacza mineralnego do mieszanek mineralna-asfaltowych

Tablica 3. :
wg PN-61/5-96504 w zaleznosci od kategori ruchu.
Lp. Miejsce whudowania mieszanki KR -2 KR 35
1. Fodbudowa podstawoy, padstawowy
zastopery
Z Warsbaa wigZaca podstawowy, podstawowy
rastepcry
4. ‘Warstwa scieralna porsiawoy, podstawawy
mmstgpozy,
pyhy = odoylania —
Druk wytluszozony dolyczy 0-05.03.05.64
2.2.2. Transporti przechowywanie wypelniacza.

Transport | przechowywanie wypefhiacza musza odbywac sig w sposob chronigcy go przed
zawilgoceniem, zbryleniem | zanieczyszezeniem. Zaleca sig transport wypetniacza luzem

w odpowiednich cystemach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich craz jego
przechowywanie w silesach stalowych..

2.3 Asfalt.

2.3.1. FRodzaje stosowanego asfaltu.
Mieszanki mineralno-bitumiczne na warstwe Scieralng produkowac z asfaltu 070,

Tablica 4. Wymagania dla asfaltu D70.
[ Lp. | Wyszczegdiniane whaschwasel Wymagania Badania wg
FPenetracia w lemperalurze 25°C pray calkowitej masie 100 g = = B
b | (obeiaznik, swazed, uchwyt igy) 1110 mm, R NEHC041
2 Temperatura lamiiwesci, °C, nie wysza nis: 7 PN-8S/C-04130
a Temperatura migknienia ("C). 4355 PN-TAC-0a021
4, Temnperatura zaplent (*C) nie nisza nik: 0 PH-E2/C-04008
5. Ciggliwass (cm):
- w lemperaturze 15°C nie mniejsza nkd: 50 PH-BS/C-04132
- wtemperalurze 2570 nle mniejsza nl: 100
&, Odparowalnods (% masy) nie wiecej nik: 1 P -EC 0128
Chagliwass (em), po edparowaniu w 165°C, w temp. 25°C,
T. Rle nis=a niz: =0 FH-EVC-04138
Temperalura famlivosel ("C ) po odparowaniu w 165°C 3
g, (5 godz.), nie ni: 5 PH-EUC-04120
9. Zawarless parafiny (% masy) nie wigce] nik 2 PH.GUCOA 08
Zawarlost skladnikdw nlerazpuszezalnych w benzenle
10, | minsyh e whee] i 1 PH-S3/C-0a0Rg |
Zawartosé wody oznaczane] przed wysylka (% masy)
L nle wiece| ni: Q. PHN-ERC-04523
Tablica 5. Fodzaje stosowanego asfallu do mieszanek mineralno-asfaltowych wg PN-B5/C-26170
w zaleznosci od kategorii ruchu.
Lp. Mieiser whudeowania mieszanki KR .-2 KR 25
1. Podbudowa D50, D7D D50, D70
2 Warstwa wiataca 3 O, D7D 0S50
3 Warshwa scieralna 050, & ., D100 050 " DO
Oruk wytluszezony dotyczy 0-05,03.05.64
2,3.2. Transport i przechowywanie asfaltu.

i zaopalrzonych w urzadzenia grzewcze | zawory spustowe.

Asfall nalezy przewozi¢ w cyslemach kolejowych lub samochodowych izolowanych
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Do przechowywania aw;g'l"{E%ﬂf;ﬁzEﬁ%}-hﬁﬁ%'&liwén&%ﬁhsa'zune w urzadzenia grzewcze, kiare
muszg byé zahezpieczone przed dostgpem wody | zanieczyszezen. Dopuszcza sie magazynowanie
asfailu w zhiomikach belonowych lub murowanych przy speinieniu tych samych warunkaw, jakie dolyczg
zhiomikow stalowych,

\Warunki magazynowania nie moga powodowac utraty cech asfallu | obnizenia jego jekosci,
2.4, Projektowanie migszanek mineralne-bitumicznych.
2.4.1. Projektowanie mieszanki mineralnej.

Przy projektowaniu mieszanki mineralne] naledy mieé na uwadze fa, ze:
korzystne jest formowarnie warstwy scieralne] | warsbay wigzace] z tych samych materiatéw mineralnych,
stosowanie mieszanek mineralnych o uziamieniu Srednioziamistym na warstwy wigzgce | scieralne
powoduje, ze wraz ze wzrostem wielkascl ziama, w catej mieszance mineralno-bitumicznej maleje udzial
lepiszeza, natomiast wzrasta Jef stabilnose,
w celu zwigkszenia skutecznoscl zageszezenia mieszanek minaralno-bitumiczhych, frakeje kruszywa
nalezy dobrac tak, aby grubosé nawierzchni byla 2,5+3-krotnie wigksza od wielkosci najwigkszego ziama,

2.4.2. Projektowanie ilosci lepiszcza.
Dla kazde] mieszanki minerainej o okreslonym sktadzie i uziamieniv nalezy ustalic optymalng

ilosc lepiszeza.
Dla mieszanek mineralno-bitumicznych naledy najplerw zatozyc [losc lepiszcza, karzystajqc
Z Jedne] z metod: -
wg zasady wypeinienia wolnej przestrzeni w mieszance,
na podstawie powierzehnl wiasciwe] kruszywa, okreslic optymalng ilosc bitumu w oparciu o badania
mechaniczne mieszanki,
Jako miarodajne nalezy przyjaé oznaczenie stabilnoscii odksralcenia metodg Marshalla wg
BMN-70/8531-08.
Optymalng ilo&é leplszcza przyjmule slg Jako $rednlq arytmetyczng wynikajged z badania
nastepujacych cech mieszanki: o
- gesloicl pozomej,
- stabilnosci,
- zawartosci wolnych przestrzeni w mieszance wypemmione] bitumem,
- odksztatcenia (osiadania).
Dla okreslenia optymalnej iloscl lepiszcza, przy okreslaniu kazdej z tych cech, przygotowuje sie
serie 4 - 5 pribek z réing zawartoscig lepiszeza, stopniujgc je co 0,5%.
Stabilnoéé, odksziatcenie oraz wymagania dla mieszanek mineralno-bitumicznych
(w liczniku - stabilnosé, daN, co najmniej; w mianowniku - odksztalcenie, mmj:
warstwa Scieralna 750/(2,5-4,0),
2.4.2, Mieszanka mineralno-bitumiczna.
Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno — asfaltowych oraz warstwy scieralngj z betonu

asfallowego

il Fateqoria ruchu
Lp. Wiagahwosel KR 1.2 KR35
1 Uziamienie mieszanki {mm) % OB 3M2.2: OHe, Q2.8 016 0720
2 Slabiinose wy Marshalia w temperaturze 60°C (kW) | - 5.3 2100
3 Modul sztywnodal petzania (Mpa) Sl o B 140 —i
. . —]
4 {C.:-.drﬁzm“m g Marschalla w temperalurze B2°C - 3.8 2045
5 Wolna przestrzen w probkach Marshalla, T 2040
raqesrozomeh 275 uderzed {% viv) Tt o Tt
5 Eﬁpﬂnlumn wolne] przestrzen| w probce Marshalla | .. . .. 78,0850
T Grubede warshwy mieszankl mineralnc-asfafiowe] o
uzgiarnieniu (zm)
053 P 1,540
on 2040
oMZ,e 2335 3550 £
OME 4050 | 4050
oo 5070 5070
8 VWskainlk rageszcrzenia warstwy (%) = 2880
g Volna prrestrzen w warsbwia (viv) o i P 2050 =1
Druk witiuszezony dotyezy D-05.03,0564
2.5, Wytwarzanie mieszanek.
2,651, Wybwérnia.

Wytwérnia powinna by¢ zlokalizowana nie dalej niz 30 km od migjsca wbudowania masy, co pozwala na

transport wytworzonej mieszanki maksimum w ciggu 1 godziny,
Wytwamia nie moze zakidcad warunkdw ochrony Srodowiska.

Wykonawea musi posiadac Swiadectwo dopuszezenia wytwomi do ruchu przez inspekcjg sanitama
i wiadze ochrony srodowiska,
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Wydajnose wylwaimi musi zapewniat zapolrzebowanie na mieszanke dia budowy,
Witwdrnla musi by wyposaZona w urzadzenia aulomalycznace sterowania produkcia.

2.5.2. Kruszywo.
Kruszywao musl byc czyste, suche, sypkie | podzislone na fraksje, kidre z placiw skiadowych

doslarczane jes| do dozalora wstepnege, nastepnie kierowane do suszarki, skad trafia na sita. Po
przesianiu poszczegolne frakcle kierowane sg na wage, kidra allomatycznie cdwaia skladniki zgodnie

2 zaprogramawang receplura | dale] kisrowane sg do mieszalnika.
Temperalura kruszywa nie powinna byé wieksza od temperatury mieszanki wiscej Jak 30°C.

2.5.3, lepiszcze. .
Lepiszcze, wstepnié podgrzane w zhiomikach, kierowane jest da kotla, gdzie jest podgrzewane

da wymagane| temperatury, a nastgpnie, po odwazeniu porcjl, trafia do mieszalnika j zostale
wymieszane z mieszankg mineralng skladajgea sie z kruszywa | wypeiniacza.

Temperalura lepiszcza | kruszywa musi byé Sciéle kontrolowana. Wynasi ana dla:
asfalte O 70 140+160°C, mieszanki preed wystaniem 140+160°C.

2,54, Wypelniacz.
Wypelniacz dostarczany jest z silosu do mieszalnika mechanicznie w temperaturze oloczenia,

W przypadku podgrzewania wypeiniacza temperaturs jego nie moze przekraczys 120°C,
2.5.5, Dorowanie skfadnikow.

Dozovanie skladnikdw mus| odbywad sle
Wymagana doklednesc dozowania; .
dia kruszywa + 2,5% ,

dla wypehiacza +.1,0%,
dla lepiszcza + 0,3% w slosunku do zarabiu masy.

2.5.6. Mieszanie skiadnikdw. :
Kolejnosé podawania skiadnikdw do mieszalnika: kruszywo grube, kruszywa drobne wypelniacs,

a po ich wymieszaniu - lepiszcze. Mieszanie skiadnikdw powinne odbywad sig do chwili uzyskania
Jednorednej mieszanki pod wzglgdem wygladu | konsystencji, Wszystkie ziarma musza byé cafkowicie

otoczone leplszczem.

2.5.7. Warunki prowadzenia pruﬂukcji.
Mieszanki mineralne-bitumiczne wytwarzane i wbudowywane na gorgco moina produkowad

w okresie od 15 kwietnia do 15 wizeénia. Ewentualne przediuzenie tego okresu meze nastapic po
wyrazenlu zgedy przez Inspektora nadzaru w przypadku korzystnych warunkéw almosferycznych, ], pezy

temp. ponad +10°C.

2.5.8, Zardb prébny. '
Wykonawea, przed przystapieniem do produkcji, zabowiqzany jest do przeprowadzenia

w obecnoscl Inspeklora nadzoru kontrolnej produkeji w postaci zarobu prabnego. System dozowania

automatycznego musi zostad zaprogramowany zgodnie z ustalong | zatwierdzong recepta;
Nejpieny nalezy wykonac zaréb *na sucho” - w celu kontroli dozowania kruszyw, a nastepnie

(R
Ly

przy zaslosowaniu wagl sterowane] aulomatycznie,

z leplszezem, .
Tablica 7.Rzedne graniczne uziamienia mieszanak do warstwy Scieralne] i oriemacyjne zawartosci
asfallu
| = ¥ategana ruchu '
Whymiar eczek sit @, mm Q'T};H 12 | KA 36
o b oina.g | OB b OB3 {020 015 . oMz
Przechods| przez
=0 '
;o 100 100
1E.0 B3-100 00 BOC0 100
i24 6503 15-100 67-05 -0 100
95 6188 70-167 a3-74 To-88 =i i
(80 5383 iT.34 100 5457 G1-78 R
[83 [ 4878 | 3&ar az-1ta [y, £5-T0 57-75
4.0 ARTO 15.749 100 S50 £3.58 ABED)
20 =0 1554 4070 28-35. 2042 a5 a8
Zawartedd Irakcl grysowe] {40-70 ) -4 (3050} { 62-72 {S8- 70} [S2-544)
085 £2-45 4 59 2752 2028 18-28 2536
0,42 e I I 2140 1320 12-20 1827
0,30 1531 _ 1734 11-18 10-18 1623 B
0,18 11-z2 R (1325 742 814 1217
A 10-21 I 1222 B-11 B-12 13-15
0075 ‘ — 63 Tkt B-12 &7 68 7-8
Orienlasyjra zawafods asfaltuy w = f
méeszm mineraing- asfaliowe] S.0-6.5 b 5568 4,55, 4860 J 4885

Dk wytluszezony dotyczy D-05,01.05.64
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3. Sprzet.
Wymagany jes! sprzgt:

wytwdmia mieszanek o dowolnej wydajnosci, zatwierdzona przez inspektora,

ukladarka mechaniczna o wydajnosci skorelowane] z wydajnascig wytwomi z automalycznym

slerowaniem pozwalajacym na ulozenle warstwy zgodnie z zaloZona niwelelq oraz gruboscig,

2 podgrzewanq piyta wibracyjng do wstepnego zageszczenia,

walce gtadkie stalowe dwuwalowe lekkie, $rednie | clezkie,

walce egumione ciezkie o regulewanym cisnieniu w openach w granicach od 0,2 - 0,8 MPa,

samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym,
Do zageszezania mieszanki zalecane Jest uzycie zestawu walca gladkiego stalowego z walcem

agumionym o regulowanym cisnieniu w oponach oraz do wygladzenia - walca dwuwalowego Sredniego.
Sprzgt pod wzgledem typdw i ilodcl powinien byé dabrany optymalnie | wymaga akceptacji

inspektora nadzomn,

4. Transport. _
Do transportu mieszanki mona stosowaé wylqcznie samochody-wywrotkl o wydajnosc

skerelowane] z wydajnosciq maszyn bazowych. Powierzchnig wewngtizng skrzyni samochoddw-
wywrotek, przed zatadunkiem, nalezy spryskac $rodkiem zapobiegajacym przyklejaniu sie mieszanki.
Samochedy musza byé wyposazone w plandekl do przykrywania mieszanki w czasie transportu.  * °
Skrzynie samochoddw-wywralek muszq byé dostosowane do wspblpracy z ukladarka w czasie
rozfadunku, kiedy ukladarka pcha przed sobg wywrotke,

Zaleca sle slasowanle samochoddw-termosdw z podwdjnymi Sciankami skrzynl wypasazone|
w syslem grzewczy. _

Czas transporiu mieszankl na budowe nie moze przekraczac 1 godziny, stad wynika zalecana
maksymalna odleglosé wytwémi od miejsca ukfadania mieszanki 30 km. « -

5, Wykonanie robét.
5.1, Przygotowanie podloza
Podioze pod warstwe nawierzchni z betanu asfaltowego powinno byé suche wyprofilowane |

réwne bez kolein. Powlerzchnia podioza powinna byé sucha | czysta.

5.2, Whudowanie mieszankl,
5.21. Warunkl ogélne. !

Ukladanjg mieszank! warstwy Scieralne | wigzace] musi odbywaé sigw sprzyjajgcych warunkach
almosferycznych, t]. przy suche] [ ciepte] pogedzie, w temperaturze powyze| +10°C, Za znoda inspektora
nadzoru mieszankg warstwy wiaZgce] moina rozkladaé w temperaturze pawyZej +5°C.

Przed przystapleniem do ukladania mieszanki Wykonawca zobowigzany Jest uzgodnié
z Inspektorem nadzoru sposéb ukladania warstwy.

§.2.2. Warunki dla uktadarki.

Ukladanie mieszanki moze odbywaé sig jedynie przy uzyciu mechaniczne| rozkladarki

Z wyposazeniem wymienionym w pkt 3.

6.2.3. Ukladanie,

Przed przystapieniem do rozkladania mieszanki mineralne-bitumicznej powinna byé wyznaczona
niweleta. W przypadku ukladania warstwy wiaZzace] niweletg wyznacza sie przy uzyciu stalowej linki, po
ktorej przesuwa sig czujnik urzadzenia sterujgcego pracq ukfadarki. W przypadku warstwy Scieralngj
niwelete okresla powierzchnia warstwy wiazacef, na ktdrg uklada sig warstwe $Scieralng o state] grubosci,
Phyte wibracyjng ukladarki nalezy podgrzac przed rozpoczgciem pracy.

Uktadanie mieszanki musi odbywaé sig w sposdb ciagly, bez przestoju, z jednostajng predkoscia
w granicach 2+4 m/min. Uktadarka powinna by¢ stale zasilana w mieszanke tak, aby w zasobniku
zawsze znajdowala sle mieszanka,

5.2.4. Wykonanie zlgczy.

W przypadku rozktadania mieszanki catg szerokoscig nawierzchni wystepujq jedynle zlgcza
peprzeczne, wynikajace z dzjalki dziennej, kiére nalezy wykonaé przez rowne obcigele, nastepnie
pasmarcwanie lepiszczem | zabezpieczenie listwg przed uszkodzeniem, VW przypadku rozktadania
mieszanki polowa szerokosci jezdni, wystepujace zigcza podiuzne nalezy réwno obcigd | posmarowac
lepiszczem, Lokalizacja ziqezy podiuznych kolejnych warstw powinna by¢ przesunieta o okoto 20 em,
aby nie zachodzity na sigbie, i

Zaleca sig, aby calo$é robét w zakresie jednef warstwy zostala wykanana w ciggu jednej zmiany

roboczej.

_Na polaczeniu warstw nawierzchni z opornikiem stalowym z plaskownika 80x10 mm nalezy
ulozyc tasmg bAumiczna 40x10 mm, zapewniajaca szczelnosé polaczenia | dobre pofaczenie warstw
nawierzchni z opomikiem,

£.3. Zageszczenie mieszanki.
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531, Zasady ogdlne. _

Malezy slosowac sposdb zageszczania uzgodniony z Inspektorem nadzoru. Efektywnoss
taggszczania zalezy w duzym stopniu od lemperatury dostarczonej mieszanki. Temperatura mieszzanki
w czasie razpoczecia zageszezania nie powinna by€ nizsza niz 130°C. .(+2°C)

Zageszczac ad krawedzi ku srodkowi. -
Uwaga:Mieszanka minerzlna-astallowa przegrzana (z oznakamj niebieskisga dymu w czasie
wylwarzania) oraz g temperalurze nizszej niz wymagana czyli 120°C nie nadaje sie do whudowania i
nalezy jq poiraktowacd jako odpad produkcyjny
5.2.2. Sprzetdo zageszezania,

Dobér sprzelu do zaggszczania omawia pkt 3.

Walce muszg byt wyposazone w
system zwilzania waldw przy uZyciu piynu w celu niedopuszezenia do przyklejania sie mieszarki,

w fartuchy oskanowe k&l (dotyczy waledw ogumionych) w celu utrzymania ich terperatury,
W urzgdzenia umozliwizjace regulacje cisnienia w oponach w czasie walowania,
we wskaznixl wibracji - czestotliwosci drgan | sity wymuszajgee]
(dal. walcow wibracyjnyeh),
w balast umezliwiajscy zmiane obcigzenia.

Wskazanym jest wyposazenie walcdw ogumionych w system podgrzewania cpon gramiennikami
podczerwieni, '

Do zageszezania nawierzchni na pasie o szerokosci 80 cm wedhus porgczy naleZzy stosowac -
lekkie walce wibracyjne, reczne. Natomiast, w miejscach niedostepnych dla tega sprzefu, stosowad
bardzo staranne zageszczenle reczne z dokladnym wyrdwnaniem powierzchni warshwy Scieralnej,

5.3.3. Zageszczanie mieszankl. i

Podstawowe zasady zageszczania;
zageszczanie pawinno edbywac sig zgodnie z ustalonym schematem przejsé walea dostosowa nym do

szerokoscl zageszezanego pasa roboczego | gruboscl ukladane] warshwy. *
zageszczanie przeprowadza sie, rozpoczynajac od krawedzi ku Srodkowi.

w celu uniknigcia sfalowari nawlerzehnl, na walowang warstwe najeidza sig kotem napedowym,
walowanie nalezy rozpoczynaé walcem gladkim, a nastepnie wprowadza sie walec egumiony przy niskim
cisnieniu, podwyzszajac je w miare watowania.

manewry walca nalety przeprowadzad plynnle na odelnku Juz zageszczonym,

wygladzenie powierzchnl zageszezane] warstwy uzyskuje sie w wyniku wprowadzenia w koncawej fazje

zageszczania walca stalowego clezkiego,
predkosé przejazdu walca powinna byé Jednostajna 2-4 km/h, na poczatku | 4-6 km/h w dalszej fazie

wafowania, !
walce wibracyjne powinny mieé sprawne urzadzenia regulujace rakres stosowane] czestotliwodel witracji

(33-35Hz),

Pelaezenia miedzywarstwowe
Kazda ulozong warstwe nalezy skropié emulsja asfaitowa lub asfallem uptynnionym przed uhozeniemn

nastgpne],
Tablica 10. lloscl asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowe] [ub uptynniacza z asfaltu
ustynnionego .
|Lp. [Pofaczenie nowych warstw llosé asfaltu (kg/m®)
1 Podbudawa asfallowa 0305
2 Asfallowa warstwa wyrdwnawcza A
3 Asfaltowa warstwa wigzaca 5408 aimmame 1.2
(4 [Asfallowa warstwa &cieralna B AU S M

Druk wytuszcrony dotyezy 0-05,03.05.64
Nalezy zastosowac emulsje kationowa K1-60

Skropienie wykonywad w st ckresie przed ulozeniem warstwy Scieralne):
8h przy lloscl powyze] 1,0ka/m? emulsi lub asfaltu uptynnionego,

2h przy ilosci 0,5-1,0kg/m’ emulsfi lub asfaitu uptynnionego,

0.5h przy iloéci 0,2-0,5kg/m® emulsjl lub asfaltu uptynnicnego.

E. Kontrola jakosei rohdt,
6.1, Badania w czasie dostaw materialdw.

Wymagania dla materatéw przedstawione zostaly w pki 2,

Badania kentrolne przeprowadza sie na reprezentalywnych probkach, [losé badar jest zaleina
ad ilesei przewidzianego do whudewania materiais (dla kruszyw). Dla asfallédw bedenie penelracj
i temperatury mieknienia przeprovwadza sie nie rzadziej niz na kazde 100 | lepiszcza.

llo$¢ lon kruszyw i wypedniacza Przypadajgeych na 1 badanie nie powinna przekraczac warosci
podanych w tablicy 11,
Tablica 11
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¥artal ziam. 51 = = F -

Zavartods zinm przekrusronysh. - - 500 -

Scinralnost w bebnla kulowyrm. 1,000 - 1,000 -

6.2. Badania w czasie produkcji mieszanki.

W czasie produkeji nalezy kontrolowac:
sprawnasé urzgdzen wytwémi [ maszyn wspolpracujacych,
temperature kruszywa, lepiszcza i golowej mieszanki co godz.
skiad granulometryczny mieszanki mineralne] 2 x dziennie, )
skiad mieszanki mineralno-bilumicznej przez wykonanie jej ekstrakcji. ‘
Ekstrakcje mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy wykonywaé min. raz dziennie przy produkcji
wytwdmi ponizej 500 ton | dwa razy dziennle - przy produkcji powyzej 500 ton. B
Prabki pobiera sie w miejscu wbudowania mieszanki po rozioZzeniu przez uktadarkg. Czgsc
prébki o masie 1000 g przeznaczona jest do ekstrakei, a pozostata czg5¢ - do wykonania wzorcowych
probek Marshalla.
W wyniku przeprowadzonej ekstrakeji oblicza sie zawartosc asfaltu, a pozostate kruszywo
zostaje przesiane w celu kontroli skladu granulometrycznego.
Naleiy wykonaé trzy wzorcowe probki w celu ustalenia:
gestosel pozomej, .
stabilnosel i odksztalcenia (wg BN-T0/8531-09).

6.3. Badania w czasie ukladania nawierzchni. .
W czasie ukiadania nawierzehni nalezy kontrolowac: _
dokladnosé spryskania podioza emulsjq lub asfallem uptynnionym w sposab jednorodny (state zuzycie

jednostkowe), ]
sprawnoscé ukladarki w aspekeie funkcjonowania phyty wibracyjnej, grubosci i jednorodnosci ukladane]

warstwy
prawidiowosé przeblegu procesu walowania, jego zgodnosci z przyjetymi zatozeniami | zasadami
podanymi w pkt 5,

temperaturg zageszozane] mieszanki. ;

Temperaturg mieszanki nalezy badac w sposdb ciagly, poczawszy od chwili zatadowania do
ukfadarki, po jej roztozeniu | w czasie watowania, Wyniki pomiaréw powinny zostac zapisane w dzienniku
kontrolnym z podaniem lokalizaci | etapu robét, W czasie ukiadania nawierzehni nalekzy kontrolowac
spostb wykanywania zigczy podhuinych i poprzecznych, ktdre powinny byc Scisle zwigzane [ jednorodne
z nawlerzchnlg.

6.4, Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchni.
Badania | pomiary wykonanej warstwy nawierzchni naleZy rozpoczac nastepnego dnia po jej
utozeniu, Badania | pomiary prowadzi Wykonawea z udziatern inspektora nadzoru.

5.4;1. Badanie zageszczenia.
Wykonawea zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy nawierzchni.

Wykeonuje sig to poprzez wycigcie probki z gotowej nawierzchni po je] zageszczeniu i ostygnigciu.
Whyciecie probki powinno nastapic w godzinach porannych, kiedy nawierzchnia nie jest jeszcze
rozgrzana. Do wyciecia probek stosuje sie wiertnice mechaniczna, ktdra wycina cylindryczne probki w
stanie nienaruszonym. Nalezy wycigc losowo 2 probki z dziennej produkcji z nawierzchni lub 2 probki z
pasa o dt 1000m.
WskaZnik zageszezenia wyznacza sie przez pordwnanie gestosci pozomej prabki wyciete]
z nawierzchni do gestoscl pozomej dredniej wzorcowe] probki zageszezonej wg metody Marshalla
[ wyraza sig w procentach. Do oceny zageszczenia odcinka przyjmuje sie Srednig z 2 probek.
Wskaznik zageszczenia 98%

6.4.2. Pomiar rownoscl warstw nawierzchni.
Pomiar réwnosci warstw nawierzchni dokonuje sie tatg o diugosci 4,0 m w przekrojach co 10 m -
w kierunku podtuznym i co okotd 5 m - w kierunku poprzecznym.Liczba pomiardw nie moze by¢ mniejsza

niz 20
Tablica 12.0opuszczalne nierdwnoscl podiuzne warstw asfaltowyeh (mmy)

Rodra) w-wy konstrukoyjne|
G | windmca

Lp. Crogl i pface
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Tablica 13.Dopuszczalne nierdwnosci poprzeczne warsty astaltowyeh (mm)
Resdzal w-wy kanstinukcyjne]

Lp. Dregll place T ixiace

1 Crogl &, 5, GP =l 8

2 [omaiGiz 9 12

3 Dreal L1 D place | parkingd g 14
Druk wytluszezony dotyezy D-03,03.05.54

6.4.2. Pomiar grubosci warstw .
Gruboéé warstw nawierzchni powinna byé zgodna z projektem. Kontrolg grubesci uloZone]

warstwy przeprowadza sig przy wycinaniu prabek nawierzehni w celu badania zaggszozenia
7 nawierzehni . Wybdér misjsca wyclgcia probki powinien by¢ loscwy | miec miejsce w odleglodcl okolo
1,0 m od krawedzi nawierzehni. Tolerancja gruboSci winna mieseic sie w granicach + 10% ( 4mm},nie

dopuszcza sle warstwy ponize] 4cm.
6.4.4. Pomiar szerokosci warstw.

Szerokosé warstwy powinna byé zgodna z projektem, Sprawdzenia szerokosci warstwy wykonuje
sle przez pomiar bezposredni tasma miemicza prestopadle do osi drogi. Dopuszezalna tolerancja wynasl

+ 5,0 cm.

6.4.5. Kontrola zawartoéci wolnej przestrzeni.
Kantrole wolnej przestizeni w zaggszczone] nawlerzehni dokonuje sig na prabkach wycletych

z nawierzchni zgodnie z normg PN-67/5-04001.

6.4.6. Sprawdzenie nasigkliwosci. ol
Sprawdzenle nasiakliwosci przeprowadza sig na probkach wycigtych z nawierzchni, zgodnie
z PN-67/5-04001.

6.4.7. Sprawdzenie rzgdnych niwelety warstw .
Rzedne niwelety warstw nawierzchni powinny edpowiada¢ rzgdnym projektawym. Copuszezalna

tolerancja wynosi + 10 mm. Sprawdzenie rzgdnych niwelety warstw nawierzchni wykonuje siew

przekrojach wskazanych przez inspekiora nadzornu.

6.4.8. HKontrela stanu zewnetrznego warstwy.
Sprawdzenie wygladu zewngtrznego warstw nawierzchni dokenuje sig przez bezposrednie

ogledziny. W cZasie budowy nalezy sprawdzac wyglad kazdej z ukladanychwarstw. Fo zakonczenlu

robdt sprawdza sie wyglad warstwy na calej dlugosci zbudowanego odcinka.
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien miec jednolity teksturg,

przeasfaltowanych, porowatych, luszezqcych sig [ spekanych

bez migjsc

6.4.9. Spadki poprzeczne warstwy. B
Spadki poprzeczne z tolerancjq + 0,5%
6.4.10.Czestotliwose badan

Tablica 14
Lp Badana cecha Minlmalna crestotibwoss badan | pomiardw
1 Szercketd warstwy 2 ma 1km _
] Réwnos warstwy 10k na 1k zaleczne co 10m (D2, U, nr 43)
3 Spadkl peprreczne warshwy 10k na 1k zalecane co Sm (D, U, nr &3}
4 Rredne wysokodciowe warshey wediug dokumentaci zalecane co 20m
5 Uksriatowanie osi w planie (Dz. U. nr 43)
& Grubosd wykonywane) warshyy w osl | na breegach oo 25m
7 Zhera podhcne | poprzeczne et diugeté zhycra
] ¥rawed?, obramowania warshy el dlugass rigeza
=] Wigtad warstey % coena ciagha
10 Zagaszcrenie warshiy 2 probld z pasa o di, do 1000m
11 Wolna przestized w warshwie o,
12 Gruboss warshey [,
13 Modul srtrwnossl pelzanla 1% na 2km

Ve Cbmiar robot.
Jednostka obmiaru jest [1"m?] wykonane] warstwy okreslonej grubosel nawierzchni z mieszanek

mineralno-bitumicznych wylwarzanych | wbudowywanych na gargqco
llos¢ robat:
- wykonanie warstwy Scieralne) -m

8. Odbiér robét.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST D-00.00.00 \Wymagania Cgolne”
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9. Podstawa platnosci.
Placi sie za 1 m® wykonane] i odebrane] warslwy o grubosci zgodnie 2 gkt 7. na podslawie

wynixcw pomiardw | badan laboretoryjnych. Cena jecnosikowa ocbejmuje:
zakup maledalow | dostarczenie wszystkich niezbgdnych czyanikow produkcji,

prace pomiarowe | roboly przygolowawcze,
wyprodukcwanie mieszanki zgodnie z zatwierdzong recepta |laboratoryjna i transport mieszanki na

miejsce whudowanla,
pasmarowanie goracym bitumem krawegdzi polgczen | wbudowania mieszanki zgodnie z zalczong
gruboscig, szerckoscia | profilem z zachowaniem projektowane] niwelely, '

- zagas'zczenle whudowane] mieszanki,

obcigcie krawegdzi nawierzchni,
przeprowadzenie pomiardw | badan labaratoryinych wwymaganych w specylikacii, a dotyczasyeh

wilasciwoscl matedattw, mieszanki | ulokonej warstwy nawierzchni,
Cena jednostkowa obejmuje odpady | ubylki materiatowe,

10. Przepisy zwigzane.
FN-74/5-86022 Drogi samochodowe | lotniskowe., Nawierzchnie z mas z betonu asfzllowago.

PN-87/S-02201 Drogi samochodowe, Nawierzchnie drogowe. Fedzial, nazwy, okreslenia.

FN-87/8-01100 Kruszywo mineralne. Kruszywo skalne. Podziatl, nazwy, ckreslenia.

FN-78/8-06714 Kruszywo mineralne. Badanla. Qznaczenie zanieczyszczen organicznych,

PN-65/C-85170 Przetwory naflowe. Asfally drogowe.

PN-61/5-86504 Drogi samochedowe. Wypeiniacz kamienny do mas bitlumjcznych.

PN-E-11111:96 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawlerzchni drogawych. Zwir | pospatka.

PN-B-11112:86 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.

PH-B-11113:98 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

BM-70/8831-09 Drogi samochodowe [ lotniskowe, Oznaczenia stabilnosci | odksziaicenia mas
mineralno-asfattowych.

GDDF - Techneologia robdt drogowych w latach 1587-1550,

GDDP - Instrukcja DP-T.14 o dokonywaniu odbioréw robdt drogawych | mostowych realizowanych na

drogach zamiegjskich krajowych | woJewddizkich,

IBDIM - Kataleg typowych konstrukeji nawierzchni podatnych | pélsztywnych. (Za’rqcznlk do Zarzadzenia

Nr € Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 24 kwietnla 1997 r.)



