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1, Wstep.
1.1, Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej 54 wymagania techniczne dotyczace wykonania
i adbioru podbudowy z betondw asfallowych wytwarzanych | wbudowywanych na gorgco, na drodze
gminnej Gorki Klimontowskie p. Wies.

1.2, Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy | kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.
Dotyczy wykonania warstwy wyrdwnawczej z betonu asfaltowego srednioziarnistego o strukiurze

czesciowo zamknietej gr.2ocm —D - 04,08.01.

1.3, Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejsze| specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem warstwy wyrdwnawczej z betonu asfaltowego dla drogi kategorii ruchu KR-1 (lekki) lub
KR-2 wediug Katalogu typowych nawierzehni podatnych i potsztywnych” IBDM-1887
Cla KR 1 - =12 osi obliczeniowych 100kN/pas/dobe
Dla KR 2 - 13 =70 osi obliczeniowych 100kN/pas/dobe

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia stosowane w niniejsze] SST sq zgodne z okresleniami zawartymi w przedmiotowych
normach panstwowych | branzowych oraz w OST D- M - 00.00.00. "Wymagania ogolne".
Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym skfadzie i
uziarmieniu.

Mieszanka mineralno — asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona w
okreslony spasob speiniajgca okreslone wymagania,

Beton astallowy - mieszanka mineralno — asfaltowa o uziarnieniu rownomiernie stopniowanym,
wlozona i zageszoczona.

Beton asfaltowy o strukturze czeéciowo zamkniete| — beton o objetosci wolnych przestrzeni, w
granicach 4,5-8,0%.

Betor asfaltowy Srednioziamisty — beton zawierajgcy kruszywsa o wielkosci do 16mm.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét,

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoscE robdt | ich zgodnose z dokumentacig projektows,
S5T i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot zawarte sq w OST
D-M-00.00.00

2. Materialy.
21. Kruszywo.

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych | wbudowywanych na gorgco nalezy
stosowad kruszywa tamane, naturaine i naturalne uszlachetnione wg PN-87/B-01100 .

Wymagania stawlane kruszywu oraz opis jego cech wg PN-88/B-11111 Kruszywa mineralne.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; zwir | mieszanka,”, PN-96/B-11112 Kruszywa
mineralne. Kruszywa tamane do nawlerzchni drogowych ", PN-96/B-11113 Kruszywa mineralne.
Kruszywa naturalne do nawlerzchni drogowych; plasek.”
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2.2, Wypelniacz.

2,21, Wymagania dla wypetniacza.
Do mieszanek mineraino-bilumicznych nalezy slosowac wypelniacz wapienny podslawowy

Tahblica 2. Fodstawowe wiasciwoscl wypelniacza, -
Lp: Wysrczeadlnione whasciwos:s Vi ymagania
i Tawarlois czgstel ziaren (% masy) mniejszych od
- 0300 mm nie mnie) ni: 1000
- Q07 mim nie minie] N o0
[z Wiigatnoas (%), nis mnie] ne 10
| Praserzchnia whabeiwa (cmig), 2500 - 4500
Tablica 3. Rodzaje slosowanego wypemiacza mineralnego do mieszanek mineralno-asfaltowych
wr PMN-61/5-86504 w zaleznosci od kategorii ruchu,
[(Lp. | Meisce wbudowaria mieszankd KR -2
1. | Podoudows podstawowy, Zaste pory
"2 | wWwarshva wigfaca sadziawow ), Zasiepcry
3| Warshwa Sclaraina podstawomy, Zasiepezy,
| pyty z cdprylania

Diruk wytluszozony dofyczy 0-05 03.05 34

2.2.2. Transporti przechowywanie wypelniacza,

Transport i przechowywanie wypefniacza musza odbywac sig w sposch chroniacy go preed
zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniemn. Zaleca sig transpart wypeiniacza luzem
w odpowiednich cystemach przystosowanych do przewozu materalow sypkich oraz jega
przechowywanie w silosach stalowych.. ‘
2.3 Asfalt.
2.3.1. Rodzaje stosowanego asfaliu,

Mieszanki mineralno-bitumiczne na warstwe wiazacq produkowac z asfaltu D70

Tablica &, Wymagania dia asfaltu D70.(PN-65/C-956170)
Lp. | Wyszczegdinione wiasciwosc | Wymaga | Badznia v l
ria
1. Penelracja w lemperaturze 25°C przy calkowite] masie 100 g . B5-E5 PN-BHC O 34 f
(obeiaznik, swarzen, ushwyt kty) 1110 mm.
2, Temperztura lamlwosal, "C, nie wydsea ni: 7 | PN-BSAE-04130
3, Temoeratura mieknienia (*C). 4055 | PN-TE-0a020
4 Temaeralura zaponu ("C) pie nizsza niz: 0 | PH-B2/C-C008 ]
5 Ciaglwasd {omp: r
- w lemperaturze 15°C rile mnieisza N =8 PHN-E5C-04732
- w lempergturze 25°C rie mriiesza nik; 100
6. | Odparowalnose (% masy) nie wiece] niz: 1 PN-EQ/C 04138
T Claglhwoss (cm), po odparcwaniu w 185°C, wlemg, 257C, &0 PH-EQVC-C41 38
rie NiEsza niz;
8. Temperaiua Bmlivagel (*C ) po cdparowaniu w 165°C -5 PM-82C 00130
(5 godz.). nie wyisza niz:
; Fawartods parafiny (% masy) nie wigce] nix; < PH-51 /2041 08
10, Zavaarlost skladnikiw nierazpuszezainych w benzenie 1 PN-58/C-04089
% masy) nie wiece| ni?;
(11, | Zawartosé wody oznaczanef przed wysylxa {% masy) 0,1 PN-BXC-04523
L nie wiece nit

Tablica 5. Rodzaje stosowanego asfaltu do mieszanek mineralno-asfaltowych wg PN-65/C-86170
w zaleznosci od kategoerii ruchu. -
Lp. | Miejsce wbudowania mieszanki | KR '-2
(1. | Podbudowa D50, D70
2 Warstwa . 1100 D50, ©
3 Varstwa scieralna D50, D70, D100

Orik wytheszozony dotyery O-05.03.05.34
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202, Transport | przEchwﬁ%}gﬁgﬁiiuﬁﬂ”“i BA0403940
Ssfal nalezy preewozic w oystemach kolgjowych lUb samochadaowych izelowanych
Penopalzonyveh w urzgdzenia grzewcze i zawory spustowe,

Do preechowywania asfallu stuza zbiormisl slalowe wyposazone w Jrzadeenia grzewcze, kiors
Mmuszg Sye zabezpieczone przed dostepem wady | zanieczyszezen: Dopuszeza sie magazynowania
asfallu w zhiornikach betonowych lub murawanych przy spetnieniy lych samych warunkow, jakie dolyczg

rhicrnixow stalawych,
Warunki magazynowania nie medd powcdowac utraly cech asfallu | cbnizenia jego jakosc

2.4, Frojeklowanie mieszanek mineraino-bitumicznych,
2.4.1. Projektowanie mieszanki mineralnej.

Przy projekiowaniu mieszanki mineralne) nalezy miec na uwadze to, ze:
korzystine jest farmowanie warstwy scieralne] | warstwy wigZace| z tych samych maleriziow mineralnych
stosowanie mieszanek mineralnych o uziamieniu srednioziamistym ra warstwy wigzace | scieralne
powoduje, Ze wraz ze wzrostem wielkosci ziama, w cale] mieszance mineralna- -bitumiczne] malsje udzial
lepiszcza, natomiast wzrasia jej stabilnosc,
wcelu zwigkszenia skulecznosSci zaggszezenia mieszanek mineralno-bitumicznych, frakoje Kruszywa
nalezy dobrac {ak, aby grubosc nawierzehni byla 2, 5+3-kroinie wigksza od wielkosci najwigkszego ziama

2.4.2. Projektowanie ilosci lepiszcza.
Dla kazde] mieszanki mineralnej o okreslonym sktadzie | uziarnieniu nalezy ustalic optymalng

ilos¢ lepiszcza.
!a mieszanek mineralno-bitumiczhych nalezy najpierw zatozyc ilosc lepiszcza, karzystajac
z jednej z metod:
wy zasady wypetnienia wolne| przestrzeni w migszance,
na podstawie powierzchni whasciwe] kiuszywa, okreslic optymalng ilosc E}n‘umu w aparciu o badania

mechaniczne mieszanki,
Jako miarodajne nalezy prryjac cznaczenie stabilnosci | odksztatcenia metoda Marshalla wg

BMN-TO/ES31-09,

Cptymaing ilosc lepiszocza przyjmuje sig jako Srednig arytmetyczng wynikajgcq z badania
nastepujacych cech mieszanki:
geslosci pozome;j,

stabilnosoi,
zawartoscl wolych przesirzeni w mieszance wypehione] bitumem,

odkszlakcenia (osiadania).
Dla ckresienia oplymalnej ilosci lepiszeza, przy okreslaniu kazde) z tych :ech przygotowue sieg

serig 4 - 5 probek z rding zawartoscig lepiszcza, stopniujac je co 0,5%.

2.4.3. Mieszanka mineralno-bitumiczna.
Tablica E Wymagania wobec mieszanek mineralno — astaltowych craz wigzgce| z betonu asfaltowego

Hateqgaria ruchu
Lp. ".“lashvmsc
i i KR -2 KR 36
1 Uzmamienie mieszankl (mm) oMz2a.: s a0 OMG: 20 Y 2s
z Slahiinosc wg Marshatla w temperaturze 60°C (ki 33 >110
3 Wedw sxtyamosc pelrania (Mpa) § “SIEECE 2150
4 ﬁﬁzﬂtuna wy Marschalla w temperaturze €0°C |, . . 1,540
L&
Wiolna praesirzen w probkach Marshalla 5
= zaqeszezonvch 2x75 uderzer (% ) hiid i
g ‘{j;:rj'lﬁﬂmnle welnej przestrzeni w pribce Marshalia 23 30 3 1 =0
T Grubosc warstey miesrankl mineralno-asfatows| o
uZiamieniu (cm)
V128 3550
e 3, -4 3 4050
L] 5080 5,080
05 70100
2 | Wakadnlk zageszozenia warsivy (%) 2580
g | Walna prestrzen w warstwie (vi) : 5050
Dk wiytlusrerony dofyczy OD-05.03.05.34
2,5. Wytwarzanie mieszanek.
2.51. Wytwdarnia.

Wytwamnia powinna by¢ zlokalizowana nie dalej niz 30 km od miejsca wbudowania Masy, co pozwala na

transpert W";.-"IWDI?DPEJ mieszanki maksimum w ciggu 1 godziny,
Wytwarnia nie moze zaklocac warunkéw ochrony Srodowiska.
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iwladze cochrony Srodowiska,
Wytanose wylwom? musi zapewnizé zasolzebowanie ng mieszanke dla budavey,
Widwornia musi byc wyposazona w urzadzenia aulomatycznege sterowana produkzig.
1,432, Krusziywa, .

Kruszywe musl oyc czysle, suche, sypkie | podzielone na frakcie, klére z placdw skladowych
dostarczane jest do dozalora wstepnego, nastepnie kisrawane do suszarki, skad tralfia na sila, Pg
przeslaniu poszczegolne frekeje kierowane 53 na wage, ktora aulomatycznie adwaza sklacnikl zgodnie
Z zaprogramowang receplurs | dalef Kierowane sg €o mieszalnika,

2.5.3, Lepiszeze.

Lepiszeze, wstgpnie podgrzane w zbioraikach, kierowane jest do kotla, gdzie Jes! podgrzewane
dowymagane] lemperalury, & nastepnie, po odwazeniu porgji, trafiz do mieszalnika | zostaje
wymieszane z mieszankg mineralng skiadejaca sig z kruszyva i wypeiniacza,

Temperalura |episzeza i Kruszywa musi byé £cidle kontrolowana. Wynosi cna dla, 2
esfaltu O 70 140+160°C, kruszywa 160+170°C (zalecane zeby tamp. kruszywa byl nie wyisza niz 30°C
od lemperaiury asfaliy), mieszanki przed wystaniem 140+160°C.

2.54, Wypelnjacs,

Wypeiniacz doslarczany jesl z silosu do mieszalnika mechanicznie v lemperalurze oloczenia.
W przypadku podgrzewania wypetniacza lemperatura jego nie moze przexraczyc 120°C.

2.5.6, Dozowanie skladnikdw.

Dozawanie skladnikow musi cdbywac sie przy zaslosowaniu wagh sterowane] adlemalvoznie,
Wymagana dokladnoié dazoweania:
dla Krusziwa + 2,5% | i
dla wypeiniacza + 1,0%,
dla lepiszcza + 0,3% w slosunky do zarcbu masy.
2.5.6. Mieszanie skladnikow. :

Kolejnost podawaniz skladnikdw do mieszalnika: KIuszywo grube, kruszywo drobne | wypetniace,
2 po ich wymieszaniu - lepiszcze. Mieszanie skladnikéw powinno cdiywac sie do chwili uzyskania
jednorodne] mieszanki pod wegledem wyaladu | konsystencil, Wizystkie ziarma muszg byt calkowicie
ateczone lepiszezem.

2.5.7, Warunki prowadzenia produkgjl.
Mieszanki mineralno-biturniczne wylwarzane i wbudowywane na gorace mozna produsowad

wokresie od 15 kwielnia do 15 wrzesnia. Ewentualne przediuzenie lego okresuy moze naslgpic po
wyraieniu zgody przez Inspektora nadzoru w przypadsy korzystoyeh warunkow atmasferycznyeh, 1. orey
temp, panad +10°C,
2.5.8. Zaroh prébny.

Wykonawca, przed przystapleniem do produkgji, zobawigqzany jest do przeprowadzenia
w cbecnosci inspekiora nadzoru kontrolne] produkeji w postaci zarobu probnego, Sysiem dozowaniz
automatycznego musi zoslac zaprogramowany zgodnie z ustalong | zalwierdzong recepty.

Majpierw nelezy wykonaé zardh “na sucho” - w celu kontroli dozowania kruszyw, a nastgpnis

z lepiszczem.

*

Tablica 7 Rzedne graniczne uziamieala mieszanek do warstvy wiazace] i onentacyjne zawartoscl asfaiiu

Falegona mchu
Wimiar cezek sd &, mm + [KR1-2 [ R 35
o0 [373 oize | oS 20 [oiE |
Przechodzl prrez :
%0 i -
204 53] BO-100 100 B
150 75100 TS0 B0 [Iex]
128 £5-53 Sl 100 6283 E5-50 Baito
EXG 5785 70-100 5574 S3-ay TOEL
80 Sa-a1 CEEe B2-100) lsom T [
[ a7-77 Thal 55.80 4553 4457 =
40 Q05T % 4565 3257 3555 a1 -6
20 N5 I vz 5 251 =a Tias
Edwartoss rakef oryscvel {4570 e [ 4565 ) [ 58-750 {55-T8) (5570 )
.65 200 = 2545 16-20 1630 2
D47 [RECS) b 1826 1072 9.27 [E=
B¥ES, 10-25 = 1555 5.15 =) e
|0,18 (617 ' 1127 ___| 614 515 516
0.15 515 fi= ez 513 S1e B4
0,075 %7 I =) 46 47 58 77|
Crignlagying zavwaross aslalty w
mic-;zani mineraing- agfaflpeye | S8 || 4580 4055 4055 4354 |
S e |

Druk wythiszezony dotyczy D-0503.05 34
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Whymagany jesl spreel
wylwiimis mieszanek c dowalng, wydajnasci, ZalwielGZsna oreez insgakiora;
ukladsrks mechaniczna © wydajnosci skorelowans] z wydalnoscig wybwdmi 2 automalyLznym
sterowaniem gozwalajacym na ulozenia warstwy zaodnie £ zalozong niwelels oraz Gruboscid,
z podgrzewany phlg wibrecyjng do wslepnego zaggsiczenia,
wiloe gladkie sialowe dwuwalows lakkie, srednie | clgzkie,
walce cgumione ciezkie o regulcwanym cisnieniu w oponach w granicach ad 0,2 - 0.8 MFa,
samochody samowyladoweze 2 przykryclem brezentowym,
Do zageszozania mieszanki zalecane jest uzycie zestawy walca gla
aqumianym ¢ regulowanym clisnigniu w opanach araz
Sprzel pod wzgledem typaw | llosc powinien byc dabrany cptymalnie wyn

inspekiora nadzoru.

1a0a akoeptac

4. Transport.
Cio lransponu misgszans mezna stasowad wylgcznie samochody-wywrotkl o wiydajnossi

skorelowana| z wydajnoscig maszyn bazowych, Powierzchnie wewnetrzng skrzyni samochodiw-
wywrotek, przed zaladunkiem, nalezy spryskac srodkiem zapobiegajgcym przyklejaniu sie mieszanki.
Samechody musza byt wypesaZone w plandeki do przykrywania mieszanki w czasie transportu.
Skrrynie samochodow-wywrolek muszg byé dostosowane do wspoipracy z ukladarkg w czasie

roztadunku, kiedy uktadarka peha przed soba wywrotkg.
Zaleca sie stosowanie samochoddw-temosdw z podwdjnymi sclankami skrzyni wypesaZzone

w syslam greewczy.
Czas transportu mieszanki na budowe nie moze przekraczac 1 godziny, st

maksymalna cdleglosé wytwomi od miejsca uktadania mieszanki 30 km.

ad wynika zelecana

5. Wykonanie robct.
2o Przygotowanie podloZa

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu as
riwne bez kolein. Powierzchnia pedioza powinna byc sucha | czysta,

faltowego powinne byc suche wyprofilowane |

Tablica 8, Maksymalne nierdwnosci podioza pod warstwy asfaltowe {mm)
I_l'..p Orogi i place Podioze pod warstwe .
' $cieralna wiazaca
1 Drogi &, S, GF klasy 5 a
2 Crogi G| Z klasy 7 10
Crogi L1 D klasy ,place | 12 1
parkingl o =

Druk wytluszezony dotyczy D-09,03.05.34

Przed rozlozeniem warstwy nalezy [podioze skropic emulsjg asfallowa [ub astaltem uptyrnicnym w
llotaiach podanych wtablicy 9

Tablica 9.
Podiofe do wykonanla warstyy 2 fop o 2
B mieszanki betonu asfaltowego llosc:asfaltu (kaimr')
Podbudeowa / nawierzchnia 2
1 ; 1710
{ Huczniowa
Fodbudowa z kruszywa
2 stabilizowanego mechanicznie 0;5-0/7
Podbudowa z chudego betonu |ub
3 7 gruntu stabilizowanego 0,3-0,5
cementem _]
Mawierzchnia asfaltows o
[4 chropowate! powierzehni 08,3

Dvuk witluszezony dolyery O-05.03.05.34

Malezy zastosowac emulsje katicnowg K1-60
8.2 Whudewanie mieszankl,

5.2.14. Warunki egolne.
Ukladanie mieszanki warstwy wiazace] musi odbywac sig w sprzyjajacych warunkach

dkiegn stalowego z walcem
do wygtadzenia - walca dwuwalowego sradniego.

lloéé astallu po adparowaniu wody z emulsjl asfaltowe] lub upfynniacza z asfailu Uphynnicnego

atmosferycznych, Ij. przy suchej i cieple] pogodzie, w temperaturze powyzej +10°C. Za zgoda inspekiora

nadzoru mieszanke warstwy wiazqcei mozna rozkladac w lemperaturze powyze| +3°C.
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Freed preyslapieniem do URISds) BWieEsRPEEIMEON 3 wea zobawiqzany jest uzgednic
#Insgekterem nadzoru sposob NifadgaianeacsbyyRegon: BI0408940
5.2.2, Warunki dla ukladarki,

Widzdanie mieszankl moze odbywacd sie jedynie prey uzyciu mechaniczne| rozkiadarkl
Z wyposazeniem wymienicnym w pkl 3,

5223, Ukladanie.

Przed przyslapieniem de rezkladania mieszanki mineralno-bitumicznel powinna byc wyznaczena
niweizla. "W przypadku ukiadania warstwy wigzgce| niwelete wyznacza sie przy uzyciu sialowe] linki, pe
kigrej przesuwa sig czujnik urzadzenia slenujacege pracg ukladarki,

Phyte wibracyjng ukladarki naleky podgrzad przed rozpoczeciemn pracy.

Uklacanie mieszanki musl odbywad sie w sposth ciagly, bez przesloju, z jedneslajng pradkoscizg
w granicach 2+4 mimin, Ukladarka powinna by? stale zasilana w mieszanke lax, aby w zzsobnisu
zawsze znajdowalz sie mieszanka. o
5.24. Wykonanie zigczy. -

W przypadku rozkizdania mieszanki caly szerokoScig nawierzchni wystepujg jedynie zlqcza
poprzeczne, wynikzjace z dzialki dziennej, kldre nalezy wykonac przez réwne obciecie, nastepnie
posmarowanie lepiszczem | zabezpieczenie listwa przed uszkodzeniem. W przypadku rozkladania
mieszankl poiowy szerokosci jezdni, wyslgpujace zlgcza podiuzne nalezy rowne cbeigd | posmarowad
lepiszczem, Lokalizacia ziaczy podiuznych kolejnych warstw powinna byd przesunieta o okolo 20 em,

aby nie zachodzily na siebie, _
Zaleca sig, aby catosc robdt w zakresie jednej warstwy zostala wykonana w ciagu |edre) zmiany

rabocze),
Na polaczeniu warsty nawierzchnl z opomikiem stalowym z plaskownika 80x10 mm nalezy
uiozyc laéme bitumiczng 40x10 mm, zapewniajacy szczelnosé polaczenia i dobre poczenie warshe
nawierzchni £ opomikiem,

5.3, Fageszczenie mieszanki,

5.3.1. Zasady ogdlne. :
NaleZy stosewac sposcb zageszczania uzgodniony z Inspeklorem nadzornu. Efeklywnose

zageszczania zalezy w duzym stopniu od temperatury dostarczonej mieszanki, Temperatura mieszanki
W czasie rozpoczecia zageszezania nie powinna by nizsza niz 1 25“(:,{x2°l:]

Uwaga:iiieszanka mineralno-astallowa przegrzana (z cznakami niebleskiego dymu w czasie
wytwarzaria) oraz o temperaturze nizszej niz wymagana czyli 125°C niw nadaje sie do wbudowania |
nalezy jg polraklowac jeko odpad produkcyjny,

%

53.2. Sprzetdozageszczania.
Cabdr sprzelu do zageszezania omawia pkt 3,
Walce muszg by¢ wyposaZzone w! :
system mwilzania waldw przy uiyciu plynu w celu niedopuszczenia do przyklejania sie mieszanki,
w fartuchy cstonowe kit (dotyczy walcdw ogumionych) w celu utrzymania ich lemperalury,
w urzadzenia umoziiwiajgce regulacig ciSnienia w oponach w czasie watowania,
we wskazniki wibracji - czeslotliwosci drgan i sity wymuszajacej
{dot. walcow wibracyjnych),
w balast umozliwiajacy zmiang ocbeigzenia.
Vskazanym est wyposaZenie walcow ogumionych w system POCgIzewania cpan promiennikanmi
padczerwieni,
Do zageszczenia nawierzehni na pasie o szerokogci 80 cm wzdhuz porgczy nalery slosowac
lekkie walce wibracyjne, reczne, Nalomiast, w miejscach niedostepnych dia tego sprzely, stosowad
bardzo stzranne zageszczenie reczne 2 dokladnym wyrdwnaniem powierzohni warshyy scieralnej

8.3.3. Zageszczanie mieszanki,

Fodstawowe za&‘:'ady Zageszoczania:
zaggszczanie powinno odbywac sig zgodnie z ustalonym schematern przejié walca dostosowanym do
szerckosnl zageszcranego pasa roboczego | grubosc Wkladane] warstwy.
zaggszczanie przeprowadza sig, rozpoczynajac od krawedzi ku srodkowi,
w celu uniknigeia sfalowan nawierzehni, na walowang Warstwg najeidia sig kolem napgdowym,
walowanie nalezy rozpoczynac walcem gladkim, a nastepnie wprowadza sig walec ogumicny przy niskim
cisnieniv, pocwyiszajac je-w miare walowania, _
manewry walca nalezy preeprowadzad plynnie na odeinku juz zageszezonym,
wygiadzenie powierzehni zageszczane) warstwy uzyskuje sig w wyniku wprowadzenla w koncowe fazie
zageszczania welca stalowego ciezkiego,
predkosc przejazdu welca powinna byé jecnostajna 2-4 km/h. na poczatky i &-6 kmih w dalsze) fazie
walowania,
walce wibracy|ne powinny miet sgrawne Urzadzenia regulujgce zakres stosowane| czestotliwosci wibirac)
(33-35Hz}.
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I oanlrola jakesSci robat.

£,
Gt tadaniaw czasle dostaw materiataw.

Viymagania dle matenaléw przadslaw ne zostar w pkl 2,

E |n;,._-_r1|3 koalrolne przeprowadza sie na repgrezentalywnych probrach. losc badan jes! zalezna
od ilosai widzlansgo do whudowania malernzhe (dla xruszyw), Olz asfalldw badanie penglrad)i

| tempern r:.r migknienia preeprowadza sie nie radzie] niz na kazds 100 | lepiszoza,

Selon k.’usz;ﬁv ivpedniacza przypadajacych na 1 badanie nie powinna przekraczac waerlasc
podanyc w lablicy 11,

Talilica - .

| Bacarie Grys Fospada Zvar kiuszony | Plases Wyl
i o i . i Ewir

Uzlarnienie, [8 B0 500 20 jles]

Crzaslks innlejsze nZ 0OT5 mm, | 500 S0 =0 20 | =

kel piaskowy, = o] E =0 :

Hertail zizm 8] i 3 i :

Zawdrosc ziam prrekusranych, - = a8 P Z |
| Scierelnodc w bsbnie bl 1,000 - 1,000 1B [

B.2. Eadania w crasie produkcji mieszanki.

W oczesie produkc)i nelezy konlrolowac,
sprawnoic urzadzen wytwomi | maszyn wspdipracujacych,
temperature kruszywa, lepiszcza | golowes] mieszanki co godz,
skiad grenulomelryczny mieszanki mineralne] 2 x dziennie,
skizd micszankl mineraino-bitumiczne] przez wykonanie jej exstrakaji.

Eistrakeje misszanki mineralno-bitumiczne| nalezy wykonywad min, raz dziennie przy produkc)i
wyltwidmi ponize] 500 ton | dwa razy dziennie - przy produkcii powyZe) 500 ton.

Frobki pobiera sig w miejscu wbudowania mieszanki po rozlozeniu przez ukladarke. Czgsc
prabki o inasie 1000 g przeznaczona Jest do ekstrakeji, a pozostala czgsc - do wykonania wzarcawych
prabek hoarshalla,

Yhweyniku przeprowadzone] ekstrakeli oblicza sie zawartose asfallu, a pozostale kruszywo
zostzje ¢ asiana woceld kontroli skladu granulametrycznego.

o ledy wykonad lrzy wzorcowe probki w celu ustalenia:
geslasci zome],
stabilnos | cdksztaicenia {wg BN-70/8831-09), . r
6.3, | dapia w czasie uktadania nawierzchni,

v czesie ukladania nawierzchni nalezy Konlrolowad:
dekladne 7 spryskania podicze emulsia lub asfallem upiynnionym w sposob jedneccdny {slake zurycie

jednostks ve),
sprawno: © ukladarki w aspekcie funkcjonowania phyty witirzcyjne|, grubosci i jednorodnosc) uktadane|
WaSIWY |

prawidioy osc przebiegy procesu walowania, jego zgodnosct z przyjelymi zatozeniami | zasadami
podanymi w pRla
lemperaliire zageszczane] mieszanki,

Tumperalurg mieszanki nalezy bedad w sposob ciggly, poszawszy od chwili zatadowania do
ukladerkl pojejroziozeniuv i w czasie walowania, Wyniki pomiaréw powinny zostad zapisane wdzienniku
kontrainy 0 z podaniem lokalizaci | etapu rabol. W czasie ukladania nawierzehni nalezy kontrolowac
sposob v tkonywania zlaczy podhuznych | peprzecznych, kiare pawinny byc Scisle zwizzane i jsdnorodne
z nawier: :hnig,

B.4, tadania i pemigry wykonanej warstwy nawierzchni,
~ bo:daniaipomiary wykonane] warstvwy nawierzchni nalezy rozpocza¢ nastgpnege dnia po jej
Wozeniu 3adania | pemiary prowadzi Wykenawea £ udzialem inspektora nadzoru.

E.4.1, danle zageszezenia.
fhunawca zobowiazany jest do badania zageszczenia wykonane] warstwy nawierzchni,

"."'l.-";fr..jl'lL. Sig |0 poprzez wycigcie prabki z golowe] nawierzchni po jej zageszezeniv | estygnieciu.
Wysigcie arabki powinna nastagic w godzinach parannych, kiedy nawierzchnia nie jest jeszcze
rozgrzan Do wyciecia prébek stosuje sie wiertnice mechaniczng, kiors wycina cylindryczne prodk w
slanie ni saruszonym. Nalezy wyciac losowa 2 probki z dziennej produkeji z nawierzehni lun 2 probki z
0asa o d [ Gadm,

v skaznik zageszczenia wyznacza sie przez pordwnanie gestosci pozome| préok wyciele)
z nawierz::hni do gestosel pozome] sredniej wmr\.cwe; prabki zag;dzczmwj Wi me*cd:.f Marshzllz
Pwyraza e w_pfc'c#rdac:h Do eceny zaggszezenia odeinka przyjmuje sig éradniz 7 2 probek,

VWskaznik zageszozenia 98% )
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6.4.2. Pemiar rownosci warstw nawierzehni,

Pomiar rownoasci warstw nawierzchni dokonuje sie lalg o dhugoscl 4,0 m w przekrojach co 10 m -
w kierunku pedluznym | co okok 5 m - w kierunku poprzecznym. Liczba pomiardw nie moze by
mniejsza niz 20 ‘

Tablica 12.00puszczalng nierdwnosci podiuzne warstw asfaltoveyeh (mm)
Fodzal wewy konstriukeyne| =

Lp. Crogl | place P e
= Dragi A, §, GP 5 8
Z Dreql GIZ 7 10
3 CrogiL10 place i padking 10 we
Druk wytkiszezony dotyczy 0-05.03.05.94 W

mimy)

]

Tablica 13.0opuszezalne nierdwnodci poprzeczne warslvy asfallowyeh
At

el |

lp | brogiiplce e B B 4
1 Dicgi A, 5, GA 5

2 Crogl G2 : =] 12 i

ER | Drogi LD place | parkingi [12 BT =

Ol wythiszezeny colyczy D-05,03.05.54

za wartodd poprawng uwaza sie gdy liczba pamiaréw ponizef podanych w tablicy wynos! povyiel 30 na
Tkm dia drdg Klasy G,Z,L,D oraz 15 na tkm dia drdg G, 10 na Tkm dia drég GP | S

6.4.2. Pomiar grubosci warstw .
Gruboic warstw nawierzehnl powinna by€ zgedna z projektem, K?mfrairg gruboéci ulozonei

warstwy przeprowadza sie przy wycinaniu probek nawierzchni w celu badania Zageszozenia

z nawierzehni , Wybdr miejsca wyciecia probki pawinien by¢ losowy | mieé miejsce w odleghedci okala

1,0 m od krawedzl nawierzchal, Telerancia gruboscl winna miescic sig w granicach + 10% ( 4mm),nie

dopuszeza sig warstwy ponizej 4cm.

6.4.4. Pomiar szerokosei warstw .
Szerokose warstwy pawinna byé zgodna z projeitem. Sprawdzenia szerokoscl warstwy wykonuje
sig przez pomiar bezpogredni tasémg miemiczg prostopadie do osi drogi. Dopuszezalna tolerancja wynosi

+50¢em.

6.4.5. Kontrola zawartosci woln &) przestrzeni,
Kontrole woine| przestrzeni w zageszczone] nawierzchni dokonuje sig na prébkach wycislych
z nawierzehni zgodnie z normg PN-67/5-04001 oraz recepty laboratoryjna.

8.4.6. Sprawdzenie nasigkliwosci.

Sprawdzenle nasigkliwoéci przeprowadza sig na probkach wycietych z nawierzchnl, zgoednie
z PN-67/5-04001,
.47, Sprawdzenie rzednych niwelety warstw .

Rzgdne niwelety warstw nawierzchni powinny odpowiadaé rzednym projektowym. Dopuszczalna
tolerancia wynosi £ 10 mm. Sprawdzenie rzednych niwelety warstw nawierzchni wykonuje sie w
przekrojach wskazanych przez inspekiora nadzorm.

6.4.8. Kontrola stanu Zewnglrznego warstwy.
Sprawdzenle wygladu Zewnelrznego warstw nawierzchni dakonuje sie przez bezposrednie
cgledziny, W czasie budewy nalezy sprawdzac wyglad kazde] z ukladanych warstw. Po zakoriczeniu
robol sprawdza sig wyglad warstwy na cate] diugoscl zbudowanego edcinka,
" Wyglad Wwarstyy z betonu asfaltowego powinien mieﬁjednnlitqteks{urg. bez migjsc
przeasfailowanych, porowatych, tuszezaeych sig | spekanych

6.4.9. Spadki poprzeczne warstwy,
Spadki poprzeczne z toleraricig + 0,5%

6.4.10,Czestotliwode badag

Tablica 14
[L.p. [Badana cecha Minimalna czesiotllwest badan | pomiarcw Bl
1 Szerokedc warshyy Zx na 1km |
2 Fdwnosa warshyey 10x na 1km_zalecane co 10m (Dz. U_nr 43) ’
3 Spadsi peprzecane warstwy 10 na 1km zalecane co Sm Dz U pr 43 = HJ
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4 Rzpdre wysakosciaws warshiy 00 17 ﬂﬂﬁﬁﬂhmwmmmmc co Jam

3 Liksstadawanie s w planie | {Cz. . nr &3)

& Grubasd wykonywane] warsbwy w esl | na brizegach co 25m

7| £l5eza pedludne i paszeczne cala dlugoés zigera

B Fraveds, obramowanie wars bwy cala dhugads zlecza

] Viyglad warstwy ooena clagha

0 Zageszczenie warshey 2 probki z pasa o di, do 1000

i1 Wiina przestzen w warstwle [, |
112 Gruboss warstay e, |
[13 Nedul setywnessel pelzania 1xna 2km =)

i Cbmiar robat.

Jednostka obmiaru jest [1 m®] wykonanej warstwy okreslonef grubosci nawierzchni z mieszanek
mineralno-bitemicznych wylwarzanych i whudowywanych na gorgeo

llasé robat:

- wykonanie warstwy wiazacej -m
B. Odbiar robot.

Cgélne zasady odbioru robdt podanc w OST 0-00.00.00 \Wymagania Cgdlne”

Raobaoty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancii wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

g, Podstawa platnosci.

Placi sig za 1 m” wykonanej i cdebrane] warstwy o grubosci zgodnie z pkt 7. na podstawie
wynikéw pomiardw | badan laboratoryjnych. Cena jednostkowa obejmuje:
zakup materiatow i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikow produkci,
prace pamiarowe i roboty przygotowawcze,
wypredukowanie mieszanki zgodnie z zatwierdzonag receptq labaratoryjnd | transport mieszanki na
migjsce wbudowania,
posmarowanie garacym bitumem krawedzi polqczen | wbudowanie mieszanki zgodnie z zalozong
gruboscig, szerokoécig i profilem z zachowaniem projeklowanej niwelety, :
zageszczenie wbudowane] mieszanki,
obciecie krawedzi nawierzehni,
przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji, a dotyczacych
wilasciwosci materialdw, mieszanki | ulozonej warstwy nawierzehni.

Cena.jednostkowa obejmuje odpady i ubylki materalowe.

10. Przepisy zwigzane,

PN-74/5-96022 Drogi samochodowe | lotniskowe. Nawierzehnie z mas z betonu asfallowego,

PN-87/5-02201 Drogi samochodowe, Nawierzchnie drogowe. Podziatl, nazwy, okreélenia.

PN-87/B-01100 Kruszywo mineralne. Kruszywo skalne. Podziat, nazwy, okreslenia.

PN-78/B-06714 Kruszywo mineralne. Badania, Oznaczenie zanieczyszozen amanicznyeh,

PN-65/C-06170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

PN-B1/5-96504 Drogi samachodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.

PN-B-11111:96 Kruszywa mineralne, Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i paspolka.

PN-B-11112:96 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.

PMN-B-11113:86 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzehni drogowyeh, Piasek.

BN-70/8531-05 Drogi samochodowe | lotniskowe, Oznaczenia stabilnosci | odksztalcenia mas
mineralnc-asfaliowych.

GODP - Technologia robat drogowych w latach 1987-1950,

GDDFP - Instrukcja DP-T.14 o dokonywaniu odbiordw robdt drogowych i mostawych reafizowanych na

drogach zamiejskich krajowych | wojewddzkich,

IBDIM - Katalog typowych kenstrukcji nawierzehni podatnych i potsztywnych, (Zatacznik do Zarzadzenis

Nr 6 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 24 kwietnia 1997 r.)



