SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.00.00. Nawierzchnie.

D 05.03.00. Nawierzchnie twarde ulepszone.

D 05.03.05. Nawierzchnie z mieszanek mineralno-bitumicznych
wytwarzanych | wbudowywanych na goraco.

1.  Wstep.
1.1. Przedmiot S5T.

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dolyczace wykonania
i odbioru nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych wytwarzanych i wbudowywanych na goraco, na
drodze gminne] Borek K. — Kepie - Byszow

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizaci robat wymienionych w pkt 1.1,
Dotyczy wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego srednioziamistego o strukturze zamknietej
gr.dcm — 05.03.05.54

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem warstwy Scieralne] z betonu asfaltowego dla drogi kategorii ruchu KR-1 (lekki) lub KR-2 wedlug
JKatalogu typowych nawierzchni podatnych | pélsztywnych® IBDM-1997
Dla KR 1 — <13 osi obliczeniowych 100kN/pas/dobe
Dla KR 2 - 13- 70 osi obliczeniowych 100kN/pas/dobg

1.4. Okreslenia podstawowe,

Okreslenia stosowane w niniejsze] SST sa zgodne z okresleniami zawartymi w przedmiotowych
normach panstwowych i branzowych oraz w SST D 00.00.00. "Wymagania ogdlne”,
Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa | wypelniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i uziamieniu,

Mieszanka mineralno — asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscia asfaltu, wytwarzona w
okreslony sposob spetniajaca okreslone wymagania.

Eeton asfaltowy - mieszanka mineralno — asfallowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym, utozona |
zageszczona.
Beton asfaltowy o strukturze zamknigte] — beton o objetosci wolnych przestrzeni, w granicach 1,5-4 5%

Beton asfaltowy Srednioziamisty — beton zawierajacy ziarna kruszywa o wielkosci do 16mm

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét. CSTADOST™o

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoScé robdt i ich zgodnosé z dnkum&ntﬂﬂ]a-nrﬂjektqwq,-ssf e
| paleceniami Inspektora nadzoru, Ogolne wymagania dotyczgce robatzewarie.sqw §S1.0 00,00,00.
telifis) B2 a5 4 w 4
2. Materialy.
21. Kruszywo. :

Do mieszanek mingralno-bitumicznych wykonywanych | wbudowywanych na gorgco nalezy stosowad
kruszywa tamane, naturalne i naturaine uszlachetnione wg PN-87/8-01100 .

Wymaagania stawiane kruszywu oraz opis jego cech wg PN-96/B-11111 _Kruszywa mineralne.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; zwir | mieszanka.", PN-96/B-11112 Kruszywa mineralne,
Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.”; PN-96/B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne
do nawierzchni drogowych; piasek.”



2.2. Wypelniacz.

2.2.1. Wymagania dla wypelniacza,
Do mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowad wypelniacz wapienny podstawowy.
Tablica 2, Podstawowe wlasciwosci wypelniacza. —
Lp. Wignzezegolnione wiasciwoscl Wymagania
1. Zawariosé czastek ziam (% masy] mniejsrych od:
- 0,300 mm nig mniej niz: 1000
0074 mm nie moiej ni 80,0
2 Wilgalnose (%), nle mnief nit: 10
3 Powlerzehnia whadciwa {cm g 7500 - 4500
Tablica 3. Rodzaje stosowanego wypeiniacza mineralnego do mieszanek mineralno-asfaltowych
wq PN-61/5-96504 w zaleznosci od kategorii ruchu.
Lp. Migjsce whudowania mieszankd KR 1-2 KR 2-6
1 FPodbudowa podstawowy, podstawowy
zaslepery
2. Warshwa wiadaca podstawowy, podstawowy
raslepery
o 8 Warstwa Scleralna purdstawesy, podsawowy
nmml
pyhe 2 edpylania

Druk wytluszozony dotyczy D-05.03.05.64

2.2.2. Transport i przechowywanie wypelniacza.
Transport [ przechowywanie wypelhiacza muszq odbywat sig w sposob chronigey go przed

zawilgoceniem, zbryleniem | zanieczyszczeniem,

Zaleca sie transport wypeiniacza luzem

w odpowilednich cystemach przystosowanych do przewozu materialow sypkich oraz jego

przechowywanie w silosach stalowych..

2.3 Asfalt.
2.3.1. Rodzaje stosowanego asfaltu.
Mieszankl mineralno-bitumiczne na warstwg Scieralng produkowac z asfaltu D70,
Tablica 4. Wymagania dla asfaltu D70.
[ Lp. Wiszczeqalnione wiaschvasel Whmagania Badania wg
Peneiracia w lemperaturze 25°C prey colkowile] masle 100 g
% {obciaznik, sworzen, tetwyt ighy) 1710 mm. » SRR PN-84/C-04134
p Temperatura amlwodel, *C, nie wyisza niz T PH-E9/C-04130
3. Temperatura migknienta ("C). 4055 PH-TAC-04021
4, Temperatura zaplonu ("C) nle nisza nik 220 PR-B G L0086
5. Claglwese (erm):
- w lemperaturze 15°C nie makefsza nik: 50 PH-BSIC04132
- w lemperaturze 25°C nie mniejsza nik: 100
B. Cdparowalnodd (% masy) nle wisce] nid: 1 PM-E0AC-0a123
Ciagltwasé {=m), po edparowaniu w 185°C, w temp. 25°C,
T e nizsra nik: =0 PH-E/C-04138
Temperatura lamiiwescl (*C ) po edparawaniu w 165°C
. (5 godz.), nle wytsza nit S PH-B2/C04120
=} Zawartchd parafiny (% masy) nle wigce| nik: 2 PH-81/C-0d1 05
Zawarlost skiadnikéw nierozpuszeralmych w benzenle
10 | fof masy) nie wiecej niz 1 PN-S8/C-0408g
Zawartosé wody oznaczone] przed wysylkd (% masy)
M | nie wigee] niz: 0.1 PN-E3/C-04523
Tablica 5. Rodzaje slosowanego asfallu do mieszanek mineralno-asfallowyech wg PN-B5/C-96170
w zaleinosci od kategorii ruchu.
Lp. Mieisce whudowania mieszanki ¥R -2 KR 3-8
. Pedbudowa D50, D70 0E0, DVO0
2 \Warstwa wiataca 0s0, 070 00
a Warstwa dcieralna D=, . D100 D=0 D70
Druk wythiszczony dotyczy 0-05.03,05.64
2.4.2. Transporti przechowywanie asfaltu.

i zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze | zawory spustowe.

Asfall nalezy przewozié w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych




Do przechowywania asfaltu stuzg zbiorniki slalowe wyposazone w urzadzenia grzewcze, klore
muszq byd zabezpieczone przed dostepem wody | zanieczyszezen, Dopuszcza sig magazynowanie
asfallu w zbiomikach betonowych lub murowanych przy spefnieniu tych samych warunkow, jakie dolycza
zbiornikdw stalowych,

Warunki magazynowania nie moga powodowad ulraty cech asfaltu | obnizenia jego jakosci.

2.4, Projektowanie mieszanek mineralno-bitumicznych.
2.4.1. Projektowanie mieszanki mineralnej.

Przy projeklowaniu mieszanki mineralnej nalezy miec na uwadze to, ie:
korzystne jest formowanie warstwy scmralnEJ i warstwy wiazacej z tych samych materialow mineralnycn,
stosowanie mieszanek mineralnych o uziamieniu srednioziamistym na warstwy wigzace | Scieralne
powoduje, ze wraz ze wzrostem wielkoscl ziama, w calej mieszance mineralno-bitumicznej maleje ucziat
lepiszcza, natomiast wzrasta jej stablinose,

w celu zwiekszenia skulecznosci zageszczenia mieszanek mineralno-bitumiczhych, frakcje kruszywa
nalezy dobrac tak, aby grubosé nawierzchnl byla 2,5+3-krotnie wigksza od wielkosci najwighszeqo ziarna.
2.4.2. Projektowanie ilosci lepiszcza,

Dla kazdej mieszanki mineralnej o okreslonym skfadzie fuzlarmenlu naleky ustalic aptymalng
iloseé lepiszcza.

Dl!a mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy najplerw zatozyc ilosc lepiszeza, korzystajge
Z jednej z metod:
wiq zasady wypeinienia wolnej przestrzeni w mieszance,
na podstawie powierzchni wlasciwe] kruszywa, ckresli¢ optymalng ilo€ bitumu w oparciu o badani i
mechaniczne mieszanki.

Jako miarcdajne nalezy przyjac oznaczenie stabilnosci i odksziakcenia metodg Marshalla wg
BMN-T0/8931-08,

Cptymalng lloéé lepiszeza przyjmuje sie Jako Srednlq arytmetyczng wynikajgacq z badania
nastepujgeych cech mieszankl: LI
gestoscl pozomej,

- stabilnosci,
- zawartoscl wolnych przestrzeni w mieszance wypemione] bitumem,
- odksztatcenia (osiadania).

Dla okreslenia optymalne] ilosci lepiszcza, przy okreslaniu kaide] z fych cech, przygolowuje sig
serie 4 - 5 probek z réZna zawartoscig leplszeza, stopniujae je co 0,5%.

Slabilnosé, odkszialcenie oraz wymagania dla mieszanek mineralno-bitumicznych
{w liczniku - slabilnose, daN, co najmnief; w mianowniku - odksztatcenie, mmyj:
warstwa Scieralna 750/ (2,5 - 4,0,

2.4.3, Mieszanka mineralno-bitumiczna.
Tablica 8. Wymagania wobec mieszanek mineralne — asfaltowych oraz warstwy Scleraingj z betonu
asfaltowenqo

Kalegoria ruchu |
: o
Lp Whaichwodel KR 12 TR36 .'
1 Uzlarnienie mieszanki (mm) % OB W23 ON& | yeaeone om0, ;
2 Stabilnods wo Marshalla w lemperalurze B0°C (kN) | - 5.4 2100 '
3 Modul sxtywnoscl petzania (Mpa) DI LS TEL A 2140
a
4 ?;;?rdunlu wo Marschalla w temperalurze 80°C 3.3 2045
5 VWolna preestrzen w prabkach Marshalla, A
rageszezarych 2x75 uderzen (% viv) Fr=a Ry s s o aTOoWE
& wmlt wolne| przestrzenl w probce Marshalla | .., . 78 09805 A N ] IR 7L
T Grubodé warstery mieszankl minerainc-asfatiowe| o =R AN DV 1] Wl
uriarnieniu (em}
oE3 P 1,540 _
o 2,040
0/12,8 R 3550 B
[ <4050 4050
[T 50.7.0 5070
B Wekaknik zageszczenla warstey (%) 4 840
] Wolna przestrzen w warstwie [viv) L 2050

Druk wytluszezony dotyezy D-05.03.05.64
2.5, Wytwarzanie mieszanek.
2.5.1. Wytwérnia.
Wytwdrmnia powinna byé zlokalizowana nie dalej niz 320 km od miejsca wbudowania masy, co pozwala na
transpor wytworzone] mieszanki maksimum w eciqgu 1 godziny,
Wytwdmia nie moze zaklécac warunkéw ochrony srodowiska.
Wykonawca mus| posiadac Swiadectwo dopuszczenia wytwomi do ruchu przez inspekcje sanitamag
| wtadze ochreny Srodowiska.



WydajnosSe wytwdrni musi zapewniaé zapolrzebowanie na mieszanke dla budowy.
Wylwornia musi by wyposaZzona w urzadzenia automalycznego slerowania produkeja.
2.5.2. Kruszywo,

Kruszywo musi byé czyste, suche, sypkie i podzielone na frakcje, ktére z placdw sktadowych
dostarczane jest do dozatora wstepnego, nastepnie kierowane do suszarki, skad trafia na sita, Po
przesianiu poszezegolne frakcje kierowane 54 na wage, kiora automatycznie odwaza skiadniki zgodnie
Z zaprogramaowang recepturg i dalej kierowane sgq do mieszalnika,

Temperatura kruszywa nie powinna byé wigksza od temperatury mieszanki wigee] jak 30°c.
2.5.3. Lepiszcze,

Lepiszcze, wstgpnie podgrzane w zbiomnikach, kierowane jest do kolia, gdzie jest podgrzewane
do wymaganej lemperatury, a nastepnie, po edwazeniu porcji, trafia do mieszalnika i Zostaje
wymieszane z mieszanka mineralng skladajaca sig z kruszywa [ wypeiniacza.

Temperalura lepiszcza | kruszywa musi byé &cisle Kontrolowana. Wynosi ona dia;
asfaltu D 70 140+160°C, mieszanki przed wystaniem 140+160°C,

2.5.4. Wypelniacz.

Wypemiacz dostarczany jest z silosu do mieszalnika mechanicznie w temperaturze otoczenia,
W przypadku podgrzewania wypeiniacza temperatura jego nie moze przekroczyé 120°C,

2.5.5. Dozowanie skladnikdw.

Dozowanie skiadnikéw musl odbywac sig przy zastosowaniu wagi sterowanej automatycznie.
Wymagana dokladno$é dozowania: ; :
dla kruszywa + 2,5% ,
dla wypeiniacza + 1,0%,
dla lepiszcza + 0,3% w stosunku do zarobu masy.

2.5.6, Mieszanie skladnikdw.

Kolejnos¢ podawania skladnikéw do mieszalnika: kruszywo grube, kruszywo drobne | wypelniacz,
d po ich wymieszaniu - lepiszcze. Mieszanie sktadnikow powinno odbywac sig do chwili uzyskania
Jednorodnej mieszankl pod wzglgdem wygladu I konsystencii. Wszystkie ziamma muszg byé calkowicie
otoczone lepiszczem,

2.5.7. Warunki prowadzenia produkcji, -

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane | wbudowywane na goraco maozna produkowad
w okresie od 15 kwielnia do 15 wrzesnia. Ewentualne przediuzenie tego okresu mote nastapic po
wyrazeniu zgody przez Inspekiora nadzoru w przypadku korzystnych warunkéw atmosferycznych, tj. przy
temp. ponad +10°C.,

2,68, Zardb prébny. .

Wykonawca, przed przystapieniem do produkeji, zobowigzany jest do przeprowadzenia
w obecnosei inspektora nadzoru kontrolnej produkeji w postaci zarobu prébnego. System dozowania
automatycznega musi zostaé zaprogramowany zgodnie z uslalong i zatwierdzong recepta,

Najpierw nalezy wykonaé zaréb "na sucho” - w celu kontroli dozowania kruszyw, a nastgpnie
Z lepiszczem.

Tablica 7.Rzgdne graniczne uziamienia mieszanek do warstwy Scieralnej i orientacyjne zawartosci
asfallu

Kategoria ruchu
Wymiar oczek sit #, mm ml;ﬁ 1-2 nas
o720 lub 5/22.3 08 ubOs3 | 020 oneG oza

Przechodzl przez

50

200 100 100

16,0 3100 00 80-100 100

128 65-53 15.100 G785 B3-100 100
96 61-88 T0-109 E0-T4 TO-EA 75100
a0 S3-83 32-34 100 S4-67 61-78 65-89
63 i 48-79 3247 82-100 B8 5670 57-75
4.0 4370 1375 3100 4050 358 Af-£0)
120 2050 1434 40-70 28-28. 042 3548
Zawareds lrakec]l grysowe] { 40-70) a8 {3060 ) { 62-72 1 {53-T0) {52-54)
0,85 | 2245 e 2752 2028 18-28 505
0,42 1738 LR 21-40 1320 [ R T
00 1531 . 17-34 11-18 10-18 16-23 :
0,18 . 11-22 &3t 1325 712 914 1217
0,15 10-21 g 12-22 611 812 — [11-15
007 69 = 8-12 57 6-5 7-3
Orientacyjna zawarloss asfaltu w

mlzszang]i mineralne- asfaltowe| 5085 : 5568 4556 4,8-6,0 4865

Druk wylluszezeny datyczy D-05.03.05.64



3. Sprzet.
Wymagany jest sprzet:
wylwémia mieszanek o dowelnej wydajnoscl, zatwierdzona preez inspekiora,
uktadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytwomi z automatycznym
sterowaniem pozwalajacym na ulozenie warstwy zgodnie z zalozong niweletlq oraz gruboscia,
z podgrzewang plyta wibracyjng do wstgpnego zageszczenia,
walce gladkie stalowe dwuwalowe lekkie, Srednie i cigzkie,
walce ogumione cigzkie o regulowanym cisnleniu w openach w granicach od 0,2 - 0,8 MPa,
samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym,
Do zaggszczania mieszanki zalecane jest uZycie zestawu walca gladkiego stalowego z walcem
ogumionym o regulowanym cisnieniu w oponach oraz do wygladzenia - walca dwuwalowego Sredniego.
Sprzet pod wzgledem typdw i llosci powinien byé dobrany optymalnie | wymaga akceptacjj
inspekiora nadzoru,

4. Transport. _

Do transportu mieszanki mozna stosowaé wylacznie samochody-wywrotki o wydajnosci
skorelowanej z wydajnosciq maszyn bazowych, Powierzchnig wewnetrzng skrzyni samochoddw-
wywrolek, przed zaladunkiem, nalezy spryskac Srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu sie mieszanki,
Samochody musza byé wyposazone w plandeki do pPrzykrywania mieszanki w czasie transportu.
Skrzynie samochodéw-wywrotek musza byé dostosowane do wspdipracy z ukladarkg w czasie
roztadunku, kiedy ukladarka pcha przed s0ba wywrolke.

Zaleca sie stosowanie samochodéw-termosdw z podwéjnymi Sciankami skrzyni wyposazone]
w syslem grzewczy.

Czas transportu mieszankl na budowg nie moze przekraczaé 1 godziny, stad wynika zalecana
maksymalna odleglo¢ wytwémi od miejsca ukfadania mieszanki 30 km, + -

5. Wykonanie robét,
3.1.  Przygotowanie podloza

Podioze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno byé suche wyprofilowane i

rowne bez kolein. Powlerzehnia podifoza powinna byé sucha i czysta.

5.2, Whbudowanie mieszanki,
5.2.1. Warunki ogélne.

Ukladanig mieszankl warstwy Scieralne | wigzace] musi odbywac sig-w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, 1j. przy suchej i ciepte] pogodzie, w temperaturze powyze] +10°C. Za zgoda i nspektora
nadzoru mieszanke warstwy wiqZzacej mozna rozktadaé w temperaturze powyZej +5°C.

Przed przystapieniern do ukladania mieszanki Wykonawca zobowigzany jest uzgodnié
Z Inspektorem nadzoru sposéb ukladania warstwy.

5.2.2. Warunki dla uktadarki,

Ukladanie mieszanki moze odbywaé sie jedynie przy uyciu mechanicznej rozkadarki

Z wyposazeniem wymlenionym w pkt 3.

§.2.3. Ukladanie,

Przed przystapieniem do rozkladania mieszanki mineralno-bitumicznej powinna byé wyznaczona
niwelela. W przypadku ukladania warstwy wiazacej niweletg wyznacza sie przy uzyciu stalowe] linki, po
ktorej przesuwa sig czujnik urzadzenia sterujacego pracq ukladarki. W przypadku warstwy Scieralne
niweletg okresla powierzchnia warstwy wigzgcej, na ktérq uklada sie warstwg Scieralng o state] grubosai,
Phyte wibracyjng ukfadarki nalezy podgrzaé przed rozpoczeciem pracy.

Ukladanie mieszanki musi odbywaé Si¢ w sposdb ciagly, bez przestou, z jednostajng predkoscig
w granicach 2+4 m/min. Ukladarka powinna by¢ stale zasilana w mieszanke tak, aby w zasobniku
zawsze znajdowala sie mMeszanka.

5.2.4. Wykonanie zlaczy.

W przypadku rozktadania mieszanki caly szerokosciq nawlerzehni wystepujq jedynie zlacza
poprzeczne, wynikajace z dzialki dzlenne], ktére nalezy wykonac przez réwne obciecie, nastepnie
posmarowanie lepiszczem | zabezpieczenie listwq przed uszkodzeniem. W przypadku rozktadania
mieszanki polowg szerokosel jezdni, wysigpujace zlacza podiuzne nalezy réwno obciac i posmarowac
lepiszczem. Lokalizacja ziqczy podhuznych kolejnych warstw powinna byé przesunieta o okolo 20 cm,
aby nie zachodzily na siebie.

Zaleca sig, aby calo$é robét w zakresie jednej warstwy zostala wykonana w ciagu jednej zmiany
robocze].

Na polaczeniu warstw nawierzehni z opomnikiemn stalowym z pfaskownika 80x10 mm nalezy
ulozyé tasme bitumiczng 40x10 mm, zapewniajqcq szczelnosc polaczenia | dobre potaczenie warstw
nawierzchni z opomikiemn,

5.3. Zageszczenie mieszanki,



5.3.1. Zasady ogdlne. ;

Nalezy slosowac spos6b zaggszczania uzgodniony z Inspektorem nadzon, Efektywnosc
zageszcrania zalezy w duzym stopniu od lemperatury dostarczonej mieszanki. Temperatura mieszanki
W Czasie rozpoczgcia zaggszezania nle powinna byé nizsza niz 130°C. (+2°C)

Zageszezad od krawedszl ku fradkawi, .

Uwaga:Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebleskiego dymu w czasie
wylwarzania) oraz o lemperaturze nizszej niz wymagana czyli 130°C nie nadaje sie do whudowania |
nalesy ja palraktowac jako cdpad produkeyjny

5.3.2. Sprzetdo zageszczania,

Dobdr sprzgtu do zageszczania omawia pkt 3.

Walce muszg by¢ wyposazone w:
system zwilzania waldw przy uzyciu plynu w celu niedopuszczenia do przyklejania sig mieszanki,

w fartuchy ostonowe ké! (dolyczy walcdw ogumionych) w celu utrzymania ich terdperatury,
w urzadzenia umozliwiajace regulacje cisnienia w oponach w czasie walowania,

we wskaZnlki wibracji - czestolliwosci drgan i sily wymuszajgce|

{dol, walcéw wibracyjnych),

w balast umozliwiajacy zmiang obelazenia.

Wskazanym jest wyposazenie walchw egumionych w system podgrzewania open promiennikami
podczerwieni,

Do zageszczania nawierzchni na pasie o szerokosci 80 cm wzdius porgezy naledy stosowad
lekkie walce wibracyjne, reczne, Natomiast, w migjscach niedostepnych dla tego sprzelu, stosowac
bardzo staranne zageszczenie reczne z doktadnym wyrdwnaniem powierzchni warstwy Scieralne).
5.3.3. Zageszczanie mieszanki. i

Podstawowe zasady zageszczania:
zaggszczanie powinno odbywaé sie zgodnie z ustalonym schematem przejsé walca dostosowanym do
szerokosci zaggszczanego pasa roboczego i gruboscl ukladanej warstwy, *
zageszczanie przeprowadza sig, rozpoczynajac od krawedzi ku $rodkowi.

w celu uniknlgcia sfalowan nawierzchni, na walowang warstwg najezdza sie kotem napgdowym,
walowanie nalety rozpoczynaé walcem gtadkim, a nastgpnie wprowadza sie walec ogumiany przy niskim
cisnieniu, podwyzszajac je w miarg walowania.

manewry walca nalezy przeprowadzaé plynnle na odeinku Juz zageszczonym,

wygladzenle powierzchni zageszezane] warstwy uzyskuje sie w wyniku wprowadzenia w konicowe] fazie
zaggszczania walca stalowego ciezkiego,

predkosé przejazdu walca powinna by¢ jednostajna 2-4 km/h. na poczatku i 4-6 krm/h w dalszej fazie
walowania, :

walce wibracyjne powinny mieé sprawne urzadzenia regulujace zakres stosowane] czestotliwosci wibracji
(33-35Hz).

Polaczenia migdzywarstwowe

Kazdq ulozona warstwe nalezy skropié¢ emulsjg asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed vlozeniem

nastepnej.
Tablica 10. lloécl asfaltu po edparowaniu wody z emulsji asfaltowe] lub uplynniacza z asfaltu
uptynnicnego

Lp. | Pofaczenie nowych warsty llogé asfaltu (kg/m"®) |

1 Podbudowa asfallowa 0305

2 Asfallowa warstwa wyrownawcza
3 Asfallowa warstwa wigZzaca S S
4 Asfallowa warstwa Scieralna G108 zalacane )2

Druk wytluszcrony dotyczy D-05,03.05.64 BT A PR OIS | WU B VI
Nalezy zastosowaé emulsje kationowa K1-60 : il

Skropienie wykonywac w st okresie przed ulozeniem warstwy Scieralnej:"" @
Bh przy ilosci powyzej 1,0kg/m” emulsji lub asfaltu uplynnionego, A
2h przy flosci 0,5-1,0kg/m* emulsii lub asfaltu uplynnionego,

0,5h przy iloci 0,2-0,5kg/m? emulsi lub asfaltu uplynnionego.

6. Kontrola jakosci robét.
6.1, Badania w czasie dostaw materialow.

Wymagania dla materiatow Przedstawione zostaty w pki 2.

Badania kontrolne przeprowadza sig na reprezentalywnych prébkach. llosé badar jest zalezna
od ilosci przewidzianego do whudowania materiaku {dla kruszyw). Dla asfalléw badanie penelrac)i
i lemperalury mieknienia przeprowadza sig nie rzadziej niz na kazde 1001 lepiszcza.

llosE ton kruszyw | wypeiniacza przypadajacych na 1 badanie nie powinna przekraczac waroscei
pedanych w lablicy 11,
Tablica 11



Aadanie Grys Pospoika Zwir kruszony | Piasek WWypedniace

| dwar = = ]
Lziarnlenie, 501 =00 500 200 100 )
Czastki mnlejsze nit 0075 mm, 510 500 500 200 :
Wekainik plaskowy, : S0 - 0 . ——3]
Hartal ziam. 50 = = v = =
Lavarose ziam preekmszonych, . 50 : |-

{_Scleralnosé w bebrie kulswym, 1,000 - 1.0
6.2, Badania w crzasie produkcji mieszanki.

W czasie produkeji nalezy kontrolowad:
sprawnosé urzadzen wytwomi | maszyn wspétpracujacych,
tempearature kruszywa, lepiszcza | gotowe] mieszanki co godz.
skiad granulometryczny mieszanki mineralne] 2 x dziennie,
sklad mieszanki mineralno-bilumiczne] przez wykonanie jej ekstrakeji,

Ekstrakcjg mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy wykonywad min. raz dziennie przy produkzg)
wyltwomi ponizej 500 lon i dwa razy dziennie - przy produkcji powyzej 500 ton.

Prébki pobiera sig w miefscu wbudowania mieszanki po rozlokeniu przez ukladarke. Czese
prébki o masie 1000 g przeznaczona jest do ekstrakcji, a pozostala czesé - do wykonania wzorcowych
prabek Marshalla.

W wyniku przeprowadzone] eksirakeji oblicza sig zawarioéé asfaltu, a pozostale kruszywo
zostaje przesiane w celu kontroll skladu granulometrycznego.

Nalezy wykeonadé trzy wzorcowe pribki w celu ustalenia:
gesioécl pozomej,
stabilnogcl | odksztalcenia (wg EN-70/8931-09).

6.3, Badania w czasie ukladania nawierzchni.

W czasie ukladania nawierzchni nalezy kontrolowac:
dokfadnosé spryskania podioza emulsja lub asfaltem uplynnionym w sposab jednorodny (stale zuzycie
jednostkowe),
sprawnos¢ ukladarki w aspekeie funkcjonowania piyty wibracyjnej, grubosci | jednorodnosci ukladane]
warstwy ,
prawidtowo$¢ przebiegu procesu watowania, jego zgodnosel z przyjetymi zalozeniami i zasadami
podanymi w pkt 5,
temperature zaggszczanej mieszanki. ;

Temperaturg mieszanki nalety badaé w sposdb ciagly, poczawszy od chwili zatadowania do
ukladarki, po Je] rozlozeniu | w czasie walowania, Wyniki pomiaréw powinny zostaé zapisane w dzienniku
kentrolnym z pedaniem lokalizacji | etapu robét. W czasle uktadania nawierzchni nalezy kontrolowaé
speséb wykonywanla zigczy podhuznych i poprzecznych, ktére powinny byé écidle zwigzane | jednorcdne
Z nawlerzchnla.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchni.
Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchni nalezy rozpoczaé nastgpnego dnia po jej
utozeniu. Badania | pomiary prowadzi Wykonawea z udzialem inspektora nadzoru.

6.4.1. Badanie zageszczenia.

Wykonawea zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonane] warstwy nawierzchni.
Wykonuje sig 1o poprzez wycigcie prébki z gotowej nawierzehni po jej zageszezeniu | oslygnigciu.
Wycigcie probki powinno nastapi¢ w godzinach porannych, kiedy nawierzchnia nie jest jeszcze
rozgrzana. Do wycigcia prébek stosuje sig wiertnice mechaniczna, kiéra wycina cylindryczne probkl w
stanie nienaruszonym, Nalezy wycigé losowo 2 probki z dziennej produkeji z nawierzchni lub 2 probki z
pasa o dt 1000m.

WskazZnik zaggszczenia wyznacza sig przez perdwnanie gestosel pozomej probki wycietej
z nawierzchni do gestosci pozome] Sredniej wzorcowej prébki zageszczonej wg metody Marshalla
i wyraZa sig w procentach. Do oceny zageszczenia odeinka przyjmuje sie srednig z 2 probek.

Wskaznik zageszczenia 98%

6.4.2. Pomiar rownosci warstw nawierzchni.

Pomiar réwnosci warstw nawierzchni dokonuje sie fatg o diugoci 4,0 m w przekrojach co 10 m -
w kierunku podtuznym | co okolo 5 m - w kierunku poprzecznym.Liczba pomiaréw nie moze byé mniejsza
niz 20

Tablica 12.Dopuszczalne nieréwnodci podluzne warstw asfaltowych (mm)
Lp. Crogi | place Rodza| """"'"‘!' ”5”5;”::;!2:1




1 Drogi A, 5, GP 5 B
|‘ Dregi Gi 2 7 10
[ Dreai Ui D piace | parking 12
Lk wythisrcrony dofyczy D-05.03.05.64

Li¥ ]

Tablica 13.Copuszczalne nierdwnosci poprzeczne warstw asfallowych (mm)
Rectra] weswy konstrukoyine

Lo, ]Dmgliptace

Lt e wia?aca
L1 Dreqgi A, S, GP 5 i
2 Droal G177 ] 17
] Decai LI C place | parking & 14

Druk wytluszczony defyczy D-05.03.05.64
6.4.3. Pomiar grubosci worstw,
Grubosé warstw nawierzchni powinna byé zgodna z projektem. Kontrole gruboéei ulofoneg)
warstwy przeprowadza sig przy wycinaniu probek nawierzchni w celu badania zaggszczenia
z nawierzchni . Wybdr migjsca wycigcia probki powinien by¢ losowy | miec miejsce w odleglosci okolo
1,0 m od krawgdzi nawierzchni. Tolerancja grubesel winna miescic sig w granicach + 105 { 4mm),nie
dopuszcza sig warstwy ponizej 4cm,

6.4.4. Pomiar szerokosci warstw ,

SzerokoSE warstwy powinna byé zgodna z projektem. Sprawdzenia szerokosci warstwy wykonuje
sig przez pomiar bezposredni tasmq miemicza prostopadle do osi drogi. Dopuszczalna tolerancja wynosi
t 50cm.

6.4.5. Kontrola zawartoscl wolnej przestrzeni.

Kontrelg welne] przestrzeni w zageszczonej nawierzchnl dekonuje sig na probkach wycigtych
z nawierzehni zgodnie z normg PN-67/5-04001,

6.4.6. Sprawdzenie nasigkliwosci,

Sprawdzenie nasigkliwosel przeprowadza sie na prabkach wcielﬁ:n'z nawlerzechnl, zgodnie
z PN-8T7/5-04001.

6.4.7. Sprawdzenie rzednych niwelety warstw .

Rzgdne niwelety warstw nawierzchni powinny odpowiadac rzgdnym projektowym. Dopuszczalna
tolerancja wynosi £ 10 mm. Sprawdzenie rzednych niwelety warstw nawierzchni wykonuje sig w
przekrojach wskazanych przez inspekiora nadzoru,

6.4.8., Kontrola stanu zewnetrznego warstwy.

Sprawdzenie wyglgdu zewngtrznego warstw nawierzchni dokonuje sig przez bezposrednie
ogledziny. W eZasie budowy nalezy sprawdzaé wyglad kazdej z ukladanych'warstw. Po zakofczeniu
robét sprawdza sig wyglad warstwy na catej dlugoéci zbudowanego odcinka. .

Wyglad warstwy z betonu asfallowego powinlen miec jednolita teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczgeych sig | spekanych

5.4.9. Spadki poprzeczne warstwy.
Spadki poprzeczne z lolerancjq + 0,5%
6.4,10.Czestotliwosé badan

Tablica 14
L.p. Badana cecha Minlmalna czestolllwosé badan | pomiardw
1 Szarokodt warshwy 2¢nalkm
z Rbwnodd warsbwy 10x na 1km_zalecane co 10m (D2, U, nr 43)
3 Spadkl poprzeczne warshwy 10 na 1k zalecane co Sm (Dz. U, nr 43)
4 Rzedne wysakodclowe warshey wediug dekumentac]l zalecane co 20m
<] Liksrtatowanle osl w planle (Dz. U. pr43)
[ Grubosd wykonywanej warshay w osl | na brzegach co 25m
T Zlacra podhzne | poprzeczne cala diugodd rhcra
B Frawed? chramowanie warstwy cila divgosd zhycza
I | Wyglad warshay % ocena ciagha
10 | Zagesgorenia warshvy 2 prabki 2 pasa o di, do 1000m
11 Welna przesirzen w warsheie W,
12 Gruboss warshey W,
13 todul srtvemosci petrania 1% na 2km

7, Obmiar robaot,

Jednostkg cbmiaru jest [1 m®] wykonane] warstwy okreslonej grubosci nawierzehni z mieszanek
mineralna-bitumicznych wylwarzanych | wbudowywanych na goraco

llogé robat;

- wykonanie warstwy Scieralnej - m?
8. Odbiér robat.

Cgolne zasady odbioru robdl podano w OST D-00.00.00 Wymagania Ogolne”



Foboly uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjy projeklows, SST | wymaganiami, jezeli
wszysikie pomiary | badania z zachowaniem tolerancji wg pkl 6 daty wyniki pozytywne,

9. Podstawa platnosci.

Placi sig za 1 m? wykonanej i cdebranej warstwy o grubosici zgodnie z pkt 7. na podslawie
wynikdw pomiarow | badan laboratoryjnych. Cena jednostkowa cbejmuje:
zakup materialow | dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikdw pradukcji,
prace pomiarowe | roboly przygolowawcze,
wyprodukowanie mieszankl zgodnie z zatwierdzong receptq |laboratoryjng | transport mieszanki na
miejsce whudowania,
posmarowanie geracym Litumem krawedzi polaczen | whudowanie mieszanki zgodnie 2 zalozong
grubosciq, szerokoscid i profilem z zachowaniem projektowanej niwelely, '
Zageszczenie wbudowanej mieszanki,
cbecigeie krawedzi nawierzechnl,
preprawadzenie pomiardw i badad laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji, a dotyczacych
whasciwosci malerialow, mieszanki | uloZonej warstwy nawicrzchni.

Cena jednostkowa obejmuje odpady i ubytki materiatowe.

10.  Przepisy zwigzane.

PN-74/5-96022 Drogi samechedowe | lotniskewe, Nawierzchnie z mas z betonu asfallowego.

PN-87/5-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy, okreslenia.

PN-87/B-01100 Kruszywo mineralne. Kruszywo skalne. Podziat, nazwy, ckreslenia,

PN-78/B-06714 Kruszywo mineralne, Badanla. Oznaczenie zanieczyszezen organicznych.

PN-65/C-88170 Przetwory naflowe. Asfalty drogowe.

PN-61/5-96504 Drogi samochedowe. Wypehiacz kamienny do mas bitumjcznych.

PN-B-11111:96 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir | pospélka,

PN-B-11112:96 Kruszywa mineralne. Kruszywo lamane do nawierzehni drogowych,

PN-8-11113:96 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych, Piasek.

BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenia stabilnoéei | odksztalcenia mas
mineralnc-asfaltowych,

GDDP - Technologia robét drogowych w latach 1987-1650,

GDDP - Instrukcja DP-T.14 o dokonywaniu odbloréw robat drogowych | mostowych realizowanych na

drogach zamiejskich krajowych | wojewddzkich.

IBDIM - Katalog:typowych konstruke)i nawierzehni podatnych | pélsztywnych. (Zalqcznik do Zarzadzenia

Nr& Generalnego Dyreklora Drdg Publicznych z dnia 24 kwietnia 1997 r.) .



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.00.00. MNawierzchnie.

D 05.03.00. Nawierzchnie twarde ulepszone.

D 05.03.05. MNawierzchnie z mieszanek mineralno-bitumicznych
wytwarzanych i wbudowywanych na goraco.

D 05.03.05.34 Warstwa wiazaca 2cm (BA 0/12,8)

1.  Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmictem niniejsz: | cnecyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania

i odbioru nawierzehni 2 mieszanek mineralno-bitumicznych wylwarzanych i whudowywanych na goraco. na
drodze gminnej Borek K. — Kepie - Byszow

1.2, Zakres stosowania SST.

Specylikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakiowy przy zlecaniu
| realizacji robot wymienionych w pkt 1.1,
Dotyczy wykonania warstwy wigzacej z betonu asfaltowego Srednioziamistego o strukturze czesciowo
zamkniete] gr.2em - 05.03.05.34

1.3, Zakres robo6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego dla drogi kategarii ruchu KR-1 (lekki) lub KR-2 wedhug
JKatalogu typowych nawierzchni podatnych i pétsztywnych” IBDM-1997
Cla KR 1 — =12 osi obliczeniowych 100kN/pas/dobg
Cla KR 2 =13 =70 osi obliczeniowych 100kN/pas/dobe

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreélenia stosowane w niniejszej SST sa zgodne z ckresleniami zawarlymi w przedmictowych
normach panstwowych | branzowych araz w S5T D 00.00,00, "Wymagania ogolne"”,
Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa | wypeiniacza mineralnego o okreslonym skladzie | uziarmizniu.

Mieszanka mineralno — asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednia iloscia asfaltu, wylworzona w
okreslony sposob speiniajaca okreslone wymagania,

Beton astaltowy - mieszanka mineralno — asfaltowa o uziarnieniu rownomiernie stopniowanym, wozona |
zageszczona,

Beton asfaltowy o strukiurze czesciowo zamkniete] — beton o objetodci wolnych przestrzeni, w granicach
4,5-8,0%.

PR A PR

Beton asfaltowy srednioziamisty — beton zawierajacy kruszywa o wiglkosghdodBmm, ..

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robat, r;r--:: s M
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc robot i ich zgodnosé z dokumentacjg projektows, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru, Qgélne wymagania dotyczgce robdt zawarte sg w SST D 00.00.00,

2.  Materialy.
21. Kruszywo.

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych | whudowywanych na gorgco nalezy stosowac
kruszywa farmane, naturalne i naturalne uszlachetnione wg PN-87/B-01100

Wyrmagania stawiane kruszywu oraz opis jego cech wg PN-86/B-11111 Kruszywa mineralne,
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; #wir | mieszanka.”; PN-98/B-11112 Kruszywa mineraine.
Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych."; PN-86/8-11113 _Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne
do nawlerzchni drogowych; piasek.”



[ B & surgwed szlucznego (zuzle pomiedziowe kL gat,2
i stalownicze)

| | 4} z surowea naluralnie rozdrobnionego LU AR [ 11
! | gal,1,2

3 | Fruszywo lamana zwysla (klinieg) F kL1, gald,.

| wa PN-6/B-11112.
3, | Piagsekwg PN-96/B-11113, gal.1,.
4. | Zwirimieszanka wg PN-86/B-11111. ek

Cvuk wytfuszoczony dolfyczy 0-05.03,05,34

2.2, Wypelnlacz.
2.2.4, Wymagania dla wypeiniacza.
Co mieszanek mineralno-bilumicznych naleZy stosowac wypelniacz wapienny podslawowy,

Taolica 2. FPodsiawowe wiasciwoscl wypelniacza.
Lp, Wyarcregolnione whagchwassl Winagania
1. Zawartoss czzsiek maren (% masy) mulejsrych od;
- 0,200 mm rie mile) fkk 1000
- 0074 mm rile mle] nkk: B
(2, Wilgolness (3, nie mnie| nle: 1.0
23 Fowierzennia wizsciva (cmia), 2500 - 4500
Tablica 3. Rodzaje slosowanego wypelniacza mineralnego do mieszanek minera|no-asfaltowych
wir PN-61/S-86504 w zalefnosc] od kalegorii ruchu.
Lo, | Migjsce whudowania mieszankd KR -2
1, | Peodbudowsa podstawoy, Zastepeny
2, | Warstka wig*aca noostawaw, Zaslepery
3, Warsbaz scieralna podsiawowy, mslgpery,
| pity = odpylania

Dvuk wytluszezony dofyezy D-05.03.05.34

2,22 Transport i przechowywanie wypelniacza.

Transped | przechowywanle wypeiniacza musza odbywacd sig w 5poséb chreniqcy go przed
zawiigoceniem, zbryleniem [ zanieczyszezeniem. Zaleca sie lransporl wypeiniacza luzem
w odpowiednich cyslermnach preystosowanych do przewozu malerialdw sypkich eraz jego
preechoweewania v sllosach stalowych., .
2.3 Aslalb
2.1.1, Rodzaje slosowanego asfaliu.

Mieszanki mineralno-bilumiczne na warstweg wigzacq produkowac z asfallu D70,

Tablica 4, Wymagania dla asfallu D70.(PN-65/C-96170)
Lp. Vyarezegdinione whaschwosel Wymaga | Badania wg
ria
1. Fanelracia w lemperaluze 25°C proy caliowdle] masie 100 g €585 P =B/ G0 2
o ([obaadnik, sworzen, uehwd gt} 110 mm,
2. Temperaiura lemibvosc, "C, nie wy2sza nls 7 PN SEUC-0 3 210
[ 3, | Temperatura migknienia (*C), ] PH-TAC 0003
[ 4, Temperziura zaplony (' C) nle ntksra ntd; 20 PN -B2C 09008
5 Cigglwois (em):
- w iemperaturze 1570 nie mniejsza ni2; &3 PH-BEC-041 32
- w lempereiurze 25°C nig mniejsza nkE; 100
: Odparewalnets (% masy) nie wigca| nik: 1 P -EVE 001 28
T, Claglrwnss (om), po edparawaniu w 165°C, wlemp, 25°C, &0 P -E0C-041 28
nig niksrs niz :
8, Temperaiura enlwescl ("0 JPG o parowaniu w 165°C -5 PH-BS/C-041 20
{5 godz.) nie wydsza nid:
g, Zawarosé paraling (% masy) nie wisce| nid: 2 PH-81/C-04100
10, Zawanoss skladnikiw nierczpuszozalnych w benzenie 1 PN-S8/C-Dalag
{% masy) nie wiece| nk:
11, Zawariodd wody cznaczone| przed wysylka (% masy) 0 PHERC04523
rie wisce) Nk
Tablica 5. Rodzaje stosowanego asfaltu do mieszanek mineralno-asfallowych wg PN-65/C-96170

w zaleznosel od kalegori ruchu,

Lp. | Mieisce wbudowania mieszanki | KR '-2

% Fodbudowsa ) D50, D70

& Warstwa . @1 D50, 7 -

a1 wWarsiwa scieralna D50, 070, D100

Oruk wythuszerony detyczy D-05,03.05.34



2.3.2. Transporli przechowywanie asfaltu,

Asfall nalezy przewozic w cystemach kolejowych lub samochedowych izalowanych
i zagpairzonych w urzgdzenia grzewcze i zawory spustowe, ;

Do przechowywania asfaltu sluzg zbiomiki stalowe wyposazone w urzadzenia grzewcze, KlGre
musza byé zabezpieczone przed dostgpem wody | zanieczyszezen: Dopuszeza sig magazynowanie
asfaliu w zalornikach betonowych lub murowanych przy speinieniu tych samych warunkow, jakie colyczg
zhiomikow slalowych.

Wannki magazynowania nie mega powodowad utraty cech asfaltu i cbnizenia jego jakesci.

A, Projektowanie mieszanek mineralno-hitumicznych.
4.1, Projektowanie mieszanki mineralne].

Przy projeklowaniu miesz=nki mineralnej nalezy mie¢ na uwadze to, ze: .
korzysine jest formowanie warstwy clecalnej | warstwy wiqzace] z tych samych malerialow mineralnych,
stosowanie mieszanek mineralnych o uziamieniu $rednioziamistym na warstwy wigzace i scieralne
poweduje, e wraz ze wzrostem wielkoscl ziama, w calej mieszance mineralno-bitumiczne] maleje udzial
lepiszcza, nalomiast wzrasta jej stabilnosé,
w celu zwigkszenia skutecznoscl zageszezenla mieszanek mineralno-biturnicznych, frakcje kruszywa
nalezy dobraé tak, aby gruboéé nawierzehnl byta 2,5+3-krotnie wigksza od wielkosci najwigkszego ziama,

2.4.2. Projektowanie ilosci lepiszcza,
Dla kazdej mieszanki mineralng| o ckreslonym skiadzie i uziamieniu nalezy ustalic optymalng
ilose lepiszcza,
Dla mieszanek mineralno-bitumiczhych nalezy najpierw zalozyc iloS¢ lepiszcza, korzystajac
z jednej z melod.
wg zasady wypenienia wolnej przestrzeni w mieszance, .
nz podstawie powierzehni wiasciwej kruszywa, okreslic oplymalng ilosé bitumu w oparciu o badania
mechaniczne mieszanki.
Jako miarodajne nalezy przyjaé oznaczenie stabilnosci | odkszlatcenia metodg Marshalla wg
BM-T0/8931-09,
Oplymalng iloé lepiszcza przyjmuje sig jako érednig arytmetyczng wynikajacq z badania
nastepujgcych cech mieszanki: :
gesioscl pozomel,
slabiinasci,
zawarloscl wolitych przestrzeni w mieszance wypednione] bilurnem,
ocksztalcenia (osladania). ;
Dla okreslenia oplymalnej iloscl leplszeza, pray okredlaniu kazdej z tych cech, przygotowuje sig
seriz 4 - 5 prébek z rézng zawartoscia lepiszeza, stopniujgc je co 0,5%.
2.4.3, Mieszanka mineralno-bitumiczna.
Teblica 8, Wymagania wobec mieszanek mineraino — asfaltowych oraz wiazgcej z belonu asfallowege
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2.5 Whytwarzanie mieszanek,

2.51. Wytwarnia.

Witwomia pewinna by zickalizowana nie dalej niz 30 km od miejsca wbudowania masy, co pozwala na
transpor wylworzonej mieszanki maksimum w ciagu 1 godziny,

Witwarnia nie moze zaklécat warunkow ochrony Srodowiska.



Wyronawea musi posiadac swiadeciwo dopuszczenia wylwirni do ruchu przez inspekcie sanitama

| wladze ochrany $redowiska.

Wydajnose wytwdmi musi zapewniad zapotrzebowanie na mieszanke dia budowy.

Wiytwarnia musi byé wyposazona w urzgdzenia automalycznego sterowania produkcja.

2.5.2. Kruszywo. .

kruszywo musi byc czyste, suche, sypkie i podzielone na frakcje, ktére z placdw skladowych
dostarczane jest do dozatora wstgpnego, naslepnie kierowane do suszarki, skad lrafia na sita, Po
przesianiu poszczegolne frakeje kierowane sa na wage, ktéra automatycznie odwaza skladniki zgodnie
Z zaprogramowang receplurg [ dale] kierowane sq do mieszalnika.

2,5.3. Lepiszcze,

Lepiszcze, wsigpnie podgrzane w zhiornikach, kierowane jest do kotta, gdzie jest podgrzewane
do wymaganej temperalury, a nastepnie, po odwazeniu porcji, trafia do mieszalnika i zostaje
wymieszane z mieszanka mineralng skisdajacy sig z kruszywa | wypelniacza.

Temperalura lepiszcza i kruszywa musl byé cisle kontrolowana, VWynosi ona dia;
asfaltu D 70 140+160°C, kruszywa 160+170°C (zalecane zeb y temp. kruszywa byla nie wyzsza niz 36°C
od temperatury asfallu), mieszanki przed wyslaniem 140+160°C. :

2.54. Wypelniacz,

Wypelniacz dostarczany jest z silosu do mieszalnika mechanicznie w temperalurze oloczenia.
VW przypadku podgrzewania wypelniacza lemperalura jego nie moize przekroczyé 120°C. by
2.55. Dozowanie skladnikéw,

Dozowanie skladnikéw musi odbywaé sig przy zastosowaniu wagi slerowanej automalycznie.
Wymagana dokladnosé¢ dozowania:
dla kruszywa + 2,5% , '
dla wypeiniacza + 1,0%,
dla lepiszcza + 0,3% w slosunku do zarobu masy.
2.5,6. Mieszanie skladnikdow.

Kolejnos¢ podawania skiadnikéw do mieszalnika: kruszywo grube, kruszywo drobne | wypeiniacz,
a po ich wymleszaniu - lepiszcze. Mieszanie skladnikéw powinno odbywac sie do chwill uzyskania
Jednorodnej mieszanki ped wzgledem wygladu i konsystencji. Wszystkie zlama musza byC calkowicie
aloczone lepiszezem,

2.5.7. Warunki prowadzenia produkcji.

Mieszanki mineralne-bitumiczne wytwarzane | wbudowywane na goraco mozna produkowad
w ckresie ed 15 kwielnia do 15 wizeénia. Ewentualne przediuZzenie tego okresu moze nastgpic po
wyrazeniu zgody przez Inspekiora nadzoru w przypadku korzystnych warunkow almosferycznych, 1. prey
lemp. ponad +10°C,

2.5.8. Zaréb probny.

Wykonawca, przed przystapieniem do produkcjl, zobowigzany Jest do przeprowadzenia
w cbecnodci inspektora nadzoru kentrolng] predukejl w postacl zarobu prébnego. System dozowania
automatycznego musi zoslaé Zaprogramowany zgodnie z ustalong i zatwierdzong recepta.

Majpierw nalezy wykonaé zardb "na sucho” - w caly kontroli dozowania kruszyw, a naslepnie

% i

Z leplszczem.

Tablica 7.Rzedne graniczne uzlarmienia mieszanek do warstwy wigzace| | erientacyjne rawarlosci asfal

Diuk witluszezony dolycey 0-0503.05 34

Kafegoria ruchu
YWymiar cozek sit #, mm KR 1-2 KR 3-6
L 020 5 0128 025 070 o6
Frrechodsi przez
50 100 st
(200 100 BO-100 100 =
160 " =100 R 1050 BO-100 100
12,8 593 ala s 100 G263 BE-50) 80100
o5 S7-85 e =100 55-T4 5852 051
an 5281 1].za 62100 S0-E4 53175 G253
(63 47177 1 5580 4553 4457 5573
40 457 4565 32.52 3655 4180
20 05 55 2541 2541 048
Zawartest frakejl grysowe [ 45-70) [ 45654 [55-T5) [55-T5) [55-70 |
0,85 2090 2545 1630 1620 D5
042 1320 18-28 10-22 9-22 1325
030 [10-25 1535 019 820 10-21
| 0,18 [517 11-27 514 5-15 516
0,15 515 g.25 5.13 514 B-14
C.07s 3.7 39 45 47 54 )
Orentatyjna zawarose asfally w 1
Lmlemr!gg mineralng- asfaliowe] 4358 4580 i 4055 4358 |




2y Sprzet
Wymagany jesl sprzel:
wylwarmnia mieszanek o doweolnej wydajnodci, zalwierdzona przez inspekiera,
tkladarka mechaniczna o wydajnoscl skorelowane] z wydajnoscig wylwémi z automalycznym
slerowaniem pozwalajgcym na uloZzenie warstwy zgodnle z zaloZong niweletg oraz gruboscia,
z podgrzewang ptytq wibracyjng do wsigpnego zaggszczenia,
walce gladkie stalowe dwuwalowe lekkie, Srednie i cigzkie,
walce ogumicne ciezkie o regulowanym ciSnieniu w oponach w granicach od 0,2 - 0,8 MPa,
samochody samowyladoweze z przykryciem brezentowym,
Do zageszczania mieszanki zalecane jest uzycie zestawu walca gladkiego stalowego z walcem
equmionym o regulowanym ci$nienlu w oponach oraz do wygladzenia - walca dwuwalowego Sredniego.
Sprzet pod wegledem typow i ilosci powinien by¢ dobrany optymalnie | wymaga akceptacii
inspeklora nadzoru,

4. Transport. _

Do transporiu mieszankl mozna stosowad wylqcznie samochody-wywrotki o wydajnosci
skorelowane] z wydajnoscia maszyn bazowych. Powierzchnig wewnetrzng skrzyni samochodéw-
wywrotek, przed zaladunkiem, naleky spryskaé Srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu sig mieszanki.
Samochody musza byt wyposazone w plandekl do przykrywanla mieszankl w czasie transportu,  °
Skrzynie samochoddw-wywrolek muszg by¢ dostosowane do wspotpracy z ukfadarka w czasie
roztadunku, kiedy ukladarka pcha przed soba wywrolke.

Zaleca sig stosowanie samochoddw-termoséw z podwdjnymi Sclankami skrzyni wyposaZone]
W SYStem grzewczy. C

Czas transpertu mieszanki na budowg nie moze przekraczac 1 godziny, stad wynika zalecana
maksymalna odleglosé wytwoml od miejsca ukfadania mieszanki 30 km, -

5. Wykonanie robét.
5.1. Przygotowanie podioZa _

Fodioze pod warstwe nawierzchni z betonu asfallowego powlnno byé suche wyprofilowane |
réwne bez kolein. Powierzehnia pedieza powinna by€ sucha i czysta.

Tablica 8, Maksymalne nieréwneoécl podiofa pod warstwy asfaltewe {mm)

e Podloze pod warstwe
1
2 Cirogkipiece scieralng wiazaca
1 Drogi A, 5, GP klasy 5 8
i Drogi G i Z klasy 7 10
Crogi Li D Klasy place | j —-—
o parkingi 12 9

Cruk wylluszozony dotyczy 0-05,03,05.34

Przed rozlozeniem warstwy nalezy [podioze skropi€ emulsjg asfallowa lub asfallem upiynnionym w
ilosciach podanych w tablicy 9

Tablica 9. liosé aslallu po adparowaniu wody z emulsjl asfallowe] lub uphynniacza z asfallu uplynnicnego

| Podioze do wykonania wars z 2
“lj"j_'_ | mieszank he?;nu asfa!luwe;\? llosc asfalty (kg/m’)
| Podbudowa / nawierzchnia 3710
tluczniovwa iR
., | Podbudowa ¢ kruszywa 05-0.7
B | stabilizowanego mechanicznie il
| Podbudewa z chudego betonu |ub
& 2 gruntu slabllizowanego 0,3-0,5
A | cementzm
| Nawilerzchnia asfallowa o
|9 _chropowate] powierzehni G2,

Oruk wyllusrorony dodyczy 0-05.03.05 34

Malezy zastosowac emulsje kalionows K1-60
8.2, Whbudowanie mieszanki,
5.2.1, Warunki cgolne,

Uktadanie mieszanki warstwy wiqzgcej musi odbywac sig w sprzyjajacych warunkach
atmasferycjznych, f|. przy suchej i cleple] pegodzie, w temperaturze powyiej +10°C. Za zgodq inspektora
nadzoru mieszankg warstwy wiazace] mozna rozkladac w lemperaturze powyzej +5°C.



Przed przystapieniem da ukladania mieszanki Wykanawca zobawigzany jest uzgodnic
z lnspeklorem nadzorm sposdb ukladania warsliwy.

5.2.2. Warunki dla uktadarki,

Ukladanie mieszanki moza cdbywac sig jedynie przy uzyciu mechanicznej rozktadarki
Z wypasazeniem wymienionym w pkt 3,

5.2.3, Ukladanie. '

Przed przystapieniem do rozkladania mieszank] mineralno-bitumicznej powinna byé wyznaczona
niweleta, W przypadku ukladania warstwy wigzacej niwelete wyznacza slg przy uzyciu stalowej linki, po
klore] przesuwa sig czujnik urzadzenia slerujgcego pracq ukladarki,

Plyte wibracyjng ukladarki nalezy podgrzaé przed rozpoczeciem pracy.

Uktadanie mieszanki musl odbywaé sie w sposdb clagly, bez przestoju, z Jednostajng predkoiciq
w granicach 2+4 m/min. Ukladarka powinna byé stale zasilana v mieszanke tak, aby w zascbniku
zawsze znajdowala sle mieszanka,

5.2.4. Wykonanie zigczy.

W przypadku rozkladania mieszanki caly szerokoscig nawierzehni wyslgpujq jedynie zigcza
Poprzeczne, wynikajace z dzialki dziennej, kidre nalezy wykonaé przez rawne obcigcie, nastepnie
Posmarowanie lepiszczem i zabezplecrenie listwa przed uszkodzeniem. W przypadku rozkladania
mieszankl pofowa szerokosel jezdnl, wystgpujace zlqcza podiuzne naleiy réwno obcigé i posmarowad
lepiszczem. Leokalizacja zaczy podiuznych Rolejnych warstw powinna by€ przesunigta o ckolo 20 em,
aby nie zachedzity na siebie. v

Zaleca sig, aby calosé robdt w zakresie jednef warstwy zostata wykonana w ciqgu jednej zmiany
robacze),

Na polgczeniu warstw nawlierzchni Z opornikiem stalowym z plaskownika 80x10 mm nalezy
uiczyé lasme bilumiczng 40x10 mm, zapewniajqcq szczelnosé polaczenia i dobre polgczenie warstw
nawierzchni z opemikiem,

5.3.  Zageszcrenie mieszanki. .
5.3.1. Zasady ogélne.

Nalezy stosowac sposdb zageszczania uzgodniony z Inspektorem nadzoru. Efektywnose
zaggszczania zalezy w duzym stopniu od temperalury dostarczonej mieszanki. Temperatura mieszankj
w czasie rozpoczgcia zaggszczanla nie powinna byé nizsza niz 125°C,(x2°C)

Uwaga:Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wylwarzania) oraz o temperaturze nizszej niz wymagana czyli 125°C niw nadaje sig do wbudowania i
nalezy jq potraklowaé jako odpad produkeyjny.,

5.3.2. Sprzet'do zageszczania,

Dobdr sprzgtu do zageszczania omawia pkt 3.

Walce musza byé wyposaZzone w:
system zwilzania watdw przy uzyciu plynu w celu niedopuszezenia do przyklejania sie mieszanki,
w fartuchy oskonowe kél (dotyczy walcdw egumionych) w celu ulrzymania ich temperatury,
W urzadzenia umoiliwiajace regulacje cisnienia w oponach w czasie gﬁv@mg,.,.“.ﬂ, P AT W
we wskazniki wibracji - czestotliwosci drgan i sity wymuszajqcej QA NTCYNTE R
(dot. walcéw wibracyjnych), e
w balast umozliwlajacy zmiang obeigzenia. FT-Al) BANE AP A

Wskazanym jest wyposaZenie walcow egumionych w system podgrzewania ogon premiennikari
podczerwieni,

Do zaggszczania nawierzchni na pasie o szerokodel B0 cm wzdhuz porgczy naleiy stosowac
leksie walce wibracyjne, reczne. Matomiast, w miejscach niedostepnych dia tego sprzelu, stosowac
bardzo staranne zageszczenie rgczne z dokladnym wyréwnaniem powierzehni warstwy Scieralnej.

rRILU
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5.3.3. Zaggszczanie mipszanki,

Podslawowe zasady zageszczania:
zaggszczanie powinno odbywad slg zgodnie z ustalonym schematem przejsc walca dostosowanym do
szerokosci zaggszczanego pasa roboczego | grubosci ukladane] warstwy.
Zaggszczanie przeprowadza sig, rozpoczynajac od krawedzi ku Srodkowi,
w celu uniknigcia sfalowan nawierzehni, na walowang warstwe najezdza sig kotem napedowym,
waiowanie nalezy rozpoczynac walcem gladkim, a nastepnie wprowadza sig walec ogumiony przy niskim
cisnieniu, podwyZszajac jew miarg walowania,
manewry welca nalezy prrzeprowadzad Plynnie-na odeinku juz zaggszczonym,
wyaladzenie powierzchni Zageszczane] warstwy uzyskuje sie w wyniku wprowadzenia w koncowe| fazie
zageszczania walca stalowego cigzkiego,
predkasc przejazdu walca pewinna by¢ jednostajna 2-4 km/h. na poczalku | 4-6 kmi/h w dalszej fazie
walowania,
walceﬁwihracyjne pawinay miec sprawne urzadzenia regulujgce zakres slosowanej czgstolliwosci wibragji
(33-35H2).



6. Kontrola jakosci robét,
6.1. Badania w czasie dostaw materialdw. )

Wymagania dla materialgw Przedstawione zostaly w pkt 2.

Badania kontrolne przeprowadza sig na reprezentatywnych: probkach. llosé badan jest zalezna
od ilosei przewidzianego do wbudowania materialy (dla kruszyw). Dia asfalléw badanie penetracii
i temperatury mieknienia przeprowadza sie nie rzadziej niz na kazde 100 | lepiszcza,

llos¢ ton kruszyw i wypeiniacza przypadajgeych na 1 badanie nja powinna przekraczad warosci
podanych w tablicy 11,

Tablica 11
[ Badanle | en= iPuspdma Lwir kruszony | Plasek . ] Wypeinlacs |
Feir

Uziamienie, 50 500 &0 20 1083
Czastkd mniejsze ni# 0.075 mm. S0 50 S00 200 -
WWskaznik piaskowy, - 50 - - 200 -
Ksrtait ziam. =00 - * -

| ZawartodZ ziam przekszonyeh. F = (e8] |- E

[ Scleralnoié w bzbrie kukowymm, 1,000 - 1,000 - - |

6.2, Badania w czasie produkeji mieszanki.

W czasie produkgji nalezy kontrolowad:

Sprawnasc uzqdzer wytwomi | Maszyn wspolpracujgeych,
temperature kruszywa, lepiszcza | golowe] mieszanki co godz.

skfad granulometryczny mieszanki minerainej 2 x dziennie,

sklad mieszanki mineralno-bilumiczne] przez wykananie jej ekstrakcji,

Eksirakcjg mieszanki minemrno-hilumfcznuj nalezy wykonywacé min. raz dziennie przy produkcii
wytwomi ponizej 500 ton | dwa razy dziennie - przy produkcji powyze] 500 loh.

Prébki pobiera sig w miejscu wbudowania mieszanki po roziozeniu przez ukfadarke, Czesé
probki o masie 1000 g Przeznaczona jest do ekstrakeji, a Pozoslafa czesé - do wykonania wzorcowych
pribek Marshalla,

W wyniku przeprowadzone] ekstrakci oblicza Sig zawartosé asfallu, a pozostale kruszywo
Zostaje przesiane w celu konlroli sklady granulometrycznego.

Nalezy wykonaé trzy wzorcawe probki w celu ustalenia:
gestodei pozomej,
stabilnoscl | odksztakcenia (wg BN-70/8931-09),

6.3.  Badania w czasie ukladania nawierzchni,

W czasie ukladania nawierzehni nalezy kontrolowad:
dokiadnoSé spryskania podioza emulsjg lub asfaltem uptynnionym w sposéb jednorodny (state zuzycie
jednostkowe), :

Sprawnosé ukfadarki w aspekeie funkcjonowania Piyly wibracyjnej, gruboici | jednorodnosci ukfadane]
warstwy ,

prawidlowosé przebiegu procesu walowania, jego zgodnosci z preyjetymi zalozeniami i zasadami
podanymi w pkt 5,

lemperature Zageszczane] mieszanki.

Temperalure mieszanki nalezy badaé w sposab ciagly, poczawszy od chwili zaladowania do
uktadarki, po jej roziozeniu | w czasie walowania, Wyniki pomiaréw powinny zostaé Zapisane w dzienniku
kontrolnym z podaniem lokalizacji | etapu robét, W czasie ukladania nawierzchni nalezy kontrolowad
sposob wykonywania ziaczy podhuznych i Poprzecznych, kidre powinny byé cisle zwigzane i jednorodne
Z nawierzchnia.

6.4. Badaniai pomiary wykonane] warstwy nawierzchni,
Badania | pomiary wykonane] warstwy nawierzehni nalezy rozpoczag nastgpnego dnia po jej
ulozeniu. Badania i pomiary prowadzi Wykonawea z udzialem inspektora nadzoru,

6.4.1. Badanie Zageszczenia,

Wyciecie probki powinno nastapic w godzinach Porannych, kiedy nawierzchnia nie lest jeszeze
rozgrzana. Do wycigcia prébek stosufe sig wiertnice mechaniczna, kidra wycina cylindryczne probki w
stanie nienaruszonym, Nalezy wyciaé losowo 2 probki z dziennej produkejl z nawierzchni lub 2 prabkj z
pasaodl 1000m,

Wskaznik zageszezenia WYZnacza sig przez poréwnanie gestosci POzornej probki wycietej
z nawierzchni do gestosei pozomej Sredniej wzorcowej probki Zaggszczonej wg metody Marshalla
i wyraza sle W pracentach. Do oceny Zaggszczenia odcinka przyjmuje sig Srednig z 2 probek.

Wskaznik zageszczenia 989



6.4.2. Pomiar rdwnosci warstw nawierzchni.

Pomiar réwnosci warstw nawlerzchni dokonuje sig tatq o diugosci 4,0 m w przekrojach co 10 m -
w kierunku podiuZznym i co okolo 5 m - w kierunky peprzecznym. Liczba pomiardw nie moze byc
mniejsza niz 20 ;

Tablica 12.Dopuszczalne nierdwnose] podiuzne warstw asfallowych {rmm)

- | ne
Lp. Crogi | plage ~%‘:‘:L? Y kmsm,l_c?ﬂ,,. r
1 Qrogi A, 5, GP s B
2 Drogl G Z 7 10
3 Crogi LiD place | parkine)| 10 'S

Oruk wytluszorony dolycry D.05.03.05.34

Tablica 13.Dopuszezalne nierdwnodel poprzeczne warstw asfaltowych (mm)
R odraf wewy konslrukeoyine] i

i OrogH! piace icleralna b
1 Creai A 5, GP ] 8

2 | Droci G122 5] 12

3 [Creal LID place [ parking] 12 A

Druk wythiszezony dolyezy D-05.03.05.94

za wartodc poprawng uwaza slg gdy liczba pomiardw poniej podanych w tablicy wynosi PowyZej 30 na
Tkm dia drg klasy G,Z,L,D oraz 15 na 1km dla drég G, 10 na tkm dla drég GF | S

6.4.3. Pomiar grubosci warstw .

Grubesc warstw nawierzehni powinna byé zgedna z projektem. I-{Emfrme grubosci ufozonegj
warstwy przeprowadza sig przy wycinaniu probek nawierzehni w celu badania Zageszczenia
z nawierzehni . Wybér miejsca wycigela probki powinien byé losowy i mie¢ miejsce w odlegiosci okoio
1,0 m od krawedzl nawlerzehnl, Tolerancja grubosel winna mieécié sig w granicach + 10% { 4mm),nie

dopuszcza sig warstwy ponizej 4cm.

6.4.4. Pomiar szerokosci warstw .

Szerokosé warstwy powinna byé zgodna z projekiem, Sprawdzenia szerokosci warstwy wykonuje
sig przez pomiar bezposredni tasma miemiczg prostopadle do osi drogi. Dépuszczalna tolerancja wynosi
+50em. .

6.4.5. Kontrola zawartogei wolnej przestrzeni.
Kontrolg wolnej przestrzeni w zaggszczonej nawierzchni dokonuje sie na probkach wycietych
z nawierzchni zgodnle z narmg PN-67/S-04001 eraz receptq laboratoryjng.

6.4.6. Sprawdzenie nasigkliwosei,

Sprawdzenie nasiakliwosci Prieprowadza sie na probkach wycigtych z nawierzchni, zgodnie
z PN-67/S-04001.
6.4.7, Sprawdzenis rzednych niwelety warstw .

Rzedne niwelely warstw nawierzchni powinny odpowiadad rzgdnym projektowym, Dopuszczalna
tolerancja wynosi £ 10 mm, Sprawdzenie rzednych niwelety warstw nawierzchni wykonuje sig w
przekrojach wskazanych przez inspektora nadzomu,

6.4.8. Kontrola stanu Zewngtrznego warstwy.

Sprawdzenie wsrbradu'zewnetmnegu warstw nawlerzehni dokonuje sig przez bezposrednie
ogledziny. W czasie budowy nalezy sprawdzaé wyglad kazdej z ukladanych warstw. Po zakonczeniu
robél sprawdza sig vyglad warstwy na catej diugosci zbudowanego odcinka,

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinlen mieé jednolitg leksture, bez miejsc

przeasfallowanych, porowatych, luszezacych sig i spekanych

6.4.3. Spadki poprzeczne warstwy,
Spadki poprzeczne z lolerancjg + 0,5%

6.4.10.Czestotliwose badan

Tablica 14
[Lp. |Badama cecha Minlmalna crestollfwose badan | PO AT e
1 Szerokode warshoy 2% na 1km
] Rownose warshwy 10% na 1km_zalecane co 10m (Dz, U rr 3}
3 Spadki poprreczne WSty 10 na 1km zalecane co 5m Oz, U, nr a3y




4 Rzedna wysokosciowa warshwy wedhig dohumeniacii zalecane co 20m
5 LUkzzialowanie osi w planie {0z U. nr £3) '
6 Grubote wykonpwane] wars bwy w osl | na brzegach co Z5m

[7 Zlacza podluine | poprzeczne cata diugedd zhiara
a Kraweds obmmewanle warsbwy cata dlugoss zlcra
9 VWyclad warsbey' ocena clagla -
10 Zageszczenie warstwy 2 prébkl  pasa o di, do 1000m «
11 Walna przestoze’ W warsiwle |,
12 Grubods warshwy |,
13 Modul srtywnodel petrania 1% na Zkm

7. Obmiar robot.

Jednoslkg obmian jest [1 mzj wykenane] warstwy okreslone] grubosci nawierzchni z mieszanek
mineralno-bitumicznych wylwarzanych | whudowywanych na gorgco -

o5& robot:

- wykonanie warstwy wigzacej -
. Odhiér rohst. 5

QOgadlne zasady odbioru robét podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumenlacjq projektowa, SST | wymaganiami, jezeli
wszystkie pomiary | badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne,

oW Podstawa platnosci. -

Placi sig za 1 m* wykonanej | cdebranej warstwy o gruboscl zgodnie z pkt 7, na podstawis
wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych. Cena jednostkowa obejmuje:
zakup materialdw I dostarczenie wszystkich niezbgdnych czynnikéw produkeji,
prace pomiarowe | roboty przygotowawcze,
wyprodukowanie mieszankl zgodnie z zatwierdzong receplg laboratoryjnd | transport mieszanki na
miejsce wbudowania,
posmarowanie goracym bitumem krawgdzl polgczen | wbudowanie mieszanki zgednie z zalozona
gruboiciq, szerokosciq I profilem z zachowanlem projektowane] niwelety,
zageszczenie wbudowanej mieszanki,
obcigcie krawedzl nawierzchni,
przeprowadzenle pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji, a dolyczgcych
whadciwoscl materialéw, mieszanki | ulozonej warstwy nawierzchni.

Cena.jednostkowa obejmuje odpady | ubytki materialowe. '
10. Przepisy zwigzane. L *\W"-'rj'"'“h‘* O PWEATOWE
PN-74/S-96022 Drogl samochodowe i lolniskowe. Nawierzchnie z mas'z bétohu ‘asfaltéwegs,
PN-87/S-02201 Drogi samochodowe, Nawierzchnie drogowe. Pedziat;: nazwy, okresleniai: i i i 34
PN-87/8-01100 Kruszywo mineralne. Kruszywo skalne. Podziat, nazwy, ekresleniau, (s g3r2829
PN-78/B-06714 Kruszywo mineralne. Badania, Oznaczenie zanieczyszczen organicznych.
PN-65/C-86170 Przetwory naflowe. Asfally drogowe. _
PN-61/5-86504 Drogl samochodowe. Wypeiniacz kamienny do mas biturnicznych.
PN-B-11111:98 Kruszywo mineralne, Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir | pospolka.
PN-B-11112:96 Kruszywa mineralne, Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych,
Fi-B-11112:96 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogawych, Piasek.
BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe, Oznaczenia stabilnodei | odksziatcenia mas

mineralno-asfallowych.

GDDP - Technologia robdt drogowych w latach 1987-1990,
GDDP - Instrukcja DP-T.14 o dokonywaniu odbioréw robét drogowych i maostowych realizowanych na
drogach zamiejskich kgajowych | wojewddzkich,
IBOIM - Katalog typowych konstrukcji nawierzehni podatnych | potsztywnych. (Zalacznik do Zarzadzenia
Nr & Generalnega Dyrektora Drég Publicznych z dnia 24 kwietnia 1997 r.)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA.

D 04.00.00, Podbudowy.
D 04.04.04, Podbudowa z tlucznia kamiennego
D 04.04.04.24 Podbudowa jednowarstwowa z tlucznia kamiennego

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sq wymagania dolyczace wykonania |
odbioru podbudowy z thucznia kamiennego, wykonywane] w ramach odbudowy | modernizacji drogi gminne]
Borek K. — Kepie - Byszaw
1.2.  Zakres stosowania SST. ;

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SS5T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét drogowych zwigzanych z
wykonaniem podbudowy z ttucznia kamiennego na drodze gminnej Borek K .- Kepie - Byszow

Zakres robdt:
wykonanie podbudowy pomaocnicze]

1.4. Okreslenia podstawowe.
Podbudowa z tlucznia kamiennego - czgsé konstrukcji nawierzchni skladajgca sig z jednej lub
wigcej warstw nosnych z tlucznia i klifica kamiennego.

Podbudowa - dolna czesé nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze,
podbudowa moze skladac sig z podbudowy pomocniczej | podbudowy pomocnicze],

Podbudowa pomocnicza — dolna czesc podbudowy spetniajgca obok funkcji nosnych funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody mrozu i przenikaniem czgstek podioza,

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace jakosci robét,

£a jakosc zastosowanych materiatdw | wykonanych robdt oraz ich zgodno$é z wymaganiami
niniejszych SST odpowiedzialny jest wykonawca robdtl, Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
D 00.00.00. \Wymagania ogalne”,

2, Materiaty.
Cadlne wymagania.

Ogélne wymagania dotyczace materialow zgodnie z OST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

Wymagania.

Do wykonania podbudowy nalezy uzyc nastepujgce rodzaje kruszywa, wedlug PN-B11112:96

thuczen od 31,5mm do 63mm, AP e T W
kliniec od 20mm do 31,5mm, A TSR LT T
kliniec od 4mm do 20mm. e ' —
Jako$c kruszywa powinna by zgodna z wymogami normy PN-B11112:9g" 1"/ R wl ek

dia podbudowy pomocniczej klasa Il —IIl , odmiana I, gatunek 2 IS EIER8, Tes i) aam20

2.3, Woda,

Woda stosowana do wykonani mieszanki thucznia kamiennego odpowiadaé wymaganiom PN-88/B-
22250, Stosowanie wody wodociagowe] (pitnej) nie wymaga badar.

Wskazane jest pobieranie wody ze zbiornika posredniego, a nie bezpodrednio z instalaci
wodocignowe].

3, Sprzet.

Roboty zwigzane z wykonaniem nawierzehni nalezy wykonywad | zageszczad mechanicznie z
wykorzystaniem nst. sprzetu :

a/ rdwniarka lub ukladarka kruszywa,

b/ walce statyczne gladkie |

o/ walce wibracyjne,

d/ samochody samowyladoweze 5-10 ton

e/ szozotki mechaniczne do usuwania nadmiaru klinca,

ff przewoznych zhiomikiw wody



4, Transport | skladowanie

Frzy ruchu po drogach publicznyeh pojazdy powinny speiniac wymagania dolyczace przepisow
ruchu drogowegao w adniesieniu do dopuszczalnych obcigien na osie | innych parametrow technicznych,

Kruszywo nalezy przewozic w warunkach zabezpieczajgeych go przed zanieczyszezeniem |
zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju, klasy, gatunku lub odmiany.

Kruszywo nalezy przechowywac w warunkach zabezpieczajacych go przed rozsegregowaniem oraz
zmieszaniem z innymi frakcjami.
Transport nalezy wykonac samochodami gwarantujgcymi eptymalne wykorzystanie preestrzeni tadunkowey |
a co za lym idzie zmniejszenie kosztow,

b Wykonanie robot,

6.1.  Wymagania ogdine,

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywana podbudowa z Hucznia kamiennego.

5.2. Przygotowanie podloza
FPodbudowa Huczniowa powinna byé utozona na podiczu zapewniajgeym nie przenikanie drobryeh
czgsteczek gruntu do podbudowy, Na gruncie spoistym powinna byc¢ ulozona na warstwie odcinajace).
Podbudowe nalezy wytyczy¢ z tolerancjami okreslonymi w niniejszej specyfikacii.

5.3. Wbudowanie i zageszczenie kruszywa

FPodbudowe nalezy wykenad jako jednowarstwowa o grubescl 15 cm

Szerokos¢ warstwy podbudowy powinna byc szersza o 10 em od warstwy na niej lezgcej ze wzgl. na brak
opormika,

Roboty nalezy rozpoczac od rozscielenia warstwy thicznia za pomocq spycharki lub

rawniarki po uprzednim dostarczeniu thucznia transportem samochodowym i rozmieszezeniu go w hatdach
wzdiuz wykonywanej dragi.

Grubosé roztozone] warstwy kruszywa powinna byc taka, aby po jej zageszczeniu osiggneta grubosé
projektowansg

Zageszczanie podbudowy nalezy wykonywac przy uzyciu walcow statyeznych ciezkich lub wibracyjnych.
Zageszczanie nalezy rozpoczac od brzegow jezdni. Walec przejezdza kilka razy tam i z powrolem, przy
czym kazdy Slad przejazdu walca powinien pokrywad Slad poprzedni na szeroko$cé okoto 30cm.Podezas
zaggszozania ttuczen nalezy skrapiac woda. Jednostkowy nacisk walca statycznego, gladkiego nie powinien
byé mniejszy niz 30kN/m

Przy wykonywaniu podbudowy pomocniczej po ulozeniu kruszywa grubego po calkowitym zageszczeniu
tucznia nalezy zaklinowaé od gory klincem o wymiarach dobranych do wielkosci uziarnienia thucznia. Kliniec
rozsypuje sie stopniowo w matych llosciach recznie lub za pomoca rozsypywarki przy ciggtym zageszczaniu
| polewaniu woda. Warstwe gdma po zaklinowaniu zamula sig mialem kamiennym lub drobnym piaskiem
polewajgc wodg, Crientacyjna liczba przejazddw walca do catkowitego zageszczenia, zaklinowania |
zamulenia podbudowy powinna wynosic 30-40 przejsé walca.

Do zageszczenia uzyc walca wibracyjnego o nacisku minimum 18kN/m

Po zageszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalezy usunaé z podbudowy szczotkami, tak aby ziama
kruszywa grubego wystawaly nad powierzchnie od 3 do 6mm.

MNastepnie warstwa powinna zostad przywatowana walcem statycznym gladkim o nacisku jednostkowym
min.50kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszezenia kruszywa poluzowanego w czasie
szozotkowania, .

B. Hontrola jakosci robét.
6.1.  Wymagania odbioru warslw podbudowy cech geometrycznych | wytrzymalosci.

Kontroli jakosci robdt powinien dokonywad inspekior nadzoru z ramienia inwestora
W zakres kontroli jakosci wykonywania robot zwiazanych z wykonaniem nawierzchni wehodzg;
al sprawdzenie wiasciwosci materialow - wg PN-B11112;,
b/ sprawdzenie grubosci warstwy za pomoca urzadzenia pomiarowego z podziatkq milimetrowaz tolerancjg
1em dla podbudowy pomocniczej,
o/ sprawdzenie szerokosci podbudowy z tolerancjg 5cm.(szeroko$é podbudowy winna byé 10cm szersza
od szerokoscl warstwy nawierzchni |
d/ sprawdzenie rzednych wysokosci niwelatorem z tolerancjq na jednym stanowisku



niwelatora 1mm nie powinny przekraczad +1cm,-1em,
e/ sprawdzenie spadkow poprzecznych z dokladnoscig 0,5% dla podbudowy pomocnicze) |
ff sprawdzenie réwnosci w kierunku podiuznym dia dia w-wy pomocniczej 15mm.rownosc w kierunku
poprzecznym adpowiednio 12mm 2
gf sprawdzenie ilosci wykonanych rabdt zgodnie z projektem w m®

CrzestolliwosE oraz zakres pomiardw

' i Minimalna czestotliwosc
L.p. |Rad z_aj pomiaru pomiaréw
1 | SzerokoSc podbudowy 10 razy na 1km p
|2 Réwnoéé podioza oo 20m tatg na kazdym pasie
il ruchu e |
3 Rownosé poprzeczna | 10 razy na 1km |
Spadkl poprzeczne { 10 razy na 1km |
; co 100m w osi jezdni i na jej
5 Rzedne wysokosciowe krawedziach
w 3 miejecach na kazdej dzialce
Grubosé podbudowy roboczej ,nie rzadziej niz 400m’
7 Noénosé podbudowy Nie rzadziej niz raz na 3000m* |

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowsy jest 1 m’ poadbudowy z tlucznia kamiennego. Obmiar robdt polega na
okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci wbudowanych materiattw.
Cbmiar robdt obejmuje roboty objete umows .
taczna powierzchnia podbudowy wynosi s TS

8. Odbidr robét.

Odbidr robdt powinien byt dokonany zgodnie z wymaganiami ogélnymi zawartymi w D 00.00.00.
JMVarunki ogolne”

Podstawa do oceny jakoécl | zgodnosci robdt z umows (dokumentacja) sq badania | pomiary
prowadzone w czasie realizacji budowy oraz ogledziny wizualne dokenywane podczas odbioru. Zakres,
czestotliwosé i rodzaj badan powinny byé zgodne z podanymi w niniejszej SST. Przed zghoszeniem robot do
odbioru nalezy zebraé | uporzadkowad wszystkie wyniki badan | pormniartw.

W przypadku watpliwosci co do jakosci robot lub brakdw Wykonawca w porozumieniu z nadzorem
wykonuje dodatkowe badania laboratoryjne lub pomiary uzupetniajace.

Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiang na nowa wadliwie wykonanej warstwy Wykonawca
wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z inspektorem nadzoru,

9, Podstawa platnosci.

Podstawa ptatnosci za wykonane roboty jest przyjecie tych robdt przez inspektota nadzoru.
Ogolne zasady | warunki ptatnosci zostaty okreslone w SST D 00.00.00. Wymagania ogéine pk!
Cena wykonania 1m’ podbudowy tluczniowe] obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robat,

przygotowanie podloza,

dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

rozlozenie kruszywa,

zageszczenie warstw z zaklinowaniem,

przeprowadzenie pomiardw | badan laboratoryjnych,

utrzymanie podbudowy w czasie robol

10. Przepisy zwiazane,

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne, Kruszywa skalne. Podzial, nazwy, okreslenia.
PN-78/B-01101 Kruszywa szluczne, Podzial, nazwy, okreslenia.

PN-87/5-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Padziat, nazwy, ckreslenia.
PN-84/506022 Podbudowa i nawierzchnia z tucznia kamiennego.



