SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.00.00. Nawierzchnie,

D 05.03.00. Nawierzchnie twarde ulepszone.

D 05.03.05. Nawierzchnie z mieszanek mineralno-bitumicznych
wytwarzanych i wbudowywanych na gorgco.

1.  Wstep.
11. Przedmiot SST.

Frzedmiotem niniejszej specyfikacii techniczne] sq wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru nawierzehni z mieszanek mineralno-bitumicznych wylwarzanych | wbudowywanych na gorgco, na
drodze gminnej Byszowka - Rogacz

1.2, Zakres stosowania S5T.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraklowy przy zlecaniu
i realizac]i robot wymienionych w pkt 1.1,
Dotyczy wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego Srednioziarnistego o struklurze zamknigle]
or.d4cm — 05.03.05.54

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego dla drogi kategorii ruchu KR-1 (lekki) lub KR-2 wedhug
Katalogu typowych nawierzchni podatnych | potsztywnych” IBDM-1997
Dla KR 1 = =13 osi obliczeniowych 100kN/pas/dobe
Dla KR 2 —13-70 osi obliczeniowych 100kN/pas/dobe

1.4. Okreslenia podstawowe.

Ckreslenia stosowane w niniejsze] SST sg zgodne z okresleniami zawartymi w przedmiotowych
normach panstwowych i branzowyeh oraz w SST D 00.00.00. "Wymagania ogolne”.
Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa | wypelniacza mineralnego o okreslonym skfadzie | uziarnieniu,

Mieszanka mineralno — asfallowa — mieszanka mineralna z odpowiednig iloScig asfaltu, wylworzona w
okreslony sposob speiniajaca okreslone wymagania,

Belon asfallowy - mieszanka mineralno — asfaltowa o uziarmieniu rownomiernie stopniowanym, utozona i
zageszczona.
Beton asfaltowy o strukturze zamknigtej — beton o objglosci wolnych przestrzeni, w granicach 1,5-4,5%

Beton asfaltowy Srednioziarnisty — beton zawierajgey ziama kruszywa o wielkesci do 16mm

1.56. Ogélne wymagania dotyczace robot. BTAROET W s

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc robot i ich zgodnosé z dokumentagy projektows, SST e
| poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robotzewarte.saw SST.0 00,00.00.
telili 832.320.4% 1 LA
2.  Materialy.
21, Kruszywo.

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych | wbhudowywanych na goraco naleiy slosowad
kruszywa tamane, naturalne i naturalne uszlachetniong wg PN-87/B-01100 .

Wymagania stawiane kruszywu oraz opis jego cech wg PN-96/B-11111 Kruszywa mineralne
Kruszywa naluralne do nawierzchni drogowych, zwir i mieszanka.", PN-88/B-11112 Kruszywa mineralne.
Kruszywa famane do nawierzehni drogowych.", PN-96/B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne
do nawierzchni drogowych; piasek.”



2.2, Wypelniacz.
2.2.1. Wymagania dla wypelniacza.
Do mieszanek mineralno-bilumicznych nalezy stosowac wypeiniacz wapienny podslawowy.

Tahblica 2. Podstawowe wiasciwosci wypelniacza. —
Lp. VWiyszeregoinicne wiasciwoscl Wymarania
1. Zawaiobs czastek 2iam (% masy] mniejsrych od: _
- 0,300 mm nie mriej nik! 100.0
- 0074 mm nie malej nik! 200
2 Wilgatnose (%), nle mnief nit) 1.0
3 Fawlerzehnia whasehea {cmig). ZEO0 - 500
Tablica 3. Rodzaje stosowanego wypeniacza mineralnego do mieszanek mineralno-asfaitoweych
wg PN-61/5-96504 w zaleinosci od kategorii ruchu,
Lp. Migjsce whirdowania mieszankd KR -2 KR 2-56
1 Padbudowa podstawawy, pods by
zasle pory
. Warstwa wiazaca podstawony, podstawowy
zaslepery
2 YWarstwa Scleralna prstavenyy, podshavowy
zaslgpezy,
pty 2 adpylania

Druk wylliszczony dotyczy D-05.03,05.64

2.2.2. Transport i przechowywanie wypelniacza.

Transport [ przechowywanie wypefniacza musza odbywat sig¢ w sposéb chroniacy go przed
zawilgoceniem, zbryleniem | zanieczyszezeniem, Zaleca sie transport wypeiniacza luzem
w odpowiednich cystemach przystosowanych do przewozu materalow sypkich oraz jego
przechowywanie w silosach stalowych..

2.3 Asfalt.
2.2.1. Rodzaje stosowanego asfaltu,
Mieszanki mineralno-bitumiczne na warstwe Scieralng produkowac z asfaltu D70,

Tablica 4. Wymagania dla asfaltu D70.
[tp. | Wyszczeqélnione wiadchwosel Vilymagania Bacania wg
1. E‘;L'::;; mﬁﬁ"ﬁﬁﬁéﬁﬁﬂm masls 1009 . 6545 PN-B4C 04134
2 Temperatura lmibvosel, °C, nie wyksza nik: = PH-EaC-04120
< Temperatura migknienia ("C). 4055 PH-TRIC-La021
4, Temperatura zaptonu (*C) nie niksza nik 220 I N-BIC a0
5. Claglresé (em);
- w lemperaturze 15°C pie mnkejeza ik =0 PH-ESIC04132
- w lemperaturze 25°C nle mnigjsza ntk 100
6. Cdparewalnoéd (% masy) nle wisce] nid: i PH-E0C-04128

Ciaglwase {cm), po cdparowsniu w 165°C, wlemp. 25°C,

T | nie nitsza niz: PN-ECVC-041738

(5 gode.), nie wydsza nik

50
Temperatura lamiiwescl (*C ) po odparawaniu w 165°C 5 PN-BAIC-04120
2

g, Tavwartosd parafiny (% masy) nle wigce| nik PH-O1C-04108

Zawariost skiadnikéw nierozpuszerainych w benzenle

10 (% masy) nie wigcej nik; } il i
Zawartosd wody O.Z‘!"Iiﬂmai przed wysylka (% masy)
11, nie wiece] niz: o PH-EICLA523
Tablica 5. Rodzaje slosowanego asfallu do mieszanek mineralno-asfaltowych wg PN-65/C-86170
w zaleznosci od kategorii ruchu.
Lp. Misjsce whudewania mieszanki KR -2 KR 26
1. Pedbudawa 050, 07O 0580, 070
Z \Warstwa wistaca D50, D7D =]
3, Warstwa scieralna DEo, |, DO e Do

Druk wythiszczony dotyczy 0-05.03.05.64

219 Transport i przechowywanie asfaltu.
Asfall nalezy przewozié w cysternach kolejowych lub samochodowych izolowanych
i zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze | zawory spuslowe.



Do przechowywania asfaltu stuza zbiomiki slalowe wyposazone w urzadzenia greewcze, Klore

musza byé zabezpieczone przed dostepem wody | zanieczyszozen. Dopuszcza Sig magazynowanie

asfallu w zbiomikach belonowyeh lub murawanych przy spemieniu lych samych warunkow, jakie dolyczg

zblarnikéw stalowych. _ -
Warunki magazynowania nie mogg powodowac ulraty cech asfallu | obnizenia jego jakosci.

2.4, Projektowanie mieszanek mineralno-bitumicznych.

241,

Projektowanie mieszanki mineralnej.

Przy projeklowaniu mieszanki mineralnej nalezy mieé na uwadze to, ie
korzystne jest formowanie warstwy kmeraimaj i warstwy wigzacej z tych samych materialow minerainyen,

slosowanie mieszanek mineralnych o uziamieniu Srednioziamistym na warstwy wigzace | Scieraine

powoduje, ze wraz ze wzrostem wielkosci ziama, w calej mieszance mineralno-bitumicznej maleje udziat

lepiszeza, natomiast wzrasta jej stabilnose,

w celu zwiekszenia skutecznosci zageszczenia mieszanek mineralno-bitumiczhych, frakeje kruszywa
naleiy dobrac tak, aby grubosé nawierzchnl byla 2,5+3-krotnie wigksza od wielkosci najwigkszeqo giarna.

2.4.2.

Projektowanie ilosci lepiszcza,

Dla kazdej mieszanki mineralnej o okredlonym skfadzie j uzmn‘uen[u naledy ustalic aplymalng

lose lepiszcza.

Dla mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy najpierw zalozyc ilosc lepiszeza, korzystajge

Z Jednej z metod;

wq zasady wypetnienia wolnej przestrzeni w mieszance,

na podstawie powierzehni wiasciwe] kruszywa, okreslic optymalng iloSé bitumu w oparciu o badan ia

mechaniczne mieszanki. _
Jako miarcdajne nalezy przyjac oznaczenle stabilnosel i cdksziatcenia metodg Marshalla wg

Bi-70/8931-08,

Optymalng llos¢ lepiszeza przyjmuje sig Jako Srednlq arytrmetyczng wynikajacq z badania

nastgpujgeych cech mieszankl:

- stabilnosck,

gestoscl pozome|,

%

- zawarloscl wolnych przestrzenl w mieszance wypehione] bitumem,
- odksziatcenia (osiadania).
Dla okreslenia oplymalne] ilosci lepiszcza, przy okreslaniu kazde] z tych cech, preygotowuje sig
serie 4 - 5 probek z rdZnq zawartoscig lepiszeza, stopniujgc je co 0,5%.
Slzbilnosé, odkszialcenie oraz wymagania dla mieszanek mineralno-bitumnicznych

{w liczniku ~slabilnosé, daN, co najmniej; w mianowniku - odksztatcenie, mm);

warstwa scieralna
2.4.3;

750/ (2,5-4,0),
Mieszanka mineralne-bitumiczna.
Tablica 8. Wymagania wobec mieszanek mineralno — asfaltowych oraz warstwy Scieralnej z betonu

asfaltoweno
Kalegoria ruchu |
Ly, Whadctwodel 5 T .i
1 Uzlamienie mieszanki (mm) i 016 | gyasone om0, ;
2 Stabilnose wy Marshalia w lemperaturze 607G (kN) | - 5.3 #1100 |
3 Modul srtywnioscl petsania (Mpa) L ae et =140
4 {Or:::;znlur.ru w Marschalla w temperaturze 680°C % 3.5 2045
Wolna przestrzed w prabkach Marshalla, B, N
B rageszeranych 275 uderzen (% wiv) kit .‘H@Ww"' Y
& Wanlt wolne| przestrzenl w probee Marshalla | o, o, TBOSED
T Grubode warstwy mieszankl minerainc-asfatiowe| o e
\griarnieniu fem}
53 i 1,540
o 2040
0/12,8 T30 3550
g 4050 4050
{87 ] 5070 50-10
B8 Wakaknik zaoeszezenia warstwy (%) ¥ A0
=] Waolna przestrzen w warstwie (viv) F0Ii 2050

2.5, Wytwarzanie mieszanek.

2.5.1. Wytwarnia,

Diruk wytluszczony dotyczy D-05.03.05.64

e AT WY

Wytwérnia powinna by¢ zlokalizowana nie dalej niz 30 km od miejsca wbudowania masy, co pozwala na
transporl wybworzonej mieszanki maksimum w eiggu 1 gedziny,
Wytwidmnia nie moze zaklocac warunkdw ochrony Srodowiska.

Wykonawca musi posiadaé swiadectwo dopuszczenia wytwomi do ruchu przez inspekcje sanitama

i wiadze ochreny Srodowiska,

it



WydajnoSe wylwarni musi zapewniaé zapolrzebowanie na mieszanke dla budowy.
Wylwornia musi by wyposazona w urzidzenia autemalycznego sterowania produkcja.
2.5.2. Kruszywo,

Kruszywo musi by czyste, suche, sypkie | podzielone na frakcje, ktdre z placow skladowych
dostarezane jest do dozatora wstepnego, nastepnie kierowane do suszarki, skad trafia na sita, Fo
przesianiu peszezegolne rakeje kierowane sq na wage, kidra autornatycznie odwaza skfadniki zgodnie
Z zaprogramawang recepturd i dalej kierowane sq do mieszalnika,

Temperatura kruszywa nie powinna by¢é wigksza od temperatury mieszanki wigee] jak 30°¢C.
2.5.3. Lepiszcze,

Lepiszcze, wslgpnie podgrzane w zbiomikach, kierowane jest do kolla, gdzie Jest podgrzewane
do wymaganej temperatury, a nastepnie, po odwazeniu porcil, trafia do mieszalnika | zostaje
wymieszane z mieszanka mineralng skiadajgcq sig z kruszywa | wypetniacza.

Temperatura lepiszeza | kruszywa musi byé cisle kontrolowana. Wynosi cna dia:
asfallu D 70 140+160°C, mieszankl przed wyslaniem 140+160°G.

254, Wypelniacz.

Wypemiacz dostarczany jest z silosu do mieszalnika mechanicznie w temperalurze ctoczenia,
W przypadku podgrzewania wypeiniacza temperatura jego nie moze przekroczyé 120°C.

2,5.5. Dozowanie skladnikow.

Dozowanie skladnikéw musl odbywaé sig przy zastosowaniu wagi sterowanej automatycznie. _
Wymagana dokladno$é dozowania: ; :
dla kruszywa + 2,5% ,
dla wypeiniacza + 1,0%,
dia lepiszcza + 0,3% w stosunku do zaroby masy.

2.5.6. Mieszanie skladnikow.

Kolejnosé podawania skladnikéw do mieszalnika: kruszywo grube, kruszywo drobne i wypelniacz,
a po ich wymieszaniu - [episzcze. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaé sie do chwili uzyskania
Jednorodnej mieszanki pod wzglgdem wygladu I konsystencii. Wszystkie ziama muszg byé calkowicie
otloczone lepiszczem,

2.57. Warunki prowadzenia produkcji. :

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane | wbudowywane na goraco mozna produkowad
w okresie od 15 kwielnia do 15 wrze$nia. Ewentualne przediuzenie tego okresu moze nastapic po
wyrazeniu zgody przez Inspeklora nadzoru w przypadku korzystnych warunkéw atmosferycznych, tj. przy
temp. ponad +10°C,

2.5.8. Zaréb prébny. :

Wykonawca, przed przystapieniem do produkeji, zobowiazany jest do przeprowadzenia
w obecnesei inspeklora nadzoru kontrolngj produkcji w postaci zarobu probnego. System dozowania
automatycznega musi zostaé zaprogramowany zgodnie z ustalong i zatwierdzong recepta.

Najpierw nalezy wykonaé zaréb *na sucho® - w celu kontroli dozowania kruszyw, a nastepnie
z lepiszczem.

Tablica 7.Rzedne graniczne uziamienia mieszanek do warstwy Scieralnej | orienlacyjne zawarlosci
asfallu

Kategoria ruchu

Wymiar cczek sit#, mm mm' 14 kR 36

020 e |oBubosa |00 a6 02,8
Przechodzl przez
50
00 100 100
16.0 3100 101 B0-100 100
128 B5-503 15-100 6785 B3-100 j10.8]
2.6 61-68 T4 E0-74 TO-EA To-100
80 2383 3I.34 100 S4-57 61-78 68-59
63 " 45-79 3847 82-100 48-£0 55-T0 57-T5
4.0 <4370 [ 60100 4050 4358 A5-E0)
20 05D 3444 40-70 AR, Az 5 a8,
Zawanose lrakell grisowe] { #0-70 ) EEE (2060 {62-72) (58-70) (52-54)
0,85 23-45 PRI 2152 20-28 18-28 2535
042 1735 e 2140 1320 12-20 16827
030 1531 = 1734 11-18 10-18 16-23
0,18 ! 11-22 1325 7-12 814 1217
G,15 10-21 12-22 B-11 B12 11-15
007 59 812 57 5-9 78
Crigntacyina zawarloss asfallu w
rmzsz_@:]i mineralno- asfzliowe| 2065 S50 i 4560 4.8-6.5

Dk wylluszezony dotyezy 0-05.02,05.64




3 Sprzgt.
Wymagany jest sprzef:
wylwdmia mieszanek o dowelnej wydajnasci, zatwierdzona przez inspekiora,
uktadarka mechaniczna o wydajnosc skoralowanej z wydajnoscig wytwomi z automatycznym
slerowaniem pozwalajacym na ulozenje warstwy zgodnie z zalozonq niweletq oraz gruboscia,
z podgrzewang piytq wibracyjng do wstgpnego zageszczenia,
walce gladkle stalowe dwuwalowe lekkie, Srednie i cigzkie,
walce ogumione cigzkie o regulowanym cisnleniu w oponach w granicach od 0,2 - 0,8 MPa,
samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym,
Do zaggszczania mieszanki zalecane jest uzycie zestawu walca gladkiego stalowego z walcem
egumionym o regulowanym ciénieniu w oponach oraz do wygladzenia - walca dwuwalowego $redniego.
Sprzgt pod wzglgdem typdw i ilosci powinien byt dobrany optymalnie | wymaga akceptacji
inspeklora nadzoru.

4. Transport. _

Do transportu mieszanki mozna stosowaé wylacznie samochody-wywrotki o wydajnosei
skorelowanej z wydajnosciq maszyn bazowych. Powierzchnig wewnegtrzna skrzyni samochodéw-
wywrotek, przed zaladunkiem, nalezy spryskac srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu sie mieszanki,
Samochody muszq byé wyposazone w plandeki do przykrywania mieszanki w czasie transporiu.
Skrzynie samochodéw-wywrolek muszq byé dostosowane do wspbipracy z ukladarkq w czasie
roztadunku, kiedy ukladarka pcha przed s0ba wywrolke.

Zaleca sie stosowanie samochodéw-termosdw z podwdjnymi Sciankami skrzyni wyposazone|
w syslem grzewczy.

Czas transportu mieszankl na budowe nie moze przekraczac 1 godziny, stad wynika zalecana
maksymaina odleglosé wytwémi od miejsca ukfadania mieszanki 30 km. « -

5. Wykonanie robét,
5.1. Przygotowanie podloza

PodioZze pod warstwe nawlerzchnl z betonu asfaltowego powinno byé suche wyprofilowane |

réwne bez kolein. Powlerzchnia podioza powinna byé sucha i czysta.

4.2.  Wbudowanie mieszanki,
5.2.1. Warunki ogélne.

Ukfadanig mieszankl warstwy Scieralne | wigzace] musi odbywaé slg'w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, 1. przy suchej | ciepte] pogodzie, w temperaturze powyZe] +10°C. Za zgodq inspektora
nadzoru mieszanke warstwy wigzacej mozna rozktadaé w lemperaturze powyzej +5°C,

Przed przystapieniem do ukladania mieszanki Wykonawca zobowigzany jest uzgednié
Z Inspektorem nadzoru sposéb ukladania warstwy.

5.2.2. Warunki dla ukladarki,

Ukladanie mieszanki moze odbywaé slg jedynie przy uzyciu mechanicznej rozkiadarki

z wyposazeniem wymienionym w pkt 3.

§.2.3. Ukladanie,

Przed przystapleniem do rozkladania mieszanki mineraino-bitumiczne] powinna byé wyznaczona
niwelela. W przypadku ukladania warstwy wiazqcej niwelete wyznacza sig przy uzyciu stalowe] linki, po
ktorej przesuwa sig czujnik urzadzenia sterujacego pracq ukladarki, W przypadku warstwy Scieralng]
niweletg okredla powierzchnia warstwy wiazacej, na ktéra uklada sig warstwe $cieralng o statej grubosci
Piyte wibracyjna ukfadarki nalezy podgrzaé przed rozpoczeciem pracy.

Ukladanie mieszankl musi odbywaé si¢ w 5posab ciagly, bez przestoju, z jednostajng predkoscig
w granicach 2+4 m/min. Ukiadarka powinna byé stale zasilana w mieszankg tak, aby w zasobniku
zawsze znajdowata sle mieszanka.

3.2.4. Wykananie ztaczy.

W przypadkuy rozkiadania mieszanki caly szerokosciq nawlerzchni wystepujq jedynie zigeza
poprzeczne, wynikajace z dzialki dziennej, kire nalezy wykonac przez réwne obciecie, nastepnie
posmarowanie lepiszezem | zabezpieczenie listwy przed uszkodzeniem. W przypadku rozkladania
mieszanki pelowa szerokosci jezdni, wystepujace zlacza podiuzne nalezy réwno obcigé i posmarowac
lepiszczem. Lokalizacja zigczy podiuznych kolejnych warstw powinna byé przesunieta o okolo 20 cm,
aby nie zachodzity na sigbis.

Zaleca sig, aby calosé robdt w zakresie jednej warstwy zostala wykanana w ciagu jednej zmiany
robocze].

Na polaezeniu warstw nawierzchni z opomikiem stalowym z pfaskownika 80x10 mm nalezy
ulozyc tasme bitumiczng 40x10 mm, zapewniajacq szczelnosé polqczenia i dobre potgczenie warstw
nawierzchni z opomikiem,

53. Zagesiczenie mieszanki.



5.3.1. Zasady egdlne. _

Nalezy slosowac spos6b zaggszezania uzgodniony z Inspektorem nadzory, Efektywnose
Zageszcrzania zalezy w duzym stopniy od lemperatury dostarczonej mieszanki. Temperatura mieszanks
W czasie rozpoczecia zaggszezania nle powinna byé nizsza niz 130°C. (+2°C)

Zageszezad od krawedzl ku dradkowi. ;

UwagaiMieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z aznakami niebieskiego dymu w czasie
wylwarzania) oraz o lemperalurze nizszej niz wymagana czyli 130°C nie nadaje sie do whudowania |
nalezy jq polraktowac jako odpad produkeyjny

5.3.2. Sprzetdo zageszezania,

Dobér sprzgtu do zageszezania omawia pkt 3.

Walce muszg by¢ wyposazone w:
system zwilzania wafow przy uZyciu plynu w celu niedopuszezenia do przyklejania sig mieszanki,

w fartuchy oslanowe ké! (dolyczy walew ogumionyeh) w celu utrzymania ich terfperatury,
w urzadzenia umozliwiajzce regulacje cisnienia w cponach w czasie waldwania,

we wskaZnlki wibragji - czestolliwosci drgan i sily wymuszajgce|

{dal, walcéw wibracyinych),

w balast umozliwiajacy zmiang obelazenia.

Wskazanym jest wyposazenie walcéw ocgumionych w system podgrzewania open promiennikarmi
podezerwien,

Do zaggszczania nawierzehni na pasie o szerokosci 80 cm wadius porgczy nalezy stosowac
lekkie walce wibracyjne, reczne., Natomiast, w miejscach niedostepnych dla tego sprzglu, stosowacd
bardzo staranne zageszczenie rgczne z dokladnym wyrdwnaniem pewlerzchni warstwy Scieralngj.
5.3.3. Zageszczanie mieszanki. i

Podstawowe zasady zageszczania:
zaggszczanie powinno odbywa¢ sie zgodnie z ustalonym schematem przej$é walca dostosowanym co
szerokosci zaggszczanego pasa roboczego i grubodcl ukladanej warstwy. * *
zageszczanie przeprowadza sig, rozpoczynajac od krawedzi ku £rodkowi.

w celu uniknigeia sfalowan nawierzehni, na watowang warstwg najezdza sle kotem napedowym,
walowanie nalezy rozpoczynad walcem gtadkim, a nastgpnie wprowadza sie walec egumiany przy niskim
ciénieniu, podwyzszajqc je w miarg watowania.

manewry walca nalety przeprowadzad plynnle na odeinku Juz zageszczonym,

wygladzenie powierzchni zaggszczanej warstwy uzyskuje sie w wyniku wprowadzenia w konicowe] fazie
zageszczania walca stalowego cigzkiego,

predkosé przejazdu walca powinna by¢ Jednostajna 2-4 km/M. na poczatku i 4-8 km/h w dalszej fazie
watowania, -

walce wibracyjne powinny mieé sprawne urzadzenia regulujgce zakres stosowane] czgstotliwosci wibracii
(33-35Hz),

Polaczenia miedzywarstwowe

Kazdg utozona warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed wlozeniem

nastepnej.
Tablica 10. llocl asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uplynniacza z asfalty
uptynnionego

Lp. [Polgezenie nowych warstw llos¢ asfaltu (kg/m®) |

1 Podbudowa asfallowa 0305

2 Asfallowa warstwa wyrdwnawcza
3 Asfallowa warstwa wiazaca it A
4 Asfallowa warstwa Scieralna S0 zalacane )2

Cruk wythuszezony dotycry D-05,03.06,64 A RO T | fep
Nalezy zastosowac emulsjg kationowa K1-60 '

Skropienie wykonywac w pst okresie przed ulozeniem warstwy Scieralngj:’
Bh przy ilosci powyzej 1,0kg/m? emulsji lub asfaliu uplynnionego,
2h przy flosci 0,5-1,0kg/m” emulsii lub asfaltu uplynnionego,

0,5h przy ilosel 0,2-0,5kg/m” emulsji lub asfaltu uplynnionego.

6. Kontrola jakosci robét.
6.1, Badania w czasie dostaw materialdw.

Wymagania dla materiaidw Przedstawione zoslaty w pkt 2.

Badania kontrolne przeprowadza sig na reprezentalywnych probkach, lloéé badan jest zalezna
od ilodci przewidzianego do whudowania materiat {dla kruszyw), Dla asfallow badanie penetrac)
i lemperalury migknienia przeprowadza sig nie rzadzief niz na kazde 100 1 lepiszcza.

llosE ton kruszyw | wypeiniacza przypadajacych na 1 badanie nie powinna przekraczac warosci
poedanych w lablicy 11,
Tablica 11



Badanie Girys Pospoika Zwir kruszeny | Plaseh [ Wypeinacz

I M — — — -
Liziarnlenie, =010 500 S0 200 120 _—
Czastki mniejsze nid GOTS mm. 50 50 200 200 : _
Wiskainik plaskowy, . 500 = - ‘ =
Wartal ziam. 54 < s 5 . =1
Lavariose ziam preekmuszonych, i 500 : I

| Seleralnase w bebnle kulowym, 1000 . 1,000

6.2, Badania w czasie produkcji mieszanki.

W czasie produkejl naleky kontrolowad:
sprawnose urzadzen wytwomi | maszyn wspotpracujacych,
tempearature kruseywa, lepiszoza i golowe] mieszanki co godz,
sklad granulometryczny mieszanki mineralnej 2 x dziennie,
sklad mieszanki mineralno-bilumicene] przez wykonanie jej ekstrakcii.

Ekstrakcjg mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy wykonywaé min. raz dziennie przy produksi
wytwomi ponizej 500 ton | dwa razy dziennie - przy produkefi powyZej 500 ton.

Prébki pobiera sig w miejscu wbudowania mieszanki po rozlozeniu przez uktadarke, Cresc
probki o masie 1000 g przeznaczona jest do ekstrakeji, a pozostala czeéc - do wykonania wzorcowyer
probek Marshalla.

W wyniku przeprowadzone] ekstrake]l oblicza si@ zawarloéé asfaltu, a pozostale Kruszywo
zostaje przesiane w celu kontroll skladu granulometrycznego.

Nalezy wykonad trzy wzorcowe probki w celu ustalenia:
gesieécl pozomej,
stabilnosel | edksztalcenia (wg BN-70/8931-09),

6.3.  Badania w czasie ukladania nawierzchni.

W czasie ukladania nawierzehni nalezy kontrolowad:
dokladnese spryskania podloza emulsjq lub asfaltem uptynnionym w sposéb jednorodny (stale zuzycie
jednostkowe),
sprawno$e uktadarki w aspekeie funkcjonowania plyty wibracyjnej, grubosci | jednorodnosci ukladane
warstwy ,
prawidtowo$¢ przebiegu procesu walowania, jego zgodnosel z przyjetymi zatozeniami i zasadami
podanymi v pkt 5,
temperature¢ zageszczanej mieszanki. .

Temperaturg mieszanki nalezy badac¢ w sposéb ciagly, poczgwszy od chwili zaladowania do
ukladarki, po Jej rozloZeniu | w czasie watowania. Wyniki pomiaréw powinny zostaé Zapisane w dzienniku
kentralnym z pedaniem lokalizacji | etapu robét. W czasle uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac
sposéb wykonywanla ziaczy podiuznych i poprzecznych, ktére powinny byé $cisle zwiazane | jednorcdne
Z nawierzchnla,

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchni.
Badania i pomiary wykonane] warstwy nawierzchni nalezy rozpoczad nastgpnego dnia po jej
ulozeniu, Badania i pomiary prowadzi Wykonawea z udzialem inspektora nadzoru,

6.4.1. BEadanie zageszezenia.

Wykonawea zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy nawierzehni,
Wykonuje sig to poprzez wycigcie probki z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu | oslygnieciu.
Wycigcle probki powinno nastapié w godzinach perannych, kiedy nawierzchnia nie jest jeszcze
rozgrzana, Do wycigcia probek stosuje sig wiertnicg mechaniczna, kiéra wycina cylindryczne prébki w
stanie nienaruszonym. NaleZy wycliaé losowo 2 probki z dziennej produkeiji z nawierzchni lub 2 probki z
pasa o dt 1000m.

WskazZnik zageszczenia wyznacza sie przez perdwnanie gestoscl pozome] probki wycigtej
z nawierzchni do ggstosci pozome] Sredniej wzorcowej prébki zageszczonej wyg metody Marshalla
[ wyraza sig w procentach. Do oceny zageszczenia odeinka przyjmuje sie Srednig z 2 probek.

Wskaznik zageszczenia 98%

6.4.2. Pomiar rdwnosci warstw nawierzchni.

Pormiar réwnosei warstw nawierzehni dokonuje sie fatg o dlugodci 4.0 m w przekrojach co 10 m -
w kierunku pediuznym | co okelo 5 m - w kierunku poprzecznym.Liczba pomiardw nie moze byé mniejsza
niz 20

Tablica 12.Dopuszczalne nieréwnosci podluzne warstw asfallowych (mm)
Lp. Crogi | place Rioczaj w-wy an‘sltr:::'gg::j_




1 Droal A, 5, GP 5 ]
2 Drgal G b 2 7 1o
] Drcal L0 prace | parkingd 12
Cruk wyluszreroay dolyczy D-05.03.05.64

Tabijca 13.Dopuszezalne nierdwnodci poprzecine warstw asfallowych {mm)

I Rectea| wwy konstrukeyving|
La. Cregi i place S e
11 Drogi A, 5, GF s a
| Dol Gi 2 ] o
(3 Dol L IO place | parking P 14

Dk wytluszozony defyczy D-05,03.65.64
B.4.3. Pomiargrubesciworste,
Grubosé warstw nawierzchni powinna byé zgodna z projektem. Kontrole grubedci uloZeng
warstwy przeprowadza sie przy wycinaniu probek nawierzchni w eelu badania zageszczenia
z nawierzchni . Wybér miejsca wyciecia probki powinien by losowy | mieé miejsce w odleghosel okolo
1,0 m od krawgdzi nawierzehni. Tolerancja grubesel winna miescic sie wgranicach + 10% { 4mm) nie
dopuszeza sig warshwy ponizej 4cm,

6.4.4, Pomiarszerckosci warstw .

SzerokoSE warstwy powinna byc zgodna z projektem. Sprawdzenia szerokoscl warstwy wykanuje
sig przez pomiar bezposredni tasma miemicza prostopadle do osi drogi. Dopuszozalna tolerancja wynosi
+5,0cm:

6.4.5. Kontrola zawartoscl wolnej przestrzeni.

Kontrolg wolne] przestrzeni w zageszczonej nawlerzchni dokonuje sig na probkach wycigtych
2 nawierzehni zgodnie z nonmg PN-67/5-04001,

6.4.68. Sprawdzenie nasigkliwosci, o~

Sprawdzenie nasigkliwosel przeprowadza sig na probkach wyclelych z nawierzehal, zgodnie
z PMN-87/5-04001.

6.4.7. Sprawdzenie rzednych niwelety warstw .

Rzedne niwelety warstw nawierzehnl powinny odpowiadat rzednym projektowym. Dopuszezalna
tolerancja wynosi £ 10 mm. Sprawdzenie rzednych niwelety warshw nawierzehni wykonuje sie'w
przexrojach wskazanych przez inspeklora nadzonu,

6.4.8. HKontrola stanu zewnefrznego warstwy,

Sprawdzenie wyglgdu zewngtrznego warstw nawierzchni dokonuje sig przez bezposrednie
ogledziny. W eZasle budowy nalezy sprawdzaé wyglad kazdej z ukladanych'warstw. Po zakofczeniu
robdt sprawdza sig wyglad warstwy na cahej dlugoéel zbudowanego odcinka.

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powlinien mieé jednolitg teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, luszezaeych sig | spekanych

6.4.3. Spadki poprzeczne warstwy.
Spadki poprzeczne z lolerancjq £ 0,5%
6.4.10.Czestotliwosé badan

Tablica 14
L.p. | Badana cecha Minkmalna czestalllwoss badan | pomiardw
1 Szarckodt warshwy ina km
z Rownoss warstwy 10 na 1ken zalecana co 10m (Dz. U, nr £3)
3 Spadki popreeczne warshyy 10w na 1ker zalecane eo S (Dz. U, nr 43)
a4 Rzedne wysokodchmwe warsbwy wediug dokumentac]l zalecans co 20m
5 Lixsxtatowanle osl w planle (Dz. U, pr 43)
& Gruteesd wykonywane) warshwy w sl | na brzegach co 25m
7 Zlacra pochome | poprzeczne cata diugods zlacra
B Frawedt, chramowanie warstey cila divgoss zhycza
(@ | ivylad warsbey S ocena ciggla
10 | ¥aoesTorenia warshay 2 probki = pasa o df, do 1000m
11 Welna preesirzen wowarsheie o,
12 Gruboss warshey M.
13. todul sztywniasoi petrania 1% na 2k

7. Obmiar robat.

Jednostkq obmiaru jest [1 m* wykonane] warstwy okreslonej grubosci nawierzehni z mieszanek
mineralno-bitumicznyeh wylwarzanych | wbudawywanych na gorgco

llog¢ robat;

- wykonanie warstwy Scieralngj - m?
8, Qdbidr robat.

Cgolne zasady odbiorn robdl podanow OST D-00.00.00 Wymagania Ogslne”



FRoboly uznaje sig¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projeklows, SST | wymaganiami, jezel
wiszysikie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wq pkl 6 daty wyniki pozytywne,

2 8 Podstawa platnosci.

Placi sigza 1 m® wykonane] i cdebranej warstwy o grubosci zgodnie z pki 7. na podsiawie
wynikdw pomiarow | badan laboratoryjnych. Cena jednostkowa obejmuje:
zakup materialdw | dostarczenie wszystkich niezbgdnych czynnikéw produkcji,
prace pomiarowe | roboly przygotowawceze,
wypredukowanie mieszankl zgodnie z zatwierdzong recepta, laberatoryjng i transped mieszanki na
migjsce whudowania,
posmarawanie geraeym Hitumem krawedzi polqczen | whudowanie mieszanki zgodnie 2 zalozong
gruboscia, szerokoseid i profilem z zachowaniem projektowane; niwelely, '
zagesreczenie wbudowane] mieszanki,
cbeigeie krawgdzi nawisrzchnl,
preeprowadzenie pomiaréw i badad laborataryjnyeh wymaganych w specyfikacji, a dotyezacych
whasciwosci malerialow, mieszanki | uloZone] warstwy nawicrzchni. ,

Cena jednostkowa obejmuje odpady | ubytki materialowe.

10.  Przepisy zwigzane.

PN-74/5-96022 Drogi samechodowe | lotniskowe, Nawierzchnie 2 mas z betonu asfallowego.

PN-87/8-02201 Drogi samochedowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy, okreslenia.

FN-87/8-01100 Kruszywo mineralne. Kruszywo skalne. Podzial, nazwy, ckreslenia,

PN-T8/B-06714 Kruszywo mineralne. Badanla. Oznaczenie zanieczyszezen organicznych.

PN-B5/C-86170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

PN-61/8-96504 Drogi samochodowe. Wypehiacz kamienny do mas bitumjcznych.

PN-B-11111:96 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawlerzehni drogawych. Zwir | pospolka,

PN-B-11112:96 Kruszywa mineralne. Kruszywo lamane do nawierzehni drogoweych,

PN-B-11113:96 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych, Piasek.

BN-70/8931-08 Drogl samochodowe i letniskowe. Oznaczenia stabilnosa iodksralcenia mas
mineralnc-asfaltowych.,

GDDP - Technolegia robdl drogowych w latach 1987-1850,

GDDP - Instrukcja DP-T.14 o dokonywaniu odblordw robét drogowych | mostowych realizowanych na

drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich,

IBDIM - Katalogitypowych konstruke]i nawierzehni podatnych | péiszlywnych. {(Zalcznik do Zarzadzenia

Nr8 Generalnego Dyrekiora Drdg Publicznych z dnia 24 kwietnia 1997 r.) -
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