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1 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
robdt budowlanych zwiazanych z budowa sieci wodociagowej w ramach zadania: ,,Budowa sieci
wodociagowe] wraz z przylaczami, pompownia wody P-1 z zasilaniem energetycznym i
zbiornikami wody czystej Zb-1, Zb-2 w miejscowosci Rybnica, oraz pompowniami wody P-II,
P-III z zasilaniem energetycznym oraz zbiornikami wody czystej Zb-3, Zb-4 w miejscowosci
Nawodzice gmina Klimontow”.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
budowa sieci wodociagowe;.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z
Dokumentacja Projektowa oraz specyfikacja ,,Wymagania ogolne”.

Wodociqg — zespdt wspdtpracujacych ze soba obiektow 1 urzadzen inzynierskich przeznaczony
do zaopatrywania ludnosci 1 przemystu w wodg.

Sie¢ wodociqgowa — uklad rurociagdw na terenie miejscowosci, zaopatrujaca ludnos¢ 1 zaktady
przemystowe w wodg.

Przewod wodociqgowy — rurociag wraz z urzadzeniami przeznaczony do dostarczania wody
odbiorcom.

Przewod wodociqgowy magistralny — przew6d wodociagowy glowny, doprowadzajacy wodg do
przewodow rozdzielczych do przytaczy domowych 1 innych punktow czerpalnych.

Przewod wodociqgowy rozdzielczy — przewdd wodociagowy doprowadzajacy wodg od przewodu
magistralnego do przylaczy domowych i innych punktow czerpalnych.

Cisnienie robocze — wysoko$¢ cisnienia okreslona zgodnie z dokumentacja techniczna jako
maksymalna roznica rzednych linii ci$nienia w najwyzszym potozeniu nad badanymi odcinkami
przewodu.

Przylgcz wodociggowy — rurociag doprowadzajacy wodg do budynku z sieci wodociagowe;.
Urzqdzenia (elementy) — uzbrojenia sieci.

Wezel — charakterystyczny punkt na sieci wodociagowej oznaczony na mapie.

Bloki oporowe — maja zastosowanie dla wodociagéow o zlaczach kielichowych lub dtawikowych,
przy ktorych nie mozna liczy¢ na przeniesienie sit osiowych wzdtuz przewodu. Stosowane sa na
kolanach, tukach 1 odgalezieniach.

Elementy sieci wodociagowej

Zasuwa — element uzbrojenia sieci, shuzacy od odcinania przeptywu wody w sieci.

Hydrant — element uzbrojenia sieci, shuzacy od poboru wody w przypadku pozaru.

Studzienka pomiarowa — studzienka betonowa lub z tworzywa sztucznego — zamontowana na
przytaczu wodociagowym wyposazona w urzadzenie do pomiaru przeptywu ilosci wody.
Pompownia wody — obiekt budowlany wyposazony w zespoly pompowe, instalacje 1



pomocnicze urzadzenia techniczne, przeznaczone do podwyzszenie ci$nienia wody w
wodociagu.

Zbiornik wodociggowy sieciowy — element wodociagu, ktorego glownym zadaniem jest
gromadzenie wody w czasie zmniejszonego zuzycia wody przez odbiorcoéw, a takze wyréwnanie
ci$nien w sieci wodociagowe;.

Bloki podporowe — maja zastosowanie dla wodociagéw i sa montowane na sieci pod armatura
zeliwna z uwagi na znaczne roznice w cigzarze rur oraz armatury i ksztattek zeliwnych

1.5 Wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ich jako$¢, wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, specyfikacja techniczna i poleceniami Inzyniera.

2 MATERIALY

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej specyfikacji 1 dokumentacji projektowe;.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez odpowiednie ustawy 1 rozporzadzenia.

Wszystkie zakupione przez Wykonawceg materiaty zastosowane do budowy wodociagu powinny
odpowiada¢ normom krajowym zastapionym, jesli to mozliwe, przez normy europejskie lub
technicznym aprobatom europejskim.

W przypadku braku norm krajowych lub technicznych aprobat europejskich elementy 1 materiaty
powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich specyfikacji.

2.1 Rury z polietylenu (PE)

Rurociagi nalezy wykona¢ z rur polietylenowych klasy PE 100 szereg SDR 11 i SDR 17 na
ci$nienie odpowiednio PN 1,6 i PN 1,0 MPa o $rednicach Dn90 1 Dnl10. Przylacza
wodociagowe z rur polietylenowych klasy PE 100 szereg SDR 17 na ci$nienie PN 1,0 MPa i
srednicy Dn32. Wszystkie rury powinny by¢ w kolorze niebieskim.

Rury 1 ksztattki PE do wody powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 12201-1, PN-EN 12201-2,
PN-EN 12201-3, PN-EN 12201-4, PN-EN 12201-5.

2.2 Zestawy hydroforowe (pompownie wody)

Wymagania ogolne
Zestawy hydroforowe zgodnie z dokumentacja projektowa 1 kartami doboru zestawow.

Rozwiqzania konstrukcyjne:

> wszystkie spoiny sa wykonane w technologii wtasciwej dla stali kwasoodpornej (metoda
TIG, przy uzyciu glowicy zamknigtej do spawania orbitalnego w ostonie argonowej lub
automatu CNC), przy czym wykonane spoiny sa na zyczenie udokumentowane
wydrukiem parametroOw spawania,

> kolektory z kro¢cami przylaczeniowymi, kolierze wywijane — sa wykonane ze stali
kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1:2007,

> Ww celu zmniejszenia oporow przeptywu odgatezienia kolektorow sa wykonane metoda
ksztattowania szyjek,

» armatura zwrotna — zastosowano zawory zwrotne,

> armatura odcinajaca — zawory kulowe, a dla pomp o przylaczu wigkszym niz Dn50
przepustnice,

> na kolektorach sa zamontowane kotnierze luZzne w wykonaniu na ci$nienie nominalne
PN 10 umozliwiajace tatwy montaz instalacji przytaczeniowej z obu stron kolektora,

> na kolektorze tlocznym wykonanym ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-



\4

1:2007, sa zamontowane zbiorniki przeponowe o pojemnosci 25dm’ w odpowiedniej
ilosci stosownie do wydajnosci uktadu hydroforowego,

kolektor ttoczny wykonany jest ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1:2007,
1 zamontowany powyzej kolektora ssawnego,

predkos¢ przeplywu medium w kolektorze ssawnym jest < 1,5 m/s,

konstrukcja wsporcza zestawu hydroforowego jest wykonana ze stali kwasoodpornej
1.4301 wg PN-EN 10088-1:2007,

celem minimalizacji rozmiaréw urzadzenia na konstrukcji wsporczej jest zamontowana
szafa sterownicza. Przy szafie sterowniczej sa zamontowane na wysokos$ci wzroku
manometry kontrolne,

zestaw hydroforowy jest zamontowany na podkladkach wibroizolacyjnych w celu
ograniczenia przenoszenia drgan na posadzke,

Szafa sterownicza:

>

>
>

obudowa jest wykonana z metalu, malowana proszkowo w kolorze RAL7040, posiada
stopien ochrony nie mniejszy niz I[P 54,
posiada znak CE,
wyposazenie rozdzielni sterujace;j:
> sterownik mikroprocesorowy wspdlpracujacy z przelaczana przetwornica
czestotliwosci,
> przetwornica czgstotliwosci firmy Danfoss,

> odrebne moduty sterownika 1 klawiatury,

> aparatura zabezpieczajaco-faczeniowa: wylacznik silnikowy (zabezpieczenie
zwarciowe 1 termiczne),

> rozlacznik glowny,

> kontrola faz zasilania: spadek napigcia, asymetria, kolejnos¢ faz,

> kontrola ci$nienia: przetwornik ci$nienia,

> sygnalizacja zasilania, pracy pomp,

> reczne zalaczanie pomp — przyciski podswietlane,

> czujnik ci$nienia zamontowany do rozdzielni za pomoca zlaczy o stopniu ochrony
IP 68, umozliwiajacych fatwa wymiang,

> szafa elektryczna w kontenerze powinna umozliwia¢ podlaczenie nastepujacych

odbioréw: Grzejnik 16A, Gniazdo 230V 16A, Przeplywowy podgrzewacz wody
16A, Oswietlenie 6A, Gniazdo 24V 6A, 1 wyprowadzenie rezerwowy 16A.
Wszystkie te wyprowadzenia powinny by¢ zabezpieczone dodatkowo
wylacznikiem réznicowo-pradowym 40A 11/=30mA

Sterownik mikroprocesorowy:

>
>

>
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sterownik posiada mozliwos¢ pracy z przelaczana przetwornica czgstotliwosci,

sterownik posiada mozliwo$§¢ komunikacji 1 wykonania wizualizacji zestawu
hydroforowego,

sterownik jest wyposazony w zlacze RS 485 1232 oraz dodatkowe wejscia pomiarowe
pozwalajace na podiaczenie rd6znych urzadzen pomiarowych, takich jak ci§nieniomierze,
przeptywomierze 1 czujniki temperatury,

sterownik umozliwia sterowanie praca pomp z zachowaniem odpowiedniej kolejnosci
zalaczania 1 wylaczania pomp (przetaczanie pomp po kazdym cyklu pracy),

sterownik uniemozliwia jednoczesne zalaczanie wigcej niz jednej pompy, przesuwajac w
czasie rozruchy poszczegdlnych pomp,

sterownik blokuje mozliwos¢ natychmiastowego wilaczenia/wyltaczenia pompy po
wylaczeniu/wlaczeniu poprzedniej, poprzez co uniemozliwia pulsacyjna pracg w
przypadku gwaltownych zmian poboru wody,

sterownik pozwala na ograniczenie maksymalnej liczby pomp pracujacych jednoczesnie,
sterownik zabezpiecza zestaw przed suchobiegiem, wyltaczajac kolejno poszczegdlne



>

>
>

pompy zestawu przy spadku ci$nienia na ssaniu ponizej wartosci zadanej (dla zestawow z
bezposrednim podiaczeniem do wodociagu) lub w przypadku, gdy poziom wody w
zbiorniku obnizy si¢ ponizej wartosci zadanej,

sterownik posiada zabezpieczenie 1 wylacza pompy w przypadku przekroczenia
dopuszczalnego ci$nienia w kolektorze ttocznym,

sterownik umozliwia wiaczanie pomp pomocniczych w przypadku, gdy roznica ciSnien w
kolektorze ttocznym 1 ssawnym przekracza ich maksymalna wysokos$¢ podnoszenia,
sterownik powinien umozliwia¢ na zablokowanie pracy pomp po przekroczeniu
zaprogramowanego czasu,

sterownik umozliwia przetaczanie pomp, w czasie matych poboréw wody zapewniajac
ich optymalne wykorzystanie,

sterownik umozliwia dopasowanie uktadu do charakterystyki rurociagu tlocznego w
zalezno$ci od liczby wlaczonych pomp poprzez dyskretne zmiany ci$nienia,

sterownik umozliwia dopasowanie uktadu charakterystyki rurociagu, w przypadku
dodatkowego wyposazenia ukladu w przeptywomierz z nadajnikiem poprzez
uzaleznienie ci$nienia na wyjsciu z pompowni od przepltywu,

sterownik umozliwia wspOlpracg z modemem radiowym, co pozwala na przesylanie
sygnalow droga radiowa,

sterownik umozliwia wspoiprace z modemem GSM, co pozwala na przesytanie sygnatow
przez sie¢ komérkowa — wysytanie wiadomosci poprzez modem GSM przy zestawie do
modemu GSM przy komputerze lub wysytanie wiadomosci SMS,

sterownik umozliwia wspolprace poprzez sie¢ telekomunikacji z wykorzystaniem
modemu TP S.A.,

sterownik umozliwia wspdlprace z komputerem za pomoca potaczenia kablowego
poprzez lacze szeregowe w standardzie RS 4851232,

sterownik umozliwia rejestracje zuzycia energii elektrycznej,

sterownik umozliwia automatyczna zmiang¢ parametréw pracy zestawu w zadanych
przedziatach czasowych,

sterownik, posiada mozliwo$¢ odczytu z panelu sterownika (wyswietlacz na drzwiach
szafy): ci$nienia ssania, tloczenia, obroty, czgstotliwos¢ silnika z przetwornica,

sterownik powinien mie¢ mozliwo$¢ sterowania zaworem elektromagnetycznym DN50
230V lub przepustnica z napedem elektrycznym w celu przeprowadzania testu pomp,
sterownik musi posiada¢ wejscie umozliwiajace podpigcie wodomierza z nadajnikiem
NKO,

sterownik jest wykonany w stopniu ochrony IP 54,

posiada znak CE,

Serwis:

>
>
>

>

ogolnopolska wyspecjalizowana sie¢ serwisowa,

maksymalny czas reakcji w przypadku awarii w czasie nie przekraczajacym 12h,
zapewnienie obstugi serwisowej w odleglosci co najwyzej 200km od miejsca
zabudowania,

mozliwos¢ zlecenia statych konserwacji zestawu hydroforowego w  okresie
pogwarancyjnym,

Wymagania ogolne:

>
>
>

wszystkie opisy na urzadzeniu sag wykonane w jezyku polskim,
wszystkie komunikaty wyswietlane przez sterownik sa w jgzyku polskim,
urzadzenie posiada dokumentacj¢ techniczno-ruchowa DTR w jezyku polskim, ktora
zawiera:
> instrukcje¢ montazu 1 eksploatacji w tym sposob postgpowania w sytuacjach
awaryjnych oraz wykaz czgsci zamiennych,
> instrukcje obstugi 1 konfiguracji sterownika,
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schematy elektryczne szafy sterowniczej,
rysunek zlozeniowy,
rysunek rozmieszczenia elementéw na drzwiach szafy sterownicze;j,
karte identyfikacyjng zestawu,
karte gwarancyjna,
dokumentacje¢ zbiornikéw przeponowych,
protokot z badania zestawu hydroforowego,
rzeczywista charakterystyke hydrauliczna Q-H urzadzenia,
deklaracje zgodnosci,
dokumentacje zbiornikow przeponowych umozliwiajaca ich rejestracjg przez Urzad
Dozoru Technicznego,
urzadzenie przeszto proby szczelnosci 1 cisnieniowa na stanowisku badawczym
potwierdzone raportem z badan,
urzadzenie jest produktem polskim,
urzadzenie posiada zgodno$¢ z dyrektywa 89/392/EEC — maszyny,
rozdzielnia sterujaca jest zgodna z dyrektywami:
> 73/23/EEC — wyposazenie elektryczne do stosowania w okreSlonym zakresie
napig¢,
> 89/336/EEC — zgodno$¢ elektromagnetyczna,

YV V V VY V VY VY V V

Wymagane dokumenty, ktore nalezy zalqczyc do oferty:

>
>

>
>
>

atest higieniczny na caty zestaw hydroforowy wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny,
Aprobatg Techniczna wydana przez Centralny Osrodek Badawczo — Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL,

rysunki techniczne zestawow hydroforowych z podaniem srednic kolektorow,

certyfikat jakosci ISO 9001, ISO 14001 producenta zestawdw hydroforowych,

protokot z badania technicznego zestawu hydroforowego.

2.3 Kontener zestawu hydroforowego

Konstrukcja kontenera (wymiary 5x2,44x2,5m):

>
>

YV V V V V

konstrukcja stalowa ocynkowana, malowana na biato,
cynkowanie ogniowe — antykorozyjne zabezpieczenie powierzchni stalowych poprzez
zanurzenie w cynku o temperaturze 450°C. Jako podstawowy skladnik kapieli cynkowe;j
stosowany jest cynk SHG (specjalnej jakosci) o czystosci nie nizszej niz 99.995% Zn,
dodatkowe komponenty to stop o nazwie TECHNIGALVA + Bi, zawierajacy dodatki
Niklu 1 Bizmutu oraz stop Galva 5 zawierajacy dodatek aluminium,
grubos$¢ warstwy 1 masa cynku odniesiona do powierzchni wyrobu wg EN ISO 1461,
$ciany zewngtrzne ptyta warstwowa z rdzeniem styropianowym o gr. 8,0cm,
kolor od zewnatrz, RAL 9010 (bialy),
kolor od wewnatrz, RAL 9010 (biaty),
okladziny ptyty wykonane z blachy stalowej o grubosci 0,50mm:
> obustronnie ocynkowanej 1 powlekanej lakierem poliestrowym (grubo$¢ warstwy
cynku 275 g/n’, grubos¢ powloki poliestrowej 25um,
> rdzenh plyt ze styropianu samogasnacego:odmiany PS-E FS o gestosci min 15 kg/m’
> warto$¢ wspolezynnika przenikania ciepta Uo = 0,450 W/m’xK — wspolczynnik dla
centralnej czgsci plyty,
> klasyfikacja ogniowa — NRO
> akustyka — Rw =24dB
stropodach plyta warstwowa z rdzeniem styropianowym o gr. 10,0cm:
> kolor od zewnatrz, RAL 9010 (biaty),
> kolor od wewnatrz, RAL 9010 (biaty),
> warto$¢ wspolezynnika przenikania ciepta: Uo=0,366W/m’xK,
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> klasyfikacja ogniowa — NRO,
> odpornos¢ ogniowa — E 90
> akustyka — Rw = 24dB
podlogi brak (po montazu kontenera na plycie betonowej do wykonania posadzka w
technologii ,,na mokro” o gr. 12,5cm),
drzwi wejsciowe typ Hormann, H8-5:
> przeciwpozarowe,
> pelne,
> biato—szare (RAL 9002),
> ocieplane — izolacja z widkien mineralnych, wsp. Uo=1,7W/m’xK (wartos¢
laboratoryjna),
> 1zolacyjno$¢ akustyczna ok. 39dB,
> jeden zawias spr¢zynowy (zamykanie samoczynne),
> jeden zawias konstrukcyjny zgodny z DIN 18272 $w. 90/200, z dwoma zamkami.
okno PCV:
> kolor biaty,
system KBE AD — minimum 3 komorowy,
okucia ROTO,
wsp. szyb U=1,1 W/m’x K,
wsp. okna U=1,5 W/m’x K 60/60
> jednokwaterowe — rozwieralno-uchylne
krata stalowa na oknie — stata, ocynkowana,
wentylacyjna grawitacyjna — kratki nascienne z zaluzja,
orynnowanie PCV — kolor biaty,
attyka ptaska — wysoko$¢ 0.42m, kolor biaty, RAL 9010,
ramy kolor biaty, RAL 9010
wysoko$¢ wewngtrzna — Hpin=2,50m (po wykonaniu warstw posadzkowych w
kontenerze o gruboscil2,5cm),
wysokos$¢ zewnetrzna (z attyka) H,ew=2,95m.

>
>
>
>

WyposaZenie kontenera:
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przepustnice odcinajace (migdzykoinierzowe) na ssaniu i tloczeniu uktadu pompowego,
faczniki amortyzacyjne montowane na ssaniu 1 tfoczeniu zestawu hydroforowego,
osuszacz powietrza,

grzejniki elektryczne konwektorowe,

orurowanie wewnatrz kontenera wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301 — spoiny
wykonane metoda spawania orbitalnego,

kratki wentylacyjne,

2.4 Armatura

>

>

>
>

zasuwy odcinajace liniowe 1 w wezlach typu z kielichem wciskowym dla rur PE 1 PVC:

> obudowa teleskopowa

> skrzynka uliczna sztywna
hydranty zeliwne sztywne Dnl00 wraz z zasuwa kotnierzowa migkkouszczelniajaca
klinowa Dn100 z gladkim 1 wolnym przelotem typu E, obudowa i skrzynka do zasuw.
zawory odpowietrzajace do bezposredniej zabudowy podziemnej PN 10+PN 16 — Dn 80
reduktory ci$nienia i zawory upustowe.

Armatura winna by¢ wykonana z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 z kotnierzami zgodnie z

PN-EN

1092-2:1999, epoksydowanymi wg. RAL3000 z wuszczelkami elastomerowymi

dopuszczonymi do kontaktu z woda pitna. Urzadzenia powinny posiada¢ wszelkie niezbgdne
atesty 1 certyfikaty RAL.
Hydranty z zeliwa sferoidalnego epoksydowane, zabezpieczone przed promieniami UV z



kolumna ze stali St 37 wg DIN 2458/1615 ocynkowana 1 zabezpieczona przed promieniami UV
z uszczelkami elastomerowymi.
Hydranty powinny posiada¢ certyfikat RAL 1 wszelkie niezbgdne atesty.

2.5 Ksztatki

Ksztattki z polietylenu (PE) dostosowane do zastosowanych rurociagdw zgodnie z norma
PN-EN 12201-3:2004.

2.6 Studzienki redukcyjne, pomiarowe

Komora robocza

Komora robocza z polietylenu (PE), charakteryzujaca sig¢ szczelno$cia, wytrzymatoscia,
mozliwosciag montazu w wodach gruntowych, tatwoscia samodzielnego wykonania niezbgdnych
podlaczen, mogaca by¢ wyposazana w pokrywy o réznych klasach wytrzymatosci.

Tworzywo sztuczne zastosowane do produkcji studni spetniajace powszechnie uznane normy
jakosciowe, jest rowniez odporne na obciazenia mechaniczne i $cieralnos¢.

Stopnie studni

Stopnie z chromowo-niklowej stali nierdzewnej, zgodne z DIN 19555/1264.

Wytrzymatos$¢ stopni odpowiadajaca DIN 1264.

Pierwszy (najwyzszy) stopien nie nizej niz S00mm od pokrywy studni, zgodnie z DIN 19549,
250mm odstgpu migdzy kolejnymi stopniami, zgodnie z DIN 19549, ostatni (najnizszy) stopien
nie nizej niz 250mm 1 nie wyzej niz 500mm od spocznika, zgodnie z DIN 19549.

Wiazy kanalowe
Wilazy kanalowe nalezy wykonywaé jako wilazy zeliwne typu lekkiego odpowiadajace
wymaganiom PN-EN 124:2000

2.7 Oznakowanie trasy wodociagu

Tasmy ostrzegawczo-lokalizacyjne w kolorze niebieskim dla sieci wodociagowych, z wtopiona
wktadka metalowa.

Oznakowanie trasy wodociagu za pomoca tabliczki znamionowej dla wodociagdéw w kolorze
niebieskim umieszczonej na murze zgodnie z PN-B-09700:1986.

Oznakowanie trasy wodociagu za pomoca shupkéw betonowych z tabliczka znamionowa dla
wodociagéw w kolorze niebieskim zgodnie z PN-B-09700:1986.

2.8 Kruszywo na podsypke

Uzyty materiat na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06714.

2.9 Beton

Beton wg normy PN-EN 206-1:2003 wraz ze zmianami PN-EN 206-1:2003/A1:2005,
PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 — Beton Cze$¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja 1 zgodnosé

2.10 Sktadowanie materiatow

Rury

Rury mozna sktadowa¢ na otwartej przestrzeni, ukladajac je w pozycji lezacej jedno lub
wielowarstwowo.

Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona 1 zabezpieczona przed gromadzeniem si¢
wod opadowych.



W przypadku skladowania poziomego pierwsza warstwe rur nalezy ulozy¢ na podkladach
drewnianych.

Wykonawca jest zobowiazany uktada¢ rury wedtug poszczego6lnych grup, wielkosci 1 gatunkdéw
W sposOb zapewniajacy stateczno$¢ oraz umozliwiajacy dostgp do poszczegodlnych stosow lub
pojedynczych rur.

Jako zasadg nalezy przyjac, ze rury z tworzyw winny by¢ skladowane tak dtugo jak to mozliwe
w oryginalnym opakowaniu (wiazkach). Powierzchnia skladowania musi by¢ ptaska, wolna od
kamieni, ostrych przedmiotow. Wiazki mozna sktadowac po trzy jedna na drugiej, lecz nie wyzej
niz na 2m wysokosci w taki sposob, aby ramka wiazki wyzszej spoczywata na ramce wiazki
nizszej. Gdy rury sa skladowane (po rozpakowaniu) w stertach nalezy zastosowa¢ boczne
wsporniki, najlepiej drewniane lub wylozone drewnem w maksymalnych odstgpach, co 1,5m.
Gdy nie jest mozliwe podparcie rur na catej dtugosci, to spodnia warstwa rur winna spoczywacé
na drewnianych tatach o szerokosci min. 50mm o takiej wysokosci, aby nigdy kielichy nie lezaty
na ziemi. Rozstaw podpor nie wigkszy niz 2m. Rury o réznych $rednicach 1 grubosciach winny
by¢ skladowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, rury o najgrubszej $ciance winny
znajdowac si¢ na spodzie. W stercie nie powinno si¢ znajdowa¢ wigcej niz 7 warstw, lecz nie
wyzej niz 1,5m.

Gdy wiadomo, ze skladowane rury nie zostana ulozone w ciagu 6 miesigcy nalezy je
zabezpieczy¢ przed nadmiernym wplywem promieniowania slonecznego poprzez zadaszenie.

Ksztaltki i armatura
Ksztattki 1 armature nalezy przechowywac¢ w magazynie zamknig¢tym oraz suchym.

Kruszywo
Kruszywo nalezy skladowa¢ na utwardzonym 1 odwodnionym podlozu w sposob
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami
kruszyw.

3 SPRZET

Warunki og6lne stosowania sprzetu podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.
Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typoéw 1 ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
organizacji zaakceptowanym przez Inzyniera.
Wykonawca przystgpujacy do wykonania sieci wodociagowe] powinien wykazac¢ si¢
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
> zurawi budowlanych samochodowych,
koparek podsigbiernych, przedsigbiernych,
spycharek kotowych lub gasienicowych,
sprzetu do zaggszczania gruntu,
weciggarek mechanicznych,
beczkowozow.
maszyn do przewiertow pod drogami, cickami wodnymi,
zgrzewarek,
agregatow pradotworczych.

4 TRANSPORT

Warunki og6lne transportu podano w specyfikacji ,,Wymazania ogdlne”.
Samochody skrzyniowe 1 inne $rodki transportu odpowiadajace pod wzgledem typow 1 ilosci
wymaganiom zawartym w Projekcie organizacji robot zaakceptowanym przez Inzyniera.
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4.1 Transport rur i ksztattek

Transport 1 skladowanie rur 1 ksztaltek musza by¢ przeprowadzane przy ciaglej obserwacji



wlasciwosci tworzyw sztucznych 1 zewngtrznych warunkow panujacych podczas procesu, tak,
aby wyroby nie byly poddawane zadnym szkodom. Rury 1 ksztattki nie powinny mie¢ kontaktu z
zadnym innym materiatem, ktory moglby uszkodzi¢ tworzywo sztuczne.

Rury moga by¢ przewozone na samochodach o odpowiedniej dlugos$ci w sposdb zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Wykonawca zapewni przewdz rur w pozycji poziomej wzdhuz srodka transportu.

Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i
przetaczaniem pod wplywem sit bezwladnosci wystepujacych w czasie ruchu pojazdow.

Przy wielowarstwowym uktadaniu rur goérna warstwa nie moze przewyzsza¢ S$cian Srodka
transportu o wigcej niz 1/3 Srednicy zewngtrznej wyrobu, nie dotyczy rur przewozonych w
wiazkach (pakietach).

Pierwsza warstwe rur nalezy uktada¢ na podkiadach drewnianych, za§ poszczegdlne warstwy w
miejscach stykania si¢ wyrobow nalezy przektada¢ materialem wysciotkowym (o grubosci
warstwy od 2 do 4cm po ugnieceniu).

Wytadunek rur w wiazkach wymaga uzycia podnosnika widlowego z plaskimi widlami lub
dzwigu z belka (trawersem). Nie wolno stosowa¢ zawiesi z lin stalowych lub fancuchoéw. Gdy
rury zostaly zatadowane teleskopowo (rury mniejszej Srednicy wewnatrz rur o wigkszej
srednicy) przed roziadunkiem wiazki nalezy wyja¢ rury ,,wewngtrzne”. Gdy rury sa
roztadowywane pojedynczo mozna je zdejmowac re¢cznie (do $rednicy 250mm) lub z uzyciem
podnosnika widlowego.

Nie wolno rur zrzuca¢ lub wlec. Przy transportowaniu rur luzem winny one spoczywac na calej
dlugosci na poditodze pojazdu. Pojazd musi posiada¢ wsporniki boczne w rozstawie max 2m.
Rury sztywniejsze winny znajdowac si¢ na spodzie. Jezeli dtugos¢ rur jest wigksza niz dlugos¢
pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

4.2 Transport armatury

Transport armatury powinien odbywa¢ si¢ samochodami w pozycji poziomej zabezpieczonej
przed przesuwaniem 1 przetaczaniem pod wplywem sit bezwladnosci wystepujacych w czasie
ruchu pojazdow tak, aby wyroby nie byty poddawane zadnym szkodom.

4.3 Transport studzienek armaturowych

Transport studzienek armaturowych powinien odbywac si¢ samochodami w pozycji wbudowania
lub prostopadle do pozycji wbudowania.

Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementow, Wykonawca dokona ich
usztywnienia przez zastosowanie przekladek, rozporow 1 klindbw z drewna, gumy lub innych
odpowiednich materiatow.

Podnoszenie 1 opuszczanie studzienek nalezy wykonywaé za pomoca minimum trzech lin
zawiesia rozmieszczonych rownomiernie na obwodzie prefabrykatu.

4.4 Transport pokryw i wiazéw

Wilazy kanatlowe moga by¢ transportowane dowolnymi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed przemieszczaniem 1 uszkodzeniem.

Wilazy typu cigzkiego moga by¢ przewozone luzem, natomiast typu lekkiego nalezy uktada¢ na
paletach po 10szt. 1 taczy¢ tasma stalowa.

4.5 Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie srodki transportowe, ktore nie
spowoduja segregacji skladnikow, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i
obnizenia temperatury przekraczajacej granice¢ okreslona w wymaganiach technologicznych.



4.6 Transport kruszyw

Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy je
przed zanieczyszczeniem 1 nadmiernym zawilgoceniem.

4.7 Transport zestawu hydroforowego i kontenera pompowni
wody

Transport zestawu hydroforowego 1 kontenera pompowni powinien odbywac si¢ zgodnie z
wytycznymi dostawcy, w oryginalnych zabezpieczeniach przed uszkodzeniami

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne

Ogd6lne warunki wykonania zgodne z specyfikacja ,,Wymagania ogdlne”.

5.2 Roboty przygotowawcze

Wytyczenie trasy zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”.
Odwodnienie wykopu zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”.
Roboty ziemne zgodnie zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”
Przygotowanie podtoza zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”.

5.3 Roboty montazowe

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to glebokos$¢ posadowienia rurociagu
powinny spetnia¢ ponizsze warunki:

> glebokos¢ posadowienia powinna wynosi¢ min. glgbokos§¢ przemarzania gruntu +0,2m

(gleboko$¢ przemarzania w zaleznos$ci od stref przemarzania gruntéw, (zgodnie z PN).

Przy mniejszych zaglebieniach zachodzi koniecznos¢ odpowiedniego ocieplenia rurociagu.
Przewody wodociagowe nalezy ulozy¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-10725:1997. Rury
do budowy przewodow przed opuszczeniem do wykopu, nalezy oczysci¢c od wewnatrz i
zewnatrz z ziemi oraz sprawdzi¢ czy nie ulegly uszkodzeniu w czasie transportu 1 sktadowania.
Po przygotowaniu wykopu 1 podloza mozna przystapi¢ do wykonania robdt montazowych.
Odgalgzienia 1 polaczenia z armatura wykonuje si¢ za pomoca zeliwnych ksztaltek
przejsciowych. W celu prawidlowego wykonania montazu nalezy przygotowac¢ rury wykonujac
ukosowanie bosego konca pod katem 150 oraz zaznaczenie glgbokosci ztacza. Zasuwy nalezy
montowac¢ w trakcie uktadania przewodow, na blokach z betonu.
Kaptur oslaniajacy polaczenie przedtuzenia wrzeciona z wilasciwym wrzecionem powinien
szczelnie przylega¢ do gornego kolnierza zasuwy. Rura ochronna powinna szczelnie przylegac
do kaptura oslaniajacego oraz wystawac co najmniej 10cm nad spod skrzynki ulicznej. Skrzynka
uliczna powinna by¢ ustawiona réwno z powierzchnia drogi lub chodnika na podparciu z blokéw
betonowych lub cegly. Armatur¢ nalezy laczy¢ zgodnie z wytycznymi podanymi przez
producenta. Nalezy zwrdci¢ uwagg, aby powierzchnie wewngtrzne 1 zewngtrzne armatury byty
gladkie, czyste, pozbawione porow, wglebien 1 innych wad powierzchniowych. Stosowac $ruby,
nakretki 1 podktadki ze stali nierdzewnej. Trasa przewoddéw wodociagowych 1 usytuowanie
armatury powinno by¢ trwale oznakowane w terenie. Przewody wodociagowe powinny by¢
uktadane w odleglosci od przebiegajacych rownolegle innych przewodoéw zgodnie z wytycznymi
podanymi w PB.

Wodociqg 7 rur PE
Montaz przewodéw wodociagowych z PE na dnie wykopu moze odbywac si¢ na wczesniej



przygotowanym podlozu. Przewody winny by¢ uktadane w temperaturze powyzej + 5° C. Rury
dostarczone na budowe¢ powinny by¢ sprawdzone na szczelnos$¢, posiadac certyfikaty, nie moga
mie¢ widocznych uszkodzen. Rury przed opuszczeniem do wykopu powinny by¢ ponownie
sprawdzone oraz powinny by¢ zabezpieczone przez zalozenie tymczasowych zamknig¢ w
postaci zaslepek lub korkow. Przewody powinny by¢ uktadane na glebokosci zgodnej z
projektem. Rury beda faczone poprzez zgrzewaniu z uzyciem zlacz elektrooporowych nalezy
przestrzega¢, aby powierzchnie laczone byly gladkie 1 czyste-zeskrobana warstwa tlenku.
Hydranty moga by¢ instalowane bezposrednio na przewodzie poprzez trojnik kotnierzowy lub na
odgatezieniu od przewodu z zasuwa odcinajaca.

W przypadku montazu hydrantu bezposrednio na przewodzie, trdjnik pod hydrant powinien by¢
posadowiony na podiozu betonowym. Szczegdély montazu hydrantu powinny by¢ zgodne z
instrukcja producenta.

Montaz przewodow z PE w temperaturze otoczenia nizszej od 0°C jest mozliwy. Jednakze z
uwagi na zmniejszonga elastyczno$¢ tego materiatu w niskich temperaturach, zaleca si¢
wykonywac polaczenia w temperaturze nie nizszej niz 0°C.

Przy opuszczaniu przewodu na dno wykopu, jak rowniez przy zmianie kierunku rur lezacych,
nalezy zwrdci¢ uwagg na to, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnego minimalnego promienia
zalamania, ktory dla rur PEHD moze wynosi¢ 50 x D (D - $rednica zewngtrzna). Przy czym
dopuszczalna warto$¢ wygigcia rur zalezy migdzy innymi od temperatury.

Jesli rury maja by¢ wyginane w temperaturze nizszej niz 0°C, nalezy przestrzega¢ specjalnych
instrukcji wydanych przez producenta.

Stanowisko do zgrzewania rur powinno si¢ znajdowa¢ w poblizu wykopu, w miejscu ostonigtym
przed bezposrednim nastonecznieniem i1 opadami atmosferycznymi.

Polaczone odcinki rur sa przenoszone z miejsca taczenia do miejsca utozenia.

Przyjecie odpowiedniego sposobu uktadania przewodu na dnie wykopu zalezy od technologii
wykonania ztaczy 1 innych weztow oraz rodzaju wykopu.

Ukladanie opuszczonego na dno wykopu zmontowanego odcinka przewodu powinno odbywaé
si¢ na przygotowanym podiozu.

Polaczenie nowego odcinka przewodu z odcinkiem juz ulozonym mozna wykonywac¢ na
poboczu wykopu lub tez w wykopie po odpowiednim przygotowaniu miejsca i sprzetu do ta-
czenia.

Oznaczenia uzbrojenia na przewodach kanalizacyjnych dokonuje si¢ za pomoca tablic
umieszczonych na istniejacych trwatych obiektach budowlanych lub specjalnych stupach, na
wysokosci okoto 2 m nad terenem, w miejscach widocznych, w odleglosci nie wigkszej niz 25 m
od oznaczonego uzbrojenia. Wzory tablic 1 wymagania co do tresci, wymiaréw, materialow,
wykonania, wykonczenia okresla PN-B-09700:1986.

5.4 Préba szczelnosci

Probg szczelnosci przewodow wodociagowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN-B-
10725:1997.
W celu sprawdzenia szczelnosci 1 wytrzymalosci pofaczen przewodu nalezy przeprowadzi¢
proby szczelnosci. Proby szczelnosci nalezy wykona¢ dla kolejnych odbieranych odcinkow
przewodu na zadanie inwestora lub uzytkownika nalezy réwniez przeprowadzi¢ probe
szczelnos$ci catego przewodu.
Zaleca si¢ przeprowadzi¢ probe cisnieniowa hydrauliczna, jednakze w przypadkach
uzasadnionych wzgl¢dami techniczno-ekonomicznymi mozna stosowac probg pneumatyczng.
Sposdb przeprowadzania 1 pelny zakres wymagan zwigzanych z probami szczelnosci sa podane
w normie. Niezaleznie od wymagan okreslonych w normie nalezy zachowaé nastgpujace
warunki przed przystapieniem do przeprowadzenia proby szczelnosci:

> zastosowane do budowy przewodu materiaty powinny by¢ zgodne z obowiazujacymi

przepisami,
> odcinki poddawane probie szczelnosci moga mie¢ dlugos¢ okoto 200m w przypadku



wykopow o $cianach umocnionych lub ok. 300m przy wykopach nie umocnionych ze
skarpami
wszystkie ztacza powinny by¢ odkryte oraz w peini widoczne i dostgpne,
> odcinek przewodu powinien by¢ na calej swojej dlugosci stabilnie zabezpieczony przed
wszelkimi przemieszczeniami wykonana doktadnie obsypka,
> wszelkie odgatezienia od przewodu powinny by¢ zamknigte,
> profil przewodu powinien umozliwia¢ jego odpowietrzenie w najwyzszych punktach
badanego odcinka,
> nalezy sprawdza¢ wizualnie wszystkie badane potaczenia.
W czasie prowadzenia proby szczelnosci nalezy w szczegdlnosci przestrzega¢ nastgpujacych
warunkow:
> przewod nie moze by¢ nastoneczniony a zima temperatura jego powierzchni zewngtrzne;j
nie moze by¢ nizsza niz 1°C,
> napetnianie przewodu powinno odbywac si¢ powoli od najnizszego punktu,
> temperatura wody wykorzystywanej przy probie ci$nienia nie powinna przekracza¢ 20°C,
> po catkowitym napetnieniu woda i odpowietrzeniu przewodu nalezy pozostawi¢ go na 12
godzin w celu ustabilizowania,
> po ustabilizowaniu si¢ probnego ci$nienia wody w przewodzie nalezy przez okres 30
minut sprawdzac jego poziom,
> w wypadku proby pneumatycznej napelnianie przewodu powietrzem powinno si¢
odbywa¢ dwuetapowo z przeprowadzeniem ogledzin badanego odcinka migdzy etapami,
> po uzyskaniu ci$nienia prébnego nalezy przewod pozostawi¢ przez okres do 24 godzin
dla wyréwnania temperatury powietrza wewnatrz przewodu z temperatura otoczenia i po
tym czasie nalezy przystapi¢ do kontrolowania ci$nienia (wlasciwa proba szczelnosci
trwajaca nie dtuzej niz 24 godziny) w odstgpach co 30 minut,
> caly przewod moze by¢ poddany probie szczelnoSci dopiero po uzyskaniu pozytywnych
wynikow prob szczelnosci poszczegolnych jego odcinkdéw oraz po jego zasypaniu, z
wyjatkiem miejsc taczenia odcinkow,

\4

Cisnienie probne P, powinno wynosic:

> dla odcinka przewodu o ci$nieniu roboczym p. do 1MPa, P, = 1,5p: lecz nie nizsze niz

IMPa,

> dla odcinka przewodu o ci$nieniu roboczym p: ponad 1MPa, p, = p: + 0,5 MPa,
Szczelnos$¢ odcinka 1 catego przewodu powinna by¢ sprawdzona zgodnie z obowiazujaca norma.
Po zakonczeniu proby szczelnosci nalezy zmniejszy¢ ci§nienie powoli w sposob kontrolowany a
przewdd powinien by¢ oprézniony z wody.
Wyniki préb szczelnosci powinny by¢ ujete w protokotach, podpisanych przez przedstawicieli
wykonawcy, nadzoru inwestycyjnego 1 uzytkownika.
Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy (Srednica tarczy
minimum 150mm) o zakresie o 50% wigkszym od ci$nienia probnego 1 dzialce elementarnej
0,01MPa.

5.5 Zasypanie wykopéw i ich zageszczenie
Zasypywanie wykopow zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”.

5.6 Ptukanie i dezynfekcja przewodu

Po uzyskaniu pozytywnych wynikow proby szczelnosci nalezy przewdd poddaé¢ plukaniu
uzywajac w tym celu czystej wody wodociagowej. Predkos$¢ przeptywu wody powinna
umozliwi¢ usunigcie wszystkich zanieczyszczen mechanicznych wystepujacych w przewodzie.
Woda ptuczaca po zakonczeniu plukania powinna by¢ poddana badaniom fizykochemicznym 1
bakteriologicznym.



Jesli wyniki badan wskazuja na potrzebe dezynfekcji przewodu, proces ten powinien by¢
przeprowadzony przy uzyciu wodnych roztworow wapna chlorowanego lub roztworu
podchlorynu sodu w czasie 24godz. Po tym okresie kontaktu pozostalo$s¢ chloru w wodzie
powinna wynosi¢ okolo 10mgCly/dem’. Po zakonczeniu dezynfekcji i spuszczeniu wody z
przewodu nalezy ponownie go wyptukac.

5.7 Kontenerowa pompownia wody

Wykonanie $cisle z wytycznymi producenta technologii pompowni, dokumentacja techniczna i
normami.

5.8 Wady robét spowodowane przez poprzednich
wykonawcow

Jezeli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
specyfikacji, a zaistniata wadliwo$¢ tych robot spowodowana zostata robotami wykonanymi
poprzednio przez innych wykonawcow, to Inzynier zleci taki sposéb postepowania z poprzednio
wykonanymi robotami, aby wyeliminowac¢ ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty
zlecone przez Inzyniera na koszt Zamawiajacego.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogdlne

Ogolne zasady kontroli jako$ci podano w specyfikacji ,,Wymagania Ogo6lne”.

6.2 Kontrola i badanie w trakcie robot i odbioru

Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodno$¢ wykonanych robot 1 uzytych materiatow z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i Poleceniami Inzyniera.

W ramach kontroli jakos$ci nalezy:

poddac rurociagi probie na szczelnos¢,

sprawdzi¢ usytuowanie armatury,

sprawdzi¢ zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,

sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury, rurociagow,

sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wiercenia otworow 1 wykonania przejs$¢ przez przeszkody,
sprawdzi¢ szczelno$¢ zamykania zasuw, nawiertek,

sprawdzi¢ prawidtowos$¢ zamontowania rur ochronnych.
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Badanie materialow

Uzyte materiaty do wodociagu powinny by¢ zgodne z projektem. Sprawdzenie uzytych
materiatow do budowy wodociagu przez porownanie ich cech z wymaganiami okre§lonymi w
projekcie.

Badanie zgodnosci z projektem

» sprawdzenie, czy zostaly przedlozone wszystkie dokumenty,

» sprawdzenie dokumentow pod wzglgdem merytorycznym i formalnym,

» sprawdzenie czy zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robo6t zostaly wniesione
do projektu 1 dostatecznie umotywowane w Dzienniku Budowy zapisem potwierdzonym
przez Inzyniera,

» sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawiazaniu do reperow,

» sprawdzenie czy poszczegdlne fazy robot wykonano zgodnie z dokumentami.



Badanie glebokosci utoZenia przewodu i wielkosci przykrycia
Badanie przeprowadza si¢ przez pomiar:

>
>
>

rzednej podloza przy uzyciu niwelatora,

wysokosci przewodu w przekroju poprzecznym,

obliczenie roznicy wysokos$ci h, pomigdzy suma wynikow pomiaréw jw., a rzedna pro-
jektowanego terenu w danym punkcie.

Badanie w zakresie budowy przewodu i obiektow

>

badanie utozenia przewodu — sprawdzenie oparcia przewodu wzdtuz calej dlugosci 1 na
szeroko$ci co najmniej % obwodu rury, symetrycznie do ich osi. Badanie nalezy
przeprowadzi€ przez ogledziny zewngtrzne,

badanie utozenia przewodu w planie — sprawdzenie kierunku osi przewodu wykonanego
wedhug rysunkéw w projekcie z dokladnoscia do Scm, w trzech wybranych miejscach
badanego odcinka,

badanie ulozenia przewodu w profilu — sprawdzenie rzednych kolejnych studzienek przez
pomiar i1 poréwnanie z rz¢dnymi w projekcie, lub przez pomiar rzgdnych w dowolnie
wybranych punktach przewodu po jego wierzchu poza zlaczami rur 1 poréwnanie z
wyliczonymi rz¢gdnymi wg projektu. Pomiaru nalezy dokona¢ w trzech wybranych
punktach badanego odcinka przewodu,

badanie wykonania zmiany kierunku ulozonego przewodu w planie i profilu — badanie
nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne oraz pomiary. Pomiar promienia tuku
oraz gabarytow wykonuje si¢ przy uzyciu tasmy stalowej 1 miarki z dokfadnoscia do
lcm,

badanie polaczenia rur i1 prefabrykatow — sprawdzenie wykonania polaczen nalezy
przeprowadzi€ przez ogledziny zewngtrzne.

6.3 Dopuszczalne tolerancje przy odbiorze
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odchylenie osi rurociagu od ustalonej w planie nie powinno wynosi¢ wigcej niz =+ Scm,
odchylenie grubosci warstwy podloza nie powinno przekracza¢ + 3,0cm,

odchylenie szerokos$ci warstwy podloza nie powinno przekracza¢ + 5,0cm,

odchylenie spadku ulozonego rurociagu od przewidzianego w projekcie nie powinno
przekraczac -10%.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostki obmiaru

Jednostka obmiaru jest:

mb - ulozenie rurociagu, rur ochronnych, wykonania przewiertu,

szt - ksztaltki, armatura, oznakowanie zasuw tabliczkami, uszczelnienie koncowek
rur ochronnych 1 przewiertowych, zabezpieczenie kabli rurami AROT,

kpl — konterner, zestaw hydroforowy,

7lgcze — potaczenie rur PE,

m’ — bloki oporowe,

szt — studzienki

wcinka  — wecinka do istniejacej sieci.



8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w specyfikacji ,,Wymagania ogolne”.

8.2 Warunki szczegotowe odbioru roboét

Odbidr techniczny nastgpuje po zakonczeniu montazu 1 przeprowadzeniu badan jak w pkt. 6.2.
Nalezy sprawdzi¢:
> zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa 1 zapisami w Dzienniku Budowy,
uzycie wlasciwych materiatdéw oraz dokumenty dotyczace jakosci tych materiatow,
prawidlowos¢ zamontowania 1 dziatania armatury,
prawidtowos$¢ wykonania rurociagdw 1 ich potaczen, przewiertow,
prawidtowos$¢ wykonania izolacji,
> szczelnos$¢ przewodow.
W trakcie odbioru nalezy:
> sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian,
ze stanem faktycznym wynikajacym z wpisoOw do Dziennika Budowy, oraz Pomiaréw i
badan,
> sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,
> sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy realizacj¢ wpisoOw dotyczacych Robot,
> dokona¢ szczegd6towych ogledzin.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1 Ogodlne wymagania

Ogdblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne”.

9.2 Ptatnosci

Ptatnosci beda dokonywane na podstawie obmiaru robot zgodnie z pkt. 7.2. niniejszej
specyfikacji.
Zakres Robot jest podany w pkt. 1.3 niniejszej specyfikacji.
Cena wykonania robot obejmuje odpowiednio:
> roboty geodezyjne, pomiarowe 1 przygotowawcze,
> sporzadzanie niezbednych rysunkéw wykonawczych, warsztatowych, montazowych lub
opracowan
zakup 1 dostarczenie materialdw do miejsca ich wbudowania,
wykonanie robot objetych specyfikacja,
wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,
pomiary 1 badania laboratoryjne ,
uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bgda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami(PN) lub
odpowiednimi normami Krajow UE .
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10.1 Normy

PN-B-10725:1997 - Wodociagi — Przewody zewngtrzne — Wymagania 1




badania.

PN-M-74085:1963

Armatura przemystowa. Klucz do zasuw 1
hydrantow.

PN-M-74081:1998

Armatura  przemyslowa. Skrzynki  uliczne
stosowane w instalacjach wodnych i1 gazowych.

PN-B-09700:1986

Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na
przewodach wodociagowych.

PN-EN ISO 1127:1999

Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje 1
teoretyczne masy na jednostke dtlugosci

PN-EN 206-1:2003

PN-EN 206-1:2003/A1:2005
PN-EN 206-1:2003/A2:2006
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004

Beton Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci,
produkcja 1 zgodnos¢

PN-B-06714

Kruszywa mineralne. Badania

PN-EN 14384:2005

Hydranty nadziemne (oryg.)

PN-EN 805:2002
PN-EN 805:2002/Ap1:2006

Zaopatrzenie w wod¢  Wymagania dotyczace
systemow zewnetrznych 1 ich czgsci sktadowych

PN-EN 12201-1:2004
PN-EN 12201-2:2004
PN-EN 12201-3:2004
PN-EN 12201-4:2004
PN-EN 12201-5:2004
PKN-CEN/TS 12201-7:2007

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw
sztucznych do przesylania wody — Polietylen (PE)
Czg$¢ 1: Wymagania ogolne

Czes¢ 2: Rury

Cze$¢ 3: Ksztaltki

Cze$¢ 4: Armatura

Czg$¢ 5: Przydatno$¢ do stosowania w systemie
Czg$¢ 7: Zalecenia do oceny zgodnosci

PN-ISO 4064-1:1997

Pomiar objetosci wody w przewodach -
Wodomierze do wody pitnej zimnej — Wymagania

10.2 Inne

Warunki Techniczne Wykonania 1 Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych — tom 11 ”Warunki
techniczne wykonania 1 odbioru rurociagdw z tworzyw sztucznych”,
Instrukcja montazowa producentdw rur i armatury.




