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 1 WSTĘP 

 1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót budowlanych związanych z budową sieci wodociągowej w ramach zadania: „Budowa sieci 
wodociągowej wraz z przyłączami, pompownią wody P-I z zasilaniem energetycznym i 
zbiornikami wody czystej Zb-1, Zb-2 w miejscowości Rybnica, oraz pompowniami wody P-II, 
P-III z zasilaniem energetycznym oraz zbiornikami wody czystej Zb-3, Zb-4 w miejscowości 
Nawodzice gmina Klimontów”. 

 1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 
i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  

 1.3 Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
budową sieci wodociągowej. 

 1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej są zgodne z 
Dokumentacją Projektową oraz specyfikacją „Wymagania ogólne”. 
 

Wodociąg – zespół współpracujących ze sobą obiektów i urządzeń inżynierskich przeznaczony 
do zaopatrywania ludności i przemysłu w wodę. 
Sieć wodociągowa – układ rurociągów na terenie miejscowości, zaopatrująca ludność i zakłady 
przemysłowe w wodę. 
Przewód wodociągowy – rurociąg wraz z urządzeniami przeznaczony do dostarczania wody 
odbiorcom. 
Przewód wodociągowy magistralny – przewód wodociągowy główny, doprowadzający wodę do 
przewodów rozdzielczych do przyłączy domowych i innych punktów czerpalnych. 
Przewód wodociągowy rozdzielczy – przewód wodociągowy doprowadzający wodę od przewodu 
magistralnego do przyłączy domowych i innych punktów czerpalnych. 
Ciśnienie robocze – wysokość ciśnienia określona zgodnie z dokumentacją techniczną jako 
maksymalna różnica rzędnych linii ciśnienia w najwyższym położeniu nad badanymi odcinkami 
przewodu. 
Przyłącz wodociągowy – rurociąg doprowadzający wodę do budynku z sieci wodociągowej. 
Urządzenia (elementy) – uzbrojenia sieci. 
Węzeł – charakterystyczny punkt na sieci wodociągowej oznaczony na mapie. 
Bloki oporowe – mają zastosowanie dla wodociągów o złączach kielichowych lub dławikowych, 
przy których nie można liczyć na przeniesienie sił osiowych wzdłuż przewodu. Stosowane są na 
kolanach, łukach i odgałęzieniach. 
 

Elementy sieci wodociągowej 
Zasuwa – element uzbrojenia sieci, służący od odcinania przepływu wody w sieci. 
Hydrant – element uzbrojenia sieci, służący od poboru wody w przypadku pożaru. 
Studzienka pomiarowa – studzienka betonowa lub z tworzywa sztucznego – zamontowana na 
przyłączu wodociągowym wyposażona w urządzenie do pomiaru przepływu ilości wody. 
Pompownia wody – obiekt budowlany wyposażony w zespoły pompowe, instalacje i 



pomocnicze urządzenia techniczne, przeznaczone do podwyższenie ciśnienia wody w 
wodociągu. 
Zbiornik wodociągowy sieciowy – element wodociągu, którego głównym zadaniem jest 
gromadzenie wody w czasie zmniejszonego zużycia wody przez odbiorców, a także wyrównanie 
ciśnień w sieci wodociągowej. 
Bloki podporowe – mają zastosowanie dla wodociągów i są montowane na sieci pod armaturą 
żeliwną z uwagi na znaczne różnice w ciężarze rur oraz armatury i kształtek żeliwnych 

 1.5 Wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za ich jakość, wykonania oraz za ich zgodność z 
Dokumentacją Projektową, specyfikacją techniczną i poleceniami Inżyniera. 

 2 MATERIAŁY 
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami 
niniejszej specyfikacji i dokumentacji projektowej. 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 
wymaganej przez odpowiednie ustawy i rozporządzenia. 
 

Wszystkie zakupione przez Wykonawcę materiały zastosowane do budowy wodociągu powinny 
odpowiadać normom krajowym zastąpionym, jeśli to możliwe, przez normy europejskie lub 
technicznym aprobatom europejskim. 
W przypadku braku norm krajowych lub technicznych aprobat europejskich elementy i materiały 
powinny odpowiadać wymaganiom odpowiednich specyfikacji. 

 2.1 Rury z polietylenu (PE) 
Rurociągi należy wykonać z rur polietylenowych klasy PE 100 szereg SDR 11 i SDR 17 na 
ciśnienie odpowiednio PN 1,6 i PN 1,0 MPa o średnicach Dn90 i Dn110. Przyłącza 
wodociągowe z rur polietylenowych klasy PE 100 szereg SDR 17 na ciśnienie PN 1,0 MPa i 
średnicy Dn32. Wszystkie rury powinny być w kolorze niebieskim. 
Rury i kształtki PE do wody powinny być zgodne z normą PN-EN 12201-1, PN-EN 12201-2, 
PN-EN 12201-3, PN-EN 12201-4, PN-EN 12201-5. 

 2.2 Zestawy hydroforowe (pompownie wody) 
Wymagania ogólne 
Zestawy hydroforowe zgodnie z dokumentacją projektową i kartami doboru zestawów. 
 

Rozwiązania konstrukcyjne: 
 wszystkie spoiny są wykonane w technologii właściwej dla stali kwasoodpornej (metodą 

TIG, przy użyciu głowicy zamkniętej do spawania orbitalnego w osłonie argonowej lub 
automatu CNC), przy czym wykonane spoiny są na życzenie udokumentowane 
wydrukiem parametrów spawania, 

 kolektory z króćcami przyłączeniowymi, kołnierze wywijane – są wykonane ze stali 
kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1:2007, 

 w celu zmniejszenia oporów przepływu odgałęzienia kolektorów są wykonane metodą 
kształtowania szyjek, 

 armatura zwrotna – zastosowano zawory zwrotne, 
 armatura odcinająca – zawory kulowe, a dla pomp o przyłączu większym niż Dn50 

przepustnice, 
 na kolektorach są zamontowane kołnierze luźne w wykonaniu na ciśnienie nominalne 

PN 10 umożliwiające łatwy montaż instalacji przyłączeniowej z obu stron kolektora, 
 na kolektorze tłocznym wykonanym ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-



1:2007, są zamontowane zbiorniki przeponowe o pojemności 25dm3 w odpowiedniej 
ilości stosownie do wydajności układu hydroforowego, 

 kolektor tłoczny wykonany jest ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1:2007, 
i zamontowany powyżej kolektora ssawnego, 

 prędkość przepływu medium w kolektorze ssawnym jest < 1,5 m/s, 
 konstrukcja wsporcza zestawu hydroforowego jest wykonana ze stali kwasoodpornej 

1.4301 wg PN-EN 10088-1:2007, 
 celem minimalizacji rozmiarów urządzenia na konstrukcji wsporczej jest zamontowana 

szafa sterownicza. Przy szafie sterowniczej są zamontowane na wysokości wzroku 
manometry kontrolne, 

 zestaw hydroforowy jest zamontowany na podkładkach wibroizolacyjnych w celu 
ograniczenia przenoszenia drgań na posadzkę, 

 

Szafa sterownicza: 
 obudowa jest wykonana z metalu, malowana proszkowo w kolorze RAL7040, posiada 

stopień ochrony nie mniejszy niż IP 54, 
 posiada znak CE, 
  wyposażenie rozdzielni sterującej: 

 sterownik mikroprocesorowy współpracujący z przełączaną przetwornicą 
częstotliwości, 

 przetwornica częstotliwości firmy Danfoss, 
 odrębne moduły sterownika i klawiatury, 
 aparatura zabezpieczająco-łączeniową: wyłącznik silnikowy (zabezpieczenie 

zwarciowe i termiczne), 
 rozłącznik główny, 
 kontrola faz zasilania: spadek napięcia, asymetria, kolejność faz, 
 kontrola ciśnienia: przetwornik ciśnienia, 
 sygnalizacja zasilania, pracy pomp, 
 ręczne załączanie pomp – przyciski podświetlane, 
 czujnik ciśnienia zamontowany do rozdzielni za pomocą złączy o stopniu ochrony 

IP 68, umożliwiających łatwą wymianę, 
 szafa elektryczna w kontenerze powinna umożliwiać podłączenie następujących 

odbiorów: Grzejnik 16A, Gniazdo 230V 16A, Przepływowy podgrzewacz wody 
16A, Oświetlenie 6A, Gniazdo 24V 6A, 1 wyprowadzenie rezerwowy 16A. 
Wszystkie te wyprowadzenia powinny być zabezpieczone dodatkowo 
wyłącznikiem różnicowo-prądowym 40A I�=30mA 

 

Sterownik mikroprocesorowy: 
 sterownik posiada możliwość pracy z przełączaną przetwornicą częstotliwości, 
 sterownik posiada możliwość komunikacji i wykonania wizualizacji zestawu 

hydroforowego, 
 sterownik jest wyposażony w złącze RS 485 i 232 oraz dodatkowe wejścia pomiarowe 

pozwalające na podłączenie różnych urządzeń pomiarowych, takich jak ciśnieniomierze, 
przepływomierze i czujniki temperatury, 

 sterownik umożliwia sterowanie pracą pomp z zachowaniem odpowiedniej kolejności 
załączania i wyłączania pomp (przełączanie pomp po każdym cyklu pracy), 

 sterownik uniemożliwia jednoczesne załączanie więcej niż jednej pompy, przesuwając w 
czasie rozruchy poszczególnych pomp, 

 sterownik blokuje możliwość natychmiastowego włączenia/wyłączenia pompy po 
wyłączeniu/włączeniu poprzedniej, poprzez co uniemożliwia pulsacyjną pracę w 
przypadku gwałtownych zmian poboru wody, 

 sterownik pozwala na ograniczenie maksymalnej liczby pomp pracujących jednocześnie, 
 sterownik zabezpiecza zestaw przed suchobiegiem, wyłączając kolejno poszczególne 



pompy zestawu przy spadku ciśnienia na ssaniu poniżej wartości zadanej (dla zestawów z 
bezpośrednim podłączeniem do wodociągu) lub w przypadku, gdy poziom wody w 
zbiorniku obniży się poniżej wartości zadanej, 

 sterownik posiada zabezpieczenie i wyłącza pompy w przypadku przekroczenia 
dopuszczalnego ciśnienia w kolektorze tłocznym, 

 sterownik umożliwia włączanie pomp pomocniczych w przypadku, gdy różnica ciśnień w 
kolektorze tłocznym i ssawnym przekracza ich maksymalną wysokość podnoszenia, 

 sterownik powinien umożliwiać na zablokowanie pracy pomp po przekroczeniu 
zaprogramowanego czasu, 

 sterownik umożliwia przełączanie pomp, w czasie małych poborów wody zapewniając 
ich optymalne wykorzystanie, 

 sterownik umożliwia dopasowanie układu do charakterystyki rurociągu tłocznego w 
zależności od liczby włączonych pomp poprzez dyskretne zmiany ciśnienia, 

 sterownik umożliwia dopasowanie układu charakterystyki rurociągu, w przypadku 
dodatkowego wyposażenia układu w przepływomierz z nadajnikiem poprzez 
uzależnienie ciśnienia na wyjściu z pompowni od przepływu, 

 sterownik umożliwia współpracę z modemem radiowym, co pozwala na przesyłanie 
sygnałów drogą radiową, 

 sterownik umożliwia współpracę z modemem GSM, co pozwala na przesyłanie sygnałów 
przez sieć komórkową – wysyłanie wiadomości poprzez modem GSM przy zestawie do 
modemu GSM przy komputerze lub wysyłanie wiadomości SMS, 

 sterownik umożliwia współpracę poprzez sieć telekomunikacji z wykorzystaniem 
modemu TP S.A., 

 sterownik umożliwia współpracę z komputerem za pomocą połączenia kablowego 
poprzez łącze szeregowe w standardzie RS 485 i 232, 

 sterownik umożliwia rejestrację zużycia energii elektrycznej, 
 sterownik umożliwia automatyczną zmianę parametrów pracy zestawu w zadanych 

przedziałach czasowych, 
 sterownik, posiada możliwość odczytu z panelu sterownika (wyświetlacz na drzwiach 

szafy): ciśnienia ssania, tłoczenia, obroty, częstotliwość silnika z przetwornicą, 
 sterownik powinien mieć możliwość sterowania zaworem elektromagnetycznym DN50 

230V lub przepustnicą z napędem elektrycznym w celu przeprowadzania testu pomp, 
 sterownik musi posiadać wejście umożliwiające podpięcie wodomierza z nadajnikiem 

NKO, 
 sterownik jest wykonany w stopniu ochrony IP 54, 
 posiada znak CE, 

 

Serwis: 
 ogólnopolska wyspecjalizowana sieć serwisowa, 
 maksymalny czas reakcji w przypadku awarii w czasie nie przekraczającym 12h, 
 zapewnienie obsługi serwisowej w odległości co najwyżej 200km od miejsca 

zabudowania, 
 możliwość zlecenia stałych konserwacji zestawu hydroforowego w okresie 

pogwarancyjnym, 
 

Wymagania ogólne: 
 wszystkie opisy na urządzeniu są wykonane w języku polskim, 
 wszystkie komunikaty wyświetlane przez sterownik są w języku polskim, 
 urządzenie posiada dokumentację techniczno-ruchową DTR w języku polskim, która 

zawiera: 
 instrukcję montażu i eksploatacji w tym sposób postępowania w sytuacjach 

awaryjnych oraz wykaz części zamiennych, 
 instrukcję obsługi i konfiguracji sterownika, 



 schematy elektryczne szafy sterowniczej, 
 rysunek złożeniowy, 
 rysunek rozmieszczenia elementów na drzwiach szafy sterowniczej, 
 kartę identyfikacyjną zestawu, 
 kartę gwarancyjną, 
 dokumentację zbiorników przeponowych, 
 protokół z badania zestawu hydroforowego, 
 rzeczywistą charakterystykę hydrauliczną Q-H urządzenia, 
 deklarację zgodności, 
 dokumentacje zbiorników przeponowych umożliwiającą ich rejestrację przez Urząd 

Dozoru Technicznego, 
 urządzenie przeszło próby szczelności i ciśnieniową na stanowisku badawczym 

potwierdzone raportem z badań, 
 urządzenie jest produktem polskim, 
 urządzenie posiada zgodność z dyrektywą 89/392/EEC – maszyny, 
 rozdzielnia sterująca jest zgodna z dyrektywami: 

 73/23/EEC – wyposażenie elektryczne do stosowania w określonym zakresie 
napięć, 

 89/336/EEC – zgodność elektromagnetyczna, 
 

Wymagane dokumenty, które należy załączyć do oferty: 
 atest higieniczny na cały zestaw hydroforowy wydany przez Państwowy Zakład Higieny, 
 Aprobatę Techniczną wydana przez Centralny Ośrodek Badawczo – Rozwojowy 

Techniki Instalacyjnej INSTAL, 
 rysunki techniczne zestawów hydroforowych z podaniem średnic kolektorów, 
 certyfikat jakości ISO 9001, ISO 14001 producenta zestawów hydroforowych, 
 protokół z badania technicznego zestawu hydroforowego. 

 2.3 Kontener zestawu hydroforowego 
Konstrukcja kontenera (wymiary 5x2,44x2,5m): 

 konstrukcja stalowa ocynkowana, malowana na biało, 
 cynkowanie ogniowe – antykorozyjne zabezpieczenie powierzchni stalowych poprzez 

zanurzenie w cynku o temperaturze 450°C. Jako podstawowy składnik kąpieli cynkowej 
stosowany jest cynk SHG (specjalnej jakości) o czystości nie niższej niż 99.995% Zn, 
dodatkowe komponenty to stop o nazwie TECHNIGALVA + Bi, zawierający dodatki 
Niklu i Bizmutu oraz stop Galva 5 zawierający dodatek aluminium, 

 grubość warstwy i masa cynku odniesiona do powierzchni wyrobu wg EN ISO 1461, 
 ściany zewnętrzne płyta warstwowa z rdzeniem styropianowym o gr. 8,0cm, 
 kolor od zewnątrz, RAL 9010 (biały), 
 kolor od wewnątrz, RAL 9010 (biały), 
 okładziny płyty wykonane z blachy stalowej o grubości 0,50mm: 

 obustronnie ocynkowanej i powlekanej lakierem poliestrowym (grubość warstwy 
cynku 275 g/m2, grubość powłoki poliestrowej 25μm, 

 rdzeń płyt ze styropianu samogasnącego:odmiany PS-E FS o gęstości min 15 kg/m3 

 wartość współczynnika przenikania ciepła Uo = 0,450 W/m2xK – współczynnik dla 
centralnej części płyty, 

 klasyfikacja ogniowa – NRO 
 akustyka – Rw = 24dB 

 stropodach płyta warstwowa z rdzeniem styropianowym o gr. 10,0cm: 
 kolor od zewnątrz, RAL 9010 (biały), 
 kolor od wewnątrz, RAL 9010 (biały), 
 wartość współczynnika przenikania ciepła: Uo=0,366W/m2xK, 



 klasyfikacja ogniowa – NRO, 
 odporność ogniowa – E 90 
 akustyka – Rw = 24dB 

 podłogi brak (po montażu kontenera na płycie betonowej do wykonania posadzka w 
technologii „na mokro” o gr. 12,5cm), 

 drzwi wejściowe typ Hörmann, H8-5: 
 przeciwpożarowe, 
 pełne, 
 biało–szare (RAL 9002), 
 ocieplane – izolacja z włókien mineralnych, wsp. Uo=1,7W/m2xK (wartość 

laboratoryjna), 
 izolacyjność akustyczna ok. 39dB, 
 jeden zawias sprężynowy (zamykanie samoczynne), 
 jeden zawias konstrukcyjny zgodny z DIN 18272 św. 90/200, z dwoma zamkami. 

 okno PCV: 
 kolor biały, 
 system KBE AD – minimum 3 komorowy, 
 okucia ROTO, 
 wsp. szyb U=1,1 W/m2x K, 
 wsp. okna U=1,5 W/m2x K 60/60 
 jednokwaterowe – rozwieralno-uchylne 

 krata stalowa na oknie – stała, ocynkowana, 
 wentylacyjna grawitacyjna – kratki naścienne z żaluzją, 
 orynnowanie PCV – kolor biały, 
 attyka płaska – wysokość 0.42m, kolor biały, RAL 9010, 
 ramy kolor biały, RAL 9010 
 wysokość wewnętrzna – Hmin=2,50m (po wykonaniu warstw posadzkowych w 

kontenerze o grubości12,5cm), 
 wysokość zewnętrzna (z attyką) Hzew=2,95m. 

 

Wyposażenie kontenera: 
 przepustnice odcinające (międzykołnierzowe) na ssaniu i tłoczeniu układu pompowego, 
 łączniki amortyzacyjne montowane na ssaniu i tłoczeniu zestawu hydroforowego, 
 osuszacz powietrza, 
 grzejniki elektryczne konwektorowe, 
 orurowanie wewnątrz kontenera wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301 – spoiny 

wykonane metodą spawania orbitalnego, 
 kratki wentylacyjne, 

 2.4 Armatura 
 zasuwy odcinające liniowe i w węzłach typu z kielichem wciskowym dla rur PE i PVC: 

 obudowa teleskopowa  
 skrzynka uliczna sztywna 

 hydranty żeliwne sztywne Dn100 wraz z zasuwą kołnierzową miękkouszczelniającą 
klinową Dn100 z gładkim i wolnym przelotem typu E, obudową i skrzynką do zasuw. 

 zawory odpowietrzające do bezpośredniej zabudowy podziemnej PN 10÷PN 16 – Dn 80 
 reduktory ciśnienia i zawory upustowe. 

 

Armatura winna być wykonana z żeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 z kołnierzami zgodnie z 
PN-EN 1092-2:1999, epoksydowanymi wg. RAL3000 z uszczelkami elastomerowymi 
dopuszczonymi do kontaktu z wodą pitną. Urządzenia powinny posiadać wszelkie niezbędne 
atesty i certyfikaty RAL. 
Hydranty z żeliwa sferoidalnego epoksydowane, zabezpieczone przed promieniami UV z 



kolumną ze stali St 37 wg DIN 2458/1615 ocynkowaną i zabezpieczoną przed promieniami UV 
z uszczelkami elastomerowymi. 
Hydranty powinny posiadać certyfikat RAL i wszelkie niezbędne atesty. 

 2.5 Kształtki 
Kształtki z polietylenu (PE) dostosowane do zastosowanych rurociągów zgodnie z normą 
PN-EN 12201-3:2004. 

 2.6 Studzienki redukcyjne, pomiarowe 
Komora robocza 
Komora robocza z polietylenu (PE), charakteryzująca się szczelnością, wytrzymałością, 
możliwością montażu w wodach gruntowych, łatwością samodzielnego wykonania niezbędnych 
podłączeń, mogąca być wyposażana w pokrywy o różnych klasach wytrzymałości.  
Tworzywo sztuczne zastosowane do produkcji studni spełniające powszechnie uznane normy 
jakościowe, jest również odporne na obciążenia mechaniczne i ścieralność. 
 

Stopnie studni 
Stopnie z chromowo-niklowej stali nierdzewnej, zgodne z DIN 19555/1264. 
Wytrzymałość stopni odpowiadająca DIN 1264. 
Pierwszy (najwyższy) stopień nie niżej niż 500mm od pokrywy studni, zgodnie z DIN 19549, 
250mm odstępu między kolejnymi stopniami, zgodnie z DIN 19549, ostatni (najniższy) stopień 
nie niżej niż 250mm i nie wyżej niż 500mm od spocznika, zgodnie z DIN 19549. 
 

Włazy kanałowe 
Włazy kanałowe należy wykonywać jako włazy żeliwne typu lekkiego odpowiadające 
wymaganiom PN-EN 124:2000 

 2.7 Oznakowanie trasy wodociągu 
Taśmy ostrzegawczo-lokalizacyjne w kolorze niebieskim dla sieci wodociągowych, z wtopioną 
wkładką metalową. 
Oznakowanie trasy wodociągu za pomocą tabliczki znamionowej dla wodociągów w kolorze 
niebieskim umieszczonej na murze zgodnie z PN-B-09700:1986. 
Oznakowanie trasy wodociągu za pomocą słupków betonowych z tabliczka znamionową dla 
wodociągów w kolorze niebieskim zgodnie z PN-B-09700:1986. 

 2.8 Kruszywo na podsypkę 
Użyty materiał na podsypkę  powinien odpowiadać wymaganiom normy PN-B-06714. 

 2.9 Beton 
Beton wg normy PN-EN 206-1:2003 wraz ze zmianami PN-EN 206-1:2003/A1:2005, 
PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 – Beton Część 1: Wymagania, 
właściwości, produkcja i zgodność 

 2.10 Składowanie materiałów 
Rury 
Rury można składować na otwartej przestrzeni, układając je w pozycji leżącej jedno lub 
wielowarstwowo. 
Powierzchnia składowania powinna być utwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem się 
wód opadowych. 



W przypadku składowania poziomego pierwszą warstwę rur należy ułożyć na podkładach 
drewnianych. 
Wykonawca jest zobowiązany układać rury według poszczególnych grup, wielkości i gatunków 
w sposób zapewniający stateczność oraz umożliwiający dostęp do poszczególnych stosów lub 
pojedynczych rur. 
Jako zasadę należy przyjąć, że rury z tworzyw winny być składowane tak długo jak to możliwe 
w oryginalnym opakowaniu (wiązkach). Powierzchnia składowania musi być płaska, wolna od 
kamieni, ostrych przedmiotów. Wiązki można składować po trzy jedna na drugiej, lecz nie wyżej 
niż na 2m wysokości w taki sposób, aby ramka wiązki wyższej spoczywała na ramce wiązki 
niższej. Gdy rury są składowane (po rozpakowaniu) w stertach należy zastosować boczne 
wsporniki, najlepiej drewniane lub wyłożone drewnem w maksymalnych odstępach, co 1,5m. 
Gdy nie jest możliwe podparcie rur na całej długości, to spodnia warstwa rur winna spoczywać 
na drewnianych łatach o szerokości min. 50mm o takiej wysokości, aby nigdy kielichy nie leżały 
na ziemi. Rozstaw podpór nie większy niż 2m. Rury o różnych średnicach i grubościach winny 
być składowane oddzielnie, a gdy nie jest to możliwe, rury o najgrubszej ściance winny 
znajdować się na spodzie. W stercie nie powinno się znajdować więcej niż 7 warstw, lecz nie 
wyżej niż 1,5m. 
Gdy wiadomo, że składowane rury nie zostaną ułożone w ciągu 6 miesięcy należy je 
zabezpieczyć przed nadmiernym wpływem promieniowania słonecznego poprzez zadaszenie. 
 

Kształtki i armatura 
Kształtki i armaturę należy przechowywać w magazynie zamkniętym oraz suchym. 
 

Kruszywo 
Kruszywo należy składować na utwardzonym i odwodnionym podłożu w sposób 
zabezpieczający je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami 
kruszyw. 

 3 SPRZĘT 
Warunki ogólne stosowania sprzętu podano w specyfikacji „Wymagania ogólne”. 
Sprzęt odpowiadający pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym w Projekcie 
organizacji zaakceptowanym przez Inżyniera. 
Wykonawca przystępujący do wykonania sieci wodociągowej powinien wykazać się 
możliwością korzystania z następującego sprzętu: 

 żurawi budowlanych samochodowych, 
 koparek podsiębiernych, przedsiębiernych, 
 spycharek kołowych lub gąsienicowych, 
 sprzętu do zagęszczania gruntu, 
 wciągarek mechanicznych, 
 beczkowozów. 
 maszyn do przewiertów pod drogami, ciekami wodnymi, 
 zgrzewarek, 
 agregatów prądotwórczych. 

 4 TRANSPORT 
Warunki ogólne transportu podano w specyfikacji „Wymazania ogólne”. 
Samochody skrzyniowe i inne środki transportu odpowiadające pod względem typów i ilości 
wymaganiom zawartym w Projekcie organizacji robót zaakceptowanym przez Inżyniera. 

 4.1 Transport rur i kształtek 
Transport i składowanie rur i kształtek muszą być przeprowadzane przy ciągłej obserwacji 



właściwości tworzyw sztucznych i zewnętrznych warunków panujących podczas procesu, tak, 
aby wyroby nie były poddawane żadnym szkodom. Rury i kształtki nie powinny mieć kontaktu z 
żadnym innym materiałem, który mógłby uszkodzić tworzywo sztuczne. 
Rury mogą być przewożone na samochodach o odpowiedniej długości w sposób zabezpieczający 
je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. 
Wykonawca zapewni przewóz rur w pozycji poziomej wzdłuż środka transportu. 
Wykonawca zabezpieczy wyroby przewożone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i 
przetaczaniem pod wpływem sił bezwładności występujących w czasie ruchu pojazdów. 
Przy wielowarstwowym układaniu rur górna warstwa nie może przewyższać ścian środka 
transportu o więcej niż 1/3 średnicy zewnętrznej wyrobu, nie dotyczy rur przewożonych w 
wiązkach (pakietach). 
Pierwszą warstwę rur należy układać na podkładach drewnianych, zaś poszczególne warstwy w 
miejscach stykania się wyrobów należy przekładać materiałem wyściółkowym (o grubości 
warstwy od 2 do 4cm po ugnieceniu). 
Wyładunek rur w wiązkach wymaga użycia podnośnika widłowego z płaskimi widłami lub 
dźwigu z belką (trawersem). Nie wolno stosować zawiesi z lin stalowych lub łańcuchów. Gdy 
rury zostały załadowane teleskopowo (rury mniejszej średnicy wewnątrz rur o większej 
średnicy) przed rozładunkiem wiązki należy wyjąć rury „wewnętrzne”. Gdy rury są 
rozładowywane pojedynczo można je zdejmować ręcznie (do średnicy 250mm) lub z użyciem 
podnośnika widłowego. 
Nie wolno rur zrzucać lub wlec. Przy transportowaniu rur luzem winny one spoczywać na całej 
długości na podłodze pojazdu. Pojazd musi posiadać wsporniki boczne w rozstawie max 2m. 
Rury sztywniejsze winny znajdować się na spodzie. Jeżeli długość rur jest większa niż długość 
pojazdu, wielkość nawisu nie może przekroczyć 1 m. 

 4.2 Transport armatury 
Transport armatury powinien odbywać się samochodami w pozycji poziomej zabezpieczonej 
przed przesuwaniem i przetaczaniem pod wpływem sił bezwładności występujących w czasie 
ruchu pojazdów tak, aby wyroby nie były poddawane żadnym szkodom. 

 4.3 Transport studzienek armaturowych 
Transport studzienek armaturowych powinien odbywać się samochodami w pozycji wbudowania 
lub prostopadle do pozycji wbudowania. 
Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewożonych elementów, Wykonawca dokona ich 
usztywnienia przez zastosowanie przekładek, rozporów i klinów z drewna, gumy lub innych 
odpowiednich materiałów. 
Podnoszenie i opuszczanie studzienek należy wykonywać za pomocą minimum trzech lin 
zawiesia rozmieszczonych równomiernie na obwodzie prefabrykatu. 

 4.4 Transport pokryw i włazów 
Włazy kanałowe mogą być transportowane dowolnymi środkami transportu w sposób 
zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzeniem. 
Włazy typu ciężkiego mogą być przewożone luzem, natomiast typu lekkiego należy układać na 
paletach po 10szt. i łączyć taśmą stalową. 

 4.5 Transport mieszanki betonowej 
Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie środki transportowe, które nie 
spowodują segregacji składników, zmiany składu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i 
obniżenia temperatury przekraczającej granicę określoną w wymaganiach technologicznych. 



 4.6 Transport kruszyw 
Kruszywa mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, w sposób zabezpieczający je 
przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem. 

 4.7 Transport zestawu hydroforowego i kontenera pompowni 
wody 
Transport zestawu hydroforowego i kontenera pompowni powinien odbywać się zgodnie z 
wytycznymi dostawcy, w oryginalnych zabezpieczeniach przed uszkodzeniami 

 5 WYKONANIE ROBÓT 

 5.1 Wymagania ogólne 
Ogólne warunki wykonania zgodne z specyfikacją „Wymagania ogólne”. 

 5.2 Roboty przygotowawcze 
Wytyczenie trasy zgodnie ze specyfikacją „Roboty ziemne”. 
Odwodnienie wykopu zgodnie ze specyfikacją „Roboty ziemne”. 
Roboty ziemne zgodnie zgodnie ze specyfikacją „Roboty ziemne” 
Przygotowanie podłoża zgodnie ze specyfikacją „Roboty ziemne”. 

 5.3 Roboty montażowe 
Jeżeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to głębokość posadowienia rurociągu 
powinny spełniać poniższe warunki: 

 głębokość posadowienia powinna wynosić min. głębokość przemarzania gruntu +0,2m 
(głębokość przemarzania w zależności od stref przemarzania gruntów, (zgodnie z PN). 

Przy mniejszych zagłębieniach zachodzi konieczność odpowiedniego ocieplenia rurociągu. 
Przewody wodociągowe należy ułożyć zgodnie z wymaganiami normy PN-B-10725:1997. Rury 
do budowy przewodów przed opuszczeniem do wykopu, należy oczyścić od wewnątrz i 
zewnątrz z ziemi oraz sprawdzić czy nie uległy uszkodzeniu w czasie transportu i składowania. 
Po przygotowaniu wykopu i podłoża można przystąpić do wykonania robót montażowych. 
Odgałęzienia i połączenia z armaturą wykonuje się za pomocą żeliwnych kształtek 
przejściowych. W celu prawidłowego wykonania montażu należy przygotować rury wykonując 
ukosowanie bosego końca pod kątem 150 oraz zaznaczenie głębokości złącza. Zasuwy należy 
montować w trakcie układania przewodów, na blokach z betonu. 
Kaptur osłaniający połączenie przedłużenia wrzeciona z właściwym wrzecionem powinien 
szczelnie przylegać do górnego kołnierza zasuwy. Rura ochronna powinna szczelnie przylegać 
do kaptura osłaniającego oraz wystawać co najmniej 10cm nad spód skrzynki ulicznej. Skrzynka 
uliczna powinna być ustawiona równo z powierzchnia drogi lub chodnika na podparciu z bloków 
betonowych lub cegły. Armaturę należy łączyć zgodnie z wytycznymi podanymi przez 
producenta. Należy zwrócić uwagę, aby powierzchnie wewnętrzne i zewnętrzne armatury były 
gładkie, czyste, pozbawione porów, wgłębień i innych wad powierzchniowych. Stosować śruby, 
nakrętki i podkładki ze stali nierdzewnej. Trasa przewodów wodociągowych i usytuowanie 
armatury powinno być trwale oznakowane w terenie. Przewody wodociągowe powinny być 
układane w odległości od przebiegających równolegle innych przewodów zgodnie z wytycznymi 
podanymi w PB. 
 
Wodociąg z rur PE 
Montaż przewodów wodociągowych z PE na dnie wykopu może odbywać się na wcześniej 



przygotowanym podłożu. Przewody winny być układane w temperaturze powyżej + 5° C. Rury 
dostarczone na budowę powinny być sprawdzone na szczelność, posiadać certyfikaty, nie mogą 
mieć widocznych uszkodzeń. Rury przed opuszczeniem do wykopu powinny być ponownie 
sprawdzone oraz powinny być zabezpieczone przez założenie tymczasowych zamknięć w 
postaci zaślepek lub korków. Przewody powinny być układane na głębokości zgodnej z 
projektem. Rury będą łączone poprzez zgrzewaniu z użyciem złącz elektrooporowych należy 
przestrzegać, aby powierzchnie łączone były gładkie i czyste-zeskrobana warstwa tlenku. 
Hydranty mogą być instalowane bezpośrednio na przewodzie poprzez trójnik kołnierzowy lub na 
odgałęzieniu od przewodu z zasuwą odcinającą. 
W przypadku montażu hydrantu bezpośrednio na przewodzie, trójnik pod hydrant powinien być 
posadowiony na podłożu betonowym. Szczegóły montażu hydrantu powinny być zgodne z 
instrukcją producenta. 
Montaż przewodów z PE w temperaturze otoczenia niższej od 0°C jest możliwy. Jednakże z 
uwagi na zmniejszoną elastyczność tego materiału w niskich temperaturach, zaleca się 
wykonywać połączenia w temperaturze nie niższej niż 0°C. 
Przy opuszczaniu przewodu na dno wykopu, jak również przy zmianie kierunku rur leżących, 
należy zwrócić uwagę na to, aby nie przekroczyć dopuszczalnego minimalnego promienia 
załamania, który dla rur PEHD może wynosić 50 x D (D - średnica zewnętrzna). Przy czym 
dopuszczalna wartość wygięcia rur zależy między innymi od temperatury. 
Jeśli rury mają być wyginane w temperaturze niższej niż 0°C, należy przestrzegać specjalnych 
instrukcji wydanych przez producenta. 
Stanowisko do zgrzewania rur powinno się znajdować w pobliżu wykopu, w miejscu osłoniętym 
przed bezpośrednim nasłonecznieniem i opadami atmosferycznymi. 
Połączone odcinki rur są przenoszone z miejsca łączenia do miejsca ułożenia. 
Przyjęcie odpowiedniego sposobu układania przewodu na dnie wykopu zależy od technologii 
wykonania złączy i innych węzłów oraz rodzaju wykopu. 
Układanie opuszczonego na dno wykopu zmontowanego odcinka przewodu powinno odbywać 
się na przygotowanym podłożu. 
Połączenie nowego odcinka przewodu z odcinkiem już ułożonym można wykonywać na 
poboczu wykopu lub też w wykopie po odpowiednim przygotowaniu miejsca i sprzętu do łą-
czenia. 
Oznaczenia uzbrojenia na przewodach kanalizacyjnych dokonuje się za pomocą tablic 
umieszczonych na istniejących trwałych obiektach budowlanych lub specjalnych słupach, na 
wysokości około 2 m nad terenem, w miejscach widocznych, w odległości nie większej niż 25 m 
od oznaczonego uzbrojenia. Wzory tablic i wymagania co do treści, wymiarów, materiałów, 
wykonania, wykończenia określa PN-B-09700:1986. 

 5.4 Próba szczelności 
Próbę szczelności przewodów wodociągowych należy przeprowadzić zgodnie z normą PN-B-
10725:1997. 
W celu sprawdzenia szczelności i wytrzymałości połączeń przewodu należy przeprowadzić 
próby szczelności. Próby szczelności należy wykonać dla kolejnych odbieranych odcinków 
przewodu na żądanie inwestora lub użytkownika należy również przeprowadzić próbę 
szczelności całego przewodu. 
Zaleca się przeprowadzić próbę ciśnieniową hydrauliczną, jednakże w przypadkach 
uzasadnionych względami techniczno-ekonomicznymi można stosować próbę pneumatyczną. 
Sposób przeprowadzania i pełny zakres wymagań związanych z próbami szczelności są podane 
w normie. Niezależnie od wymagań określonych w normie należy zachować następujące 
warunki przed przystąpieniem do przeprowadzenia próby szczelności: 

 zastosowane do budowy przewodu materiały powinny być zgodne z obowiązującymi 
przepisami, 

 odcinki poddawane próbie szczelności mogą mieć długość około 200m w przypadku 



wykopów o ścianach umocnionych lub ok. 300m przy wykopach nie umocnionych ze 
skarpami 

 wszystkie złącza powinny być odkryte oraz w pełni widoczne i dostępne, 
 odcinek przewodu powinien być na całej swojej długości stabilnie zabezpieczony przed 

wszelkimi przemieszczeniami wykonana dokładnie obsypka, 
 wszelkie odgałęzienia od przewodu powinny być zamknięte, 
 profil przewodu powinien umożliwiać jego odpowietrzenie w najwyższych punktach 

badanego odcinka, 
 należy sprawdzać wizualnie wszystkie badane połączenia. 

W czasie prowadzenia próby szczelności należy w szczególności przestrzegać następujących 
warunków: 

 przewód nie może być nasłoneczniony a zimą temperatura jego powierzchni zewnętrznej 
nie może być niższa niż 1°C, 

 napełnianie przewodu powinno odbywać się powoli od najniższego punktu, 
 temperatura wody wykorzystywanej przy próbie ciśnienia nie powinna przekraczać 20°C, 
 po całkowitym napełnieniu wodą i odpowietrzeniu przewodu należy pozostawić go na 12 

godzin w celu ustabilizowania, 
 po ustabilizowaniu się próbnego ciśnienia wody w przewodzie należy przez okres 30 

minut sprawdzać jego poziom, 
 w wypadku próby pneumatycznej napełnianie przewodu powietrzem powinno się 

odbywać dwuetapowo z przeprowadzeniem oględzin badanego odcinka między etapami, 
 po uzyskaniu ciśnienia próbnego należy przewód pozostawić przez okres do 24 godzin 

dla wyrównania temperatury powietrza wewnątrz przewodu z temperaturą otoczenia i po 
tym czasie należy przystąpić do kontrolowania ciśnienia (właściwa próba szczelności 
trwająca nie dłużej niż 24 godziny) w odstępach co 30 minut, 

 cały przewód może być poddany próbie szczelności dopiero po uzyskaniu pozytywnych 
wyników prób szczelności poszczególnych jego odcinków oraz po jego zasypaniu, z 
wyjątkiem miejsc łączenia odcinków, 

 
Ciśnienie próbne Pp powinno wynosić: 

 dla odcinka przewodu o ciśnieniu roboczym pr do 1MPa, Pp = 1,5pr lecz nie niższe niż 
1MPa, 

 dla odcinka przewodu o ciśnieniu roboczym pr ponad 1MPa, pp = pr + 0,5 MPa, 
Szczelność odcinka i całego przewodu powinna być sprawdzona zgodnie z obowiązującą normą. 
Po zakończeniu próby szczelności należy zmniejszyć ciśnienie powoli w sposób kontrolowany a 
przewód powinien być opróżniony z wody. 
Wyniki prób szczelności powinny być ujęte w protokołach, podpisanych przez przedstawicieli 
wykonawcy, nadzoru inwestycyjnego i użytkownika. 
Podczas badania powinien być używany cechowany manometr tarczowy (średnica tarczy 
minimum 150mm) o zakresie o 50% większym od ciśnienia próbnego i działce elementarnej 
0,01MPa. 

 5.5 Zasypanie wykopów i ich zagęszczenie 
Zasypywanie wykopów zgodnie ze specyfikacją „Roboty ziemne”. 

 5.6 Płukanie i dezynfekcja przewodu 
Po uzyskaniu pozytywnych wyników próby szczelności należy przewód poddać płukaniu 
używając w tym celu czystej wody wodociągowej. Prędkość przepływu wody powinna 
umożliwić usunięcie wszystkich zanieczyszczeń mechanicznych występujących w przewodzie. 
Woda płucząca po zakończeniu płukania powinna być poddana badaniom fizykochemicznym i 
bakteriologicznym. 



Jeśli wyniki badań wskazują na potrzebę dezynfekcji przewodu, proces ten powinien być 
przeprowadzony przy użyciu wodnych roztworów wapna chlorowanego lub roztworu 
podchlorynu sodu w czasie 24godz. Po tym okresie kontaktu pozostałość chloru w wodzie 
powinna wynosić około 10mgCl2/dcm3. Po zakończeniu dezynfekcji i spuszczeniu wody z 
przewodu należy ponownie go wypłukać. 

 5.7 Kontenerowa pompownia wody 
Wykonanie ściśle z wytycznymi producenta technologii pompowni, dokumentacją techniczną i 
normami. 

 5.8 Wady robót spowodowane przez poprzednich 
wykonawców 
Jeżeli Wykonawca wykonał roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i 
specyfikacji, a zaistniała wadliwość tych robót spowodowana została robotami wykonanymi 
poprzednio przez innych wykonawców, to Inżynier zleci taki sposób postępowania z poprzednio 
wykonanymi robotami, aby wyeliminować ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty 
zlecone przez Inżyniera na koszt Zamawiającego. 

 6 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 6.1 Wymagania ogólne 
Ogólne zasady kontroli jakości podano w specyfikacji „Wymagania Ogólne”. 

 6.2 Kontrola i badanie w trakcie robót i odbioru 
Przedmiotem kontroli jakościowej będzie zgodność wykonanych robót i użytych materiałów z 
Dokumentacją Projektową, Specyfikacjami Technicznymi i Poleceniami Inżyniera. 
W ramach kontroli jakości należy: 
 poddać rurociągi próbie na szczelność, 
 sprawdzić usytuowanie armatury, 
 sprawdzić zgodność z Dokumentacją Projektową, 
 sprawdzić podparcia, podwieszenia armatury, rurociągów, 
 sprawdzić prawidłowość wiercenia otworów i wykonania przejść przez przeszkody, 
 sprawdzić szczelność zamykania zasuw, nawiertek, 
 sprawdzić prawidłowość zamontowania rur ochronnych. 

 
Badanie materiałów 
Użyte materiały do wodociągu powinny być zgodne z projektem. Sprawdzenie użytych 
materiałów do budowy wodociągu przez porównanie ich cech z wymaganiami określonymi w 
projekcie. 
 

Badanie zgodności z projektem 
 sprawdzenie, czy zostały przedłożone wszystkie dokumenty, 
 sprawdzenie dokumentów pod względem merytorycznym i formalnym, 
 sprawdzenie czy zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robót zostały wniesione 

do projektu i dostatecznie umotywowane w Dzienniku Budowy zapisem potwierdzonym 
przez Inżyniera, 

 sprawdzenie rzędnych założonych ław celowniczych w nawiązaniu do reperów, 
 sprawdzenie czy poszczególne fazy robót wykonano zgodnie z dokumentami. 

 



Badanie głębokości ułożenia przewodu i wielkości przykrycia 
Badanie przeprowadza się przez pomiar: 
 rzędnej podłoża przy użyciu niwelatora, 
 wysokości przewodu w przekroju poprzecznym, 
 obliczenie różnicy wysokości h, pomiędzy sumą wyników pomiarów jw., a rzędną pro-

jektowanego terenu w danym punkcie. 
 

Badanie w zakresie budowy przewodu i obiektów 
 badanie ułożenia przewodu – sprawdzenie oparcia przewodu wzdłuż całej długości i na 

szerokości co najmniej ¼ obwodu rury, symetrycznie do ich osi. Badanie należy 
przeprowadzić przez oględziny zewnętrzne, 

 badanie ułożenia przewodu w planie – sprawdzenie kierunku osi przewodu wykonanego 
według rysunków w projekcie z dokładnością do 5cm, w trzech wybranych miejscach 
badanego odcinka, 

 badanie ułożenia przewodu w profilu – sprawdzenie rzędnych kolejnych studzienek przez 
pomiar i porównanie z rzędnymi w projekcie, lub przez pomiar rzędnych w dowolnie 
wybranych punktach przewodu po jego wierzchu poza złączami rur i porównanie z 
wyliczonymi rzędnymi wg projektu. Pomiaru należy dokonać w trzech wybranych 
punktach badanego odcinka przewodu, 

 badanie wykonania zmiany kierunku ułożonego przewodu w planie i profilu – badanie 
należy przeprowadzić przez oględziny zewnętrzne oraz pomiary. Pomiar promienia łuku 
oraz gabarytów wykonuje się przy użyciu taśmy stalowej i miarki z dokładnością do 
1cm, 

 badanie połączenia rur i prefabrykatów – sprawdzenie wykonania połączeń należy 
przeprowadzić przez oględziny zewnętrzne. 

 6.3 Dopuszczalne tolerancje przy odbiorze 
 odchylenie osi rurociągu od ustalonej w planie nie powinno wynosić więcej niż ± 5cm, 
 odchylenie grubości warstwy podłoża nie powinno przekraczać ± 3,0cm, 
 odchylenie szerokości warstwy podłoża nie powinno przekraczać ± 5,0cm, 
 odchylenie spadku ułożonego rurociągu od przewidzianego w projekcie nie powinno 

przekraczać -10%. 

 7 OBMIAR ROBÓT 

 7.1 Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w specyfikacji „Wymagania ogólne”. 

 7.2 Jednostki obmiaru 
Jednostką obmiaru jest: 
mb  – ułożenie rurociągu, rur ochronnych, wykonania przewiertu, 
szt  – kształtki, armatura, oznakowanie zasuw tabliczkami, uszczelnienie końcówek 
   rur ochronnych i przewiertowych, zabezpieczenie kabli rurami AROT, 
kpl  – konterner, zestaw hydroforowy, 
złącze – połączenie rur PE, 
m3  – bloki oporowe, 
szt  – studzienki 
wcinka – wcinka do istniejącej sieci. 



 8 ODBIÓR ROBÓT 

 8.1 Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w specyfikacji „Wymagania ogólne”. 

 8.2 Warunki szczegółowe odbioru robót 
Odbiór techniczny następuje po zakończeniu montażu  i przeprowadzeniu badań jak w pkt. 6.2. 
Należy sprawdzić: 

 zgodność wykonania z Dokumentacją Projektową i zapisami w Dzienniku Budowy, 
 użycie właściwych materiałów oraz dokumenty dotyczące jakości tych materiałów, 
 prawidłowość zamontowania i działania armatury, 
 prawidłowość wykonania rurociągów i ich połączeń, przewiertów, 
 prawidłowość wykonania izolacji, 
 szczelność przewodów. 

W trakcie odbioru należy: 
 sprawdzić zgodność wymagań projektowych przy uwzględnieniu wprowadzonych zmian, 

ze stanem faktycznym wynikającym z wpisów do Dziennika Budowy, oraz Pomiarów i 
badań, 

 sprawdzić naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej, 
 sprawdzić w Dzienniku Budowy realizację wpisów dotyczących Robót, 
 dokonać szczegółowych oględzin. 

 9 PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 9.1 Ogólne wymagania 
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w specyfikacji „Wymagania ogólne”. 

 9.2 Płatności 
Płatności będą dokonywane na podstawie obmiaru robót zgodnie z pkt. 7.2. niniejszej 
specyfikacji. 
Zakres Robót jest podany w pkt. 1.3 niniejszej specyfikacji. 
Cena wykonania robót obejmuje odpowiednio: 

 roboty geodezyjne, pomiarowe i przygotowawcze, 
 sporządzanie niezbędnych rysunków wykonawczych, warsztatowych, montażowych lub 

opracowań 
 zakup i dostarczenie materiałów do miejsca ich wbudowania, 
 wykonanie robót objętych specyfikacją, 
 wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej, 
 pomiary i badania laboratoryjne , 
 uporządkowanie miejsca prowadzenia robót. 

 10 PRZEPISY ZWIĄZANE 
Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami(PN) lub 
odpowiednimi normami Krajów UE . 

 10.1 Normy 
PN-B-10725:1997 - Wodociągi – Przewody zewnętrzne – Wymagania i 



badania. 
PN-M-74085:1963 - Armatura przemysłowa. Klucz do zasuw i 

hydrantów. 
PN-M-74081:1998 - Armatura przemysłowa. Skrzynki uliczne 

stosowane w instalacjach wodnych i gazowych. 
PN-B-09700:1986 - Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na 

przewodach wodociągowych. 
PN-EN ISO 1127:1999 - Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i 

teoretyczne masy na jednostkę długości 
PN-EN 206-1:2003  
PN-EN 206-1:2003/A1:2005 
PN-EN 206-1:2003/A2:2006 
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 

- Beton Część 1: Wymagania, właściwości, 
produkcja i zgodność 

PN-B-06714 - Kruszywa mineralne. Badania 
PN-EN 14384:2005 - Hydranty nadziemne (oryg.) 
PN-EN 805:2002  
PN-EN 805:2002/Ap1:2006  

- Zaopatrzenie w wodę  Wymagania dotyczące 
systemów zewnętrznych i ich części składowych  

 
 
PN-EN 12201-1:2004 
PN-EN 12201-2:2004 
PN-EN 12201-3:2004 
PN-EN 12201-4:2004 
PN-EN 12201-5:2004 
PKN-CEN/TS 12201-7:2007 

- Systemy przewodów rurowych z tworzyw 
sztucznych do przesyłania wody – Polietylen (PE) 
Część 1: Wymagania ogólne 
Część 2: Rury 
Część 3: Kształtki 
Część 4: Armatura 
Część 5: Przydatność do stosowania w systemie 
Część 7: Zalecenia do oceny zgodności 

PN-ISO 4064-1:1997  - Pomiar objętości wody w przewodach – 
Wodomierze do wody pitnej zimnej – Wymagania 

 

 10.2 Inne 
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-Montażowych – tom II ”Warunki 
techniczne wykonania i odbioru rurociągów z tworzyw sztucznych”, 
Instrukcja montażowa producentów rur i armatury. 


