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STAROSTWO P IWIATOWE
w Sand ymierz

27-600 Sand mierz; ul. Mickiewicza 34

’ tel. (15) 644-57-37 do 41, fax (15) 832-28-29
CELLO (prod. ,Zlote Runo” Sp.zo.0.). Ponadto z kolektora ssawnego zestawu
doprowadzi¢ informacj¢ o cisnieniu do przetwornika rejestratora CELLO.
Rejestratora  CELLO posiada niezalezny wbudowany modemem GSM do
monitorowania ci$nienia i przeptywu, wspotpracuje z oprogramowaniem PMAC firmy

Technolog.

5.6.4. Wymagania BHP dla projektowanej pompowni

Projektowana pompownia pracowaé bedzie automatycznie. Obstuga obiektu

sprowadza si¢ do nastgpujacych czynnosci:

» okresowej kontroli stanu urzadzen,

= usuwania na biezaco wystepujacych usterek i zaklécen w funkcjonowaniu
pompowni (biezgca konserwacja),

- okresowego przekazywania pomp do przegladow zgodnie z dokumentacjg
techniczno - ruchowg zestawu,

 utrzymanie porzadku i czysto$ci w obiekcie i najblizszym otoczeniu,
W pomieszczeniu pompowni powinna znajdowaé si¢ podreczna apteczka a takze
zapasowa sprawna latarka,
Obstuge urzadzen wykonywa¢ moga odpowiednio przeszkoleni pracownicy.

= ponadto w pomieszczeniu pompowni, powinna znajdowaé si¢ informacja o
podstawowych zasadach bezpiecznej obstugi urzadzen, a takze wykaz niezbednych
numerow telefonéw (straz pozarna, pogotowie ratunkowe, policja, pracownik
odpowiedzialny za funkcjonowanie urzadzen, wodociagow).

6. ROBOTY MONTAZOWE

6.1. Technologia montazu zestawu hydroforowego

Prefabrykacja orurowania zestawu pompowego realizowana bedzie w
warunkach stabilnej produkcji na hali produkcyjnej. Calkowity montaz zestawow
uktadu technologicznego i rurociagdéw spinajacych wraz z proba szczelnosci odbywa
si¢ przed wysylka urzadzen na obiekt. Na obiekt dostarczane jest kompletne
urzadzenie po pomyS$lnym przejsciu prob.

Orurowanie pompowni wykonaé¢ z rur i ksztaltek ze stali odpornej na
korozj¢ gatunku XSCrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 100881. Kolnierze
rurociggow oraz Sruby réwniez w wykonaniu ze stali odpornej na korozje.

Polaczenia realizowa¢ za pomocg zamknigtych glowic do spawania orbitalnego,
powszechnie stosowanych w budowie instalacji ze stali odpornych na korozje dla
przemystu spozywczego, farmaceutycznego, chemicznego itp., zapewniajacych: dobra
ochrong lica i grani spoiny ze wzgledu na zamknigta budowe glowicy spawalniczej,
powtarzalno$¢ parametrow spawania, minimalng ilos¢ niezgodnosci spawalniczych,
potwierdzenie odpowiedniej jako$ci spoin przez wydruk parametréw spawania.

Na rurociggu ssawnym przed przeplywomierzem elektromagnetycznym, po
zwezce asymetrycznie wykona¢ odcinek prosty o dtugosci SXDN przeptywomierza, a
za przeplywomierzem, przed zwezka asymetryczny odcinek prosty o dlugosci
3xDN przeplywomierza.
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